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Bekendtgerelse om erhvervsuddannelsen til smed

I medfor af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervsuddannelser, jf. lovbekendtgerelse nr. 51 af 22.
januar 2020, og § 4, stk. 1 og 2, og § 7, stk. 3, i lov om erhvervsfaglig studentereksamen i forbindelse
med erhvervsuddannelse (eux) m.v., jf. lovbekendtgerelse nr. 612 af 28. maj 2019, og efter bestemmelse
fra, samrdd med og inddragelse af Metalindustriens Uddannelsesudvalg, fastsettes efter bemyndigelse:

Formal og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen til smed har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning
og praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for felgende overordnede kompetenceomrader:
1) Forberedelse og planlegning af fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesopgaver.
2) Gennemforelse af fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesforlab.
3) Afkortning og tildannelse af metaller og plast.
4) Manuel og maskinel bearbejdning af metaller og plast.
5) Sammenfojningsteknik.
6) Montage og demontage af delkomponenter, maskiner og installationer.
7)  Vedligeholdelse af produktionsudstyr.
8) Kvalitetsmaling og dokumentation i forbindelse med typiske arbejdsopgaver inden for faget.
9) Efterbehandling af metaller i1 fremstillings- og reparationsforleb.
10) Faglig kommunikation med kunder, kollegaer og eksterne leveranderer.
Stk. 2. Eleven skal nd de uddannelsesmaél, som er fastsat for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som
eleven har valgt.
Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, smed - bearbejdning, niveau 3 i den danske kvalifikationsramme
for livslang lering.
Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3, eller et af folgende specialer (trin 2), niveau 4 i
den danske kvalifikationsramme for livslang laering:
1) Klejnsmed.
2) Smed - rustfast.
3) Smed - maritim.
4) Energiteknik.
5) Svejser (uden trin).
Stk. 5. Uddannelsen kan gennemferes som eux-forleb pa specialerne klejnsmed, smed - rustfast og
smed - maritim. Uddannelsen tilrettelagt som eux-forlgb er ikke trindelt og omfatter det enkelte speciales
kompetencemal.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 ar og 6 méneder til 5 ar inklusive grundforlebet.

Stk. 2. For elever, der skal gennemfore uddannelsen som erhvervsuddannelse for unge, varer uddannel-
sens trin 1, smed - bearbejdning, 1 ir og 6 méneder, hvoraf skoleundervisningen udger 20 uger fordelt
pa minimum to skoleperioder. Uddannelsens specialer klejnsmed, smed - rustfast, smed - maritim og
energiteknik varer yderligere 2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 15 uger. Uddannelsens speciale
svejser varer 2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 20 uger.

Stk. 3. For elever, der skal gennemfere uddannelsen som erhvervsuddannelse for voksne (euv-forleb),
varer uddannelsens trin 1, smed - bearbejdning, 1 ar og 5 maneder, hvoraf skoleundervisningen udger 18
uger. Uddannelsens specialer klejnsmed, smed - rustfast, smed - maritim og energiteknik varer yderligere
2 4r, hvoraf skoleundervisningen udger 13 uger. Uddannelsens speciale svejser varer 1 ar og 11 méneder,
hvoraf skoleundervisningen udger 18 uger.
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Stk. 4. Den 1 stk. 3 nevnte skoleundervisning opdeles 1 mindst to skoleperioder for euv-forlgb efter § 66
y, stk. 1, nr. 2, 1 lov om erhvervsuddannelser.

Stk. 5. Uanset bestemmelserne 1 stk. 2 og 3 varer uddannelsens hovedforleb for elever 1 eux-forleb 4 ér,
hvoraf skoleundervisningen udger 67,6 uger fordelt pé fire skoleperioder for specialerne klejnsmed, smed
- rustfast og smed - maritim. Alle skole- og praktikperioder, der ikke er afsluttende, skal have et omfang
af ca. et halvt ars varighed.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i hovedforlebet skal eleven opfylde betingelser-

ne 1 stk. 2-6.

Stk. 2. Eleven skal have grundleggende viden pa folgende omrader:

1) Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi.

2) Sammenhangen mellem produktion, ekonomi, tid og kvalitet i en typisk smedevirksomhed.

3) Normer og standarder anvendt ved fremstilling af arbejdstegninger, udferelse af beregninger, materia-

lelister og anden dokumentation.

4) Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af plade, rer og profil.

5) Standarder og kvalitetskrav ved anvendelse af forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforleb.

6) Materialer, handverktejer, maskiner og svejseudstyr anvendt inden for faget.

Stk. 3. Eleven skal have ferdigheder i at anvende folgende grundleggende metoder og redskaber til
losning af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1) Anvendelse af de sikkerheds- og miljomassige regler 1 forhold til egen og andres sikkerhed ved
udforelse af arbejdet, samt udfere arbejdsopgaver ergonomisk korrekt.

2) Anvendelse af it til faglig informationssegning og kommunikation.

3) Valg af egnet materiale til en given fremstillingsopgave, herunder begrundelse for materialevalg.

4) Udfoerelse af beregninger og anvendelse af materialelister og anden dokumentation.

5) Aflesning og udarbejdelse af arbejdstegninger ved hjalp af elektroniske varktejer.

6) Planlegning og udferelse af fremstillingsopgaver ved anvendelse af manuelle og maskinelle be-
arbejdningsmetoder, herunder spantagen- og spédnles bearbejdning af stdlmaterialer, metaller og
plastmaterialer.

7) Udforelse af bearbejdning af plader og klipning i tyndere materiale med héndsaks, profilsaks,
kurvesaks og maskinsaks.

8) Udferelse af atkortning og tildannelse af lige-, skrd- og faconsnit i plade, rer og profiler ved brug af
flammeskarer og koldsav.

9) Anvendelse af forskellige svejsemetoder og udfere kvalitetskontrol efter geldende normer samt
begrundelse af valg af egnet svejsemetode i et fremstillingsforleb.

10) Udvalgelse, anvendelse og vedligehold af det mest gengse hadndvarktej, der anvendes inden for
faget.

11) Anvendelse af malevarktejer og foretagelse af mél- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundleggende niveau at kunne:

1) vurdere om eget arbejde opfylder de af underviseren udvalgte kvalitetskrav,

2) planlegge og udfere enkle fremstillingsopgaver ved anvendelse af manuelle og maskinelle bearbejd-
ningsmetoder, herunder spantagende og spanles bearbejdning af stal- og plastmaterialer,

3) demonstrere viden om samt udarbejde enkle arbejdstegninger ved hjalp af elektroniske varkstgjer,

4) redegore for udferelse og anvendelse af enkle beregninger, materialelister og anden dokumentation,

5) demonstrere viden om forskellige materialer samt udvealge egnet materiale til en given fremstillings-
opgave, herunder begrunde sit materialevalg,
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6) udvalge, anvende og vedligeholde de mest geengse handvarktejer som anvendes inden for faget og
redegore for verktejernes anvendelighed til konkrete arbejdsopgaver,

7) demonstrere viden om og udfere enkel bearbejdning af plader,

8) demonstrere viden om samt udfere klipning i tyndere materiale med handsaks, profilsaks, kurvesaks
og maskinsaks,

9) demonstrere viden om samt udfere atkortning og tildannelse af lige-, skra- og faconsnit 1 plade, rer
og profiler ved brug af flammeskarer og koldsav under overholdelse af fastsatte tolerancekrav,

10) udfere svejseopgaver med anvendelse af forskellige svejseprocesser pa baggrund af viden om
standarder, normer og fastsatte kvalitetskrav, herunder redegere for valg af egnet svejsemetode,

11) demonstrere viden om, samt udfere enkel kontrol af svejsearbejde,

12) arbejde ergonomisk samt sikkerheds- og miljemaessigt korrekt og

13) foretage maling med forskellige méleverktojer pd og redegere for deres anvendelighed til en given
opgave 1 forhold til standarder og toleranceangivelser.

Stk. 5. Eleven skal have gennemfort folgende grundfag pa felgende niveau og med folgende karakter:

1) Dansk pd E-niveau, bestaet.

2) Matematik pa E-niveau, bestéet.

3) Engelsk pa E-niveau, bestéet.

4) Fysik pa F-niveau, bestaet.

Stk. 6. Eleven skal have opnéet folgende certifikater eller lignende:

1) Arbejdsmiljo og sikkerhed, svejsning og termisk skering (§ 17-kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.

2) Kompetencer svarende til “Forstehjelp pa erhvervsuddannelserne”, efter Dansk Ferstehjelpsrads
uddannelsesplaner pr. 1. august 2016.

3) Kompetencer svarende til elementer brandbekempelse efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Insti-
tuts retningslinjer pr. 1. september 2014.

4) Varmt arbejde 1 henhold til Arbejdstilsynets krav om brandforanstaltninger i forbindelse med gnist-
producerende verkto;.

Stk. 7. Elever, der har gennemfort grundforlebet pd smedeuddannelsen, har adgang til hovedforlebet pa
uddannelsen til beslagsmed og skibsmonter.

Stk. 8. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen 1 eux-hovedforlebet skal eleven ud over
kravene 1 stk. 2-6 have gennemfort folgende grundfag:

1) Dansk pd C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag pa C-niveau.
4) Matematik pa C-niveau.
5) Fysik pa C-niveau.

6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 9. For elever, der opnér de 1 stk. 8 nevnte kompetencer 1 et grundforleb, skal fagene navnt i
bestemmelsens nr. 1-3 vare gennemfort 1 grundforlebets 1. del med varigheder pa henholdsvis 2,5 uger,
3 uger og 2,5 uger, og fagene navnt 1 nr. 4-6 vere gennemfort 1 grundforlebets 2. del med varigheder pé
henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 10. Er der 1 stk. 5 fastsat karakterkrav for et eller flere fag, geelder disse krav tilsvarende for eux-
elever pa det niveau af grundfaget, som eleven skal have for at kunne pabegynde skoleundervisningen i
hovedforlabet, jf. stk. 7, uanset en eventuel forskel mellem de pidgeldende niveauer.

Kompetencer m.v. i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:
1) Eleven kan koble relevant teori til tilretteleeggelse, udferelse og evaluering af konkrete arbejdsopga-
ver fra praktikken.
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2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

9)

10)
11)
12)
13)
14)
15)

16)

17)

18)

19)
20)

21)

Eleven kan indgé i projektorienterede arbejdsgrupper og 1 andre former for samarbejde med kolle-
gaer samt arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav og udvise kendskab til virksomhedens
kvalitetsstyringssystemer.

Eleven har kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planlegge og vurdere los-
ningsmuligheder for egne arbejdsopgaver samt udfere intern og ekstern kundebetjening.

Eleven kan udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed og har forstielse for sammen-
hangen mellem salg, produktion, produktansvar gkonomi og tid 1 en typisk smedevirksomhed samt
globaliserings indflydelse pa branchen.

Eleven kan arbejde energi- og miljebevidst, overholde miljekrav ved alle arbejdsopgaver inden for
uddannelsens jobomrader, herunder har forstaelse for baredygtighed.

Eleven kan arbejde 1 henhold til geldende regler for sikkerhed og arbejdsmilje.

Eleven kan gennem en innovativ proces udarbejde ideoplaeg og prototypefremstilling, herunder
aflese og fremstille arbejdstegninger ved hjelp af CAD-varktejer samt udfere informationssegning,
beregninger, materialelister og anden dokumentation 1 overensstemmelse 1 forbindelse med fremstil-
lings-, reparations- og vedligeholdelsesforlab.

Eleven kan tilrettelegge og udfere mindre konstruktioner 1 plade-, ror- og stalprofiler 1 et samlet
fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesforleb samt udvelge og behandle materialer efter
krav og anvendelsesformal.

Eleven kan planlegge og udfere enkle fremstillingsopgaver, ved hjelp af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, udfere atkortning og tildannelse af lige-, skrd- og faconsnit i plade, ror og
profiler og udfere sammenfejningsmetoder i et fremstillingsforlob.

Eleven kan udfere overflade- og efterbehandling af metaller og andre materialer 1 et fremstillings- og
reparationsforleb.

Eleven kan montere og demontere delkomponenter, maskiner og installationer samt vedligeholde
produktionsudstyr.

Eleven kan foretage visuel og metrisk kontrol under hensynstagen til givne standarder og toleran-
ceangivelser.

Eleven kan gennemfere projektstyring i alle faser af et fremstillingsforleb, herunder fremstille
komplette arbejdstegninger primert ved hjelp af CAD-varktejer.

Eleven kan udvalge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i stal og stillegerin-
ger 1 kombination med andre metaller.

Eleven kan udvelge samt udfere egnede sammenfojningsmetoder, herunder automatiseret svejsning
1 et reparations- og fremstillingsforlab.

Eleven kan planlegge og udfere komplekse fremstillingsopgaver 1 stal ved hjelp af manuelle og
maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af cnc-styrede bearbejd-
ningsmaskiner.

Eleven kan udvelge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner 1 rustfaste stéltyper
og rustfaste staltyper i kombination med andre metaller.

Eleven kan planlegge og udfere komplekse fremstillingsopgaver rustfaste stéltyper ved hjelp af ma-
nuelle og maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af cnc-styrede
bearbejdningsmaskiner.

Eleven kan udvelge samt udfere egnede sammenfojningsmetoder til sammenfojning af rustfaste
materialer, herunder automatiseret svejsning 1 et reparations- og fremstillingsforlab.

Eleven kan planlegge og gennemfore fremstilling og montage af afgreninger og bgjninger i ror 1
rustfast stal og aluminium.

Eleven kan udvalge egnet efterbehandlingsmetode og udfere overflade- og efterbehandling af rust-
faste stalemner og aluminium.
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22) Eleven har kendskab til forskellige skibstyper og stalkonstruktioner, kan anvende og udarbejde ar-
bejdstegninger manuelt samt udarbejde tredimensionelle modeller af skibselementer og pd baggrund
af disse fremstille skabeloner til reparationsforleb.

23) Eleven kan gennemfore projektstyring 1 alle faser af et fremstillingsforleb samt fremstille komplekse
arbejds- og skibstegninger primert ved hjelp af CAD-varktejer.

24) Eleven kan udvalge egnet materialetype og dimension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse
af skibe og stalkonstruktioner.

25) Eleven kan udfere komplekse tekniske beregninger i forbindelse med reparation, fremstilling og
vedligeholdelse af skibe og stalkonstruktioner samt tilretteleegge arbejdsgangen og udfere komplette
fremstillings- og reparationsforleb pé skibe.

26) Eleven kan installere, reparere, vedligeholde og indregulere varme-, vand-, klima-, aflebs-, gas- og
ventilationsinstallationer, herunder anvende styrings- og reguleringsteknik i ejendomme, varmecen-
traler og industrianlaeg.

27) Eleven kan vejlede kunden om den mest hensigtsmaessige reparation 1 forhold til ensker og forvent-
ninger om driftssikkerhed og ekonomi samt krav til sikkerheds- og miljebestemmelser.

28) Eleven kan planlegge og udfere komplekse svejseopgaver pa certifikatniveau i henhold til DS/EN
ISO 9606-1.

Stk. 2. Kompetencemélene nr. 1-13, jf. stk. 1, geelder for alle elever 1 hovedforlabet.

Stk. 3. Kompetencemélene nr. 14-16, jf. stk. 1, gaelder for specialet klejnsmed. Kompetencemélene
nr. 17-21, jf. stk. 1, gelder for specialet smed-rustfast. Kompetencemalene nr. 22-25, jf. stk. 1, gaelder
for specialet smed-maritim. Kompetencemalene nr. 26 og 27, jf. stk. 1, gelder for specialet energitek-
nik. Kompetencemélene nr. 14, 15 og 28, jf. stk. 1, geelder for specialet svejser.

Stk. 4. 1 eux-forleb skal folgende fag m.v. gennemfores ud over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pa A-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 155
timer svarende til 6,2 uger.

2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 120
timer svarende til 4,8 uger.

3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden
125 timer svarende til 5 uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med undervisningstiden 90
timer svarende til 3,6 uger.

5) Kemi pd C-niveau fra hf-enkeltfag eller bekendtgerelse om grundfag, erhvervsfag og erhvervsrettet
andetsprogsdansk 1 erhvervsuddannelserne (grund- og erhvervsfagsbekendtgerelsen), dog med under-
visningstiden 60 timer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pd A-niveau — udvikling og produktion, fra uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog
med undervisningstiden 175 timer svarende til 7 uger.

7) Erhvervsomrddeprojekt, jf. lereplanen om erhvervsomradet udviklet til brug for tekniske eux-forlab,
med undervisningstiden 10 timer og fordybelsestiden 30 timer svarende til 1,6 uger. Projektet skal
tilrettelegges sammen med erhvervsuddannelsens afsluttende prove.

8) Valgfag i form af et loft af niveau 1 et fag (uddannelsestid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde folgende valgfag: Matematik pa A-niveau.

Stk. 6. Fordybelsestiden fordeles af skolen med passende inddragelse af de principper for fordeling
af fordybelsestid, som fremgar af reglerne om de gymnasiale uddannelser. Dele af fordybelsestiden kan
afvikles 1 forbindelse med fag i grundforlebet.

Stk. 7. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen, jf. bekendtge-
relse om erhvervsuddannelser.
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Godskrivning

§ 5. Kiriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag for obligatorisk godskrivning pa baggrund af
elevens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fastsat 1 bilag 1. Godskrivning skal 1 gvrigt ske efter
reglerne 1 bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Som en del af den sidste skoleperiode 1 uddannelsens trin 1 atholder skolen en afsluttende prove,
der bestdr af et praktisk orienteret projekt. Proven skal kun aflegges af elever, som afslutter uddannelsen
med trin 1.

Stk. 2. Skolen atholder en afsluttende prove, for de i § 1, stk. 4, nr. 1-4, nevnte specialer som afslutning
pa sidste skoleperiode. Proven udger en svendeprove.

Stk. 3. Den afsluttende prove for de i § 1, stk. 4, nr. 1-3, n@vnte specialer bestar af en projektopgave
og en fremstillingsopgave. Provegrundlaget indeholder materialer og arbejdsprocesser, der er typisk for
specialet herunder de materialer, som eleven har arbejdet med gennem sin praktiktid. Projektopgaven,
som eleven selv vaelger 1 dialog med lereren, bestér af et produkt med tilherende tekniskdokumentation,
og et notat. Til projektopgaven afsattes samlet 86 klokketimer. Der skal afsattes 32 klokketimer til den
tekniske dokumentation, 51 klokketimer til produktet og 3 klokketimer til notatet. I projektopgaven er
det dokumentationen og produktet, som er genstand for bedemmelse. Ved selve eksaminationen, indgar
eleven i dialog, med eksaminator og skuemester, om det faglig indhold. Notatet er elevens forberedelse
til eksaminationen. Fremstillingsopgaven, valges ved lodtraekning. Eleven har 16 klokketimer til at lose
opgaven. Eleven fremstiller et produkt, som er genstand for bedemmelsen. Ved selve eksaminationen,
indgér eleven i dialog, med eksaminator og skuemester, om det faglig indhold 1 produktet. Eksaminatio-
nen har en varighed pd 30 minutter, inklusiv votering. Eksaminator og skuemester bedemmer de produk-
ter eleven har fremstillet, samt afprover elevens fagligviden gennem dialog. Skuemesteren er tilstede
under eksaminationen. Der fastsettes en samlede karakter, som er et vaegtet gennemsnit af karaktererne,
for henholdsvis projektopgaven, som vegter 75 pct., samt fremstillingsopgaven, som vagter 25 pct.
Opgaverne i provegrundlaget skal vere bestéet.

Stk. 4. For det 1 § 1, stk. 4, nr. 4, nevnte speciale er den afsluttende udger prevegrundlaget en
installationsopgave. Opgaven er selvvalgt inden for de materialer og arbejdsprocesser, der er typisk for
specialet. Der afsattes 36 klokketimer til forberedelse og den tekniske dokumentation, 12 klokketimer til
installationsopgaven, samt 3 klokketimer til et notat. Eksaminationen har en varighed pd 12 klokketimer,
skuemestrene er til stede under den elevens arbejde med installationsopgaven, som er knyttet til den
tekniske dokumentation.

Stk. 5. For det 1 § 1, stk. 4, nr. 5, nevnte speciale afproves elevens svejsning efter reglerne i de sarlige
bestemmelser for certificering (Dansk Standard). Eleven af- leverer svejsninger i to processer. Eleven
kan velge mellem svejsning 1 plade eller ror, og har 22 klokketimer til at klargere svejsningerne, som
afproves af et uafth@ngigt institut, begge svejsningerne skal leve op til kravene fastsat i SBC 244. Det
er alene instituttets vurdering, som afger om der kan udstedes svendebrev. Eleven bedemmes efter
karakteren bestéet/ikke bestaet.

Stk. 6. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have bestiet hvert enkelt af de uddannelsesspeci-
fikke fag.

Stk. 7. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, smed - Bearbejdning, skal preven vare
bestaet. For elever, der afslutter uddannelsen med et speciale, skal praven vere bestaet.

Stk. 8. Ved uddannelsens afslutning med trin 1 udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til
eleven, og ved uddannelsens afslutning med et speciale udsteder det faglige udvalg et svendebrev til
eleven.

Stk. 9. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgér i uddannelsen, anvendes bedemmelsen “Bestdet/Ik-
ke bestdet”.
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§ 7. Afsluttende standpunktskarakterer og prover i1 fag pd gymnasialt niveau indgér 1 eux-bevis efter
reglerne herom 1 lov om erhvervsfaglig studentereksamen 1 forbindeles med erhvervsuddannelse (eux)
m.v. og bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

lkrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 8. Bekendtgorelsen trader i kraft den 1. august 2020.

Stk. 2. Bekendtgorelse nr. 417 af 11. april 2019 om erhvervsuddannelsen til smed ophaves. Bekendt-
gorelsen finder fortsat anvendelse for elever, som er pdbegyndt eller overgéet til uddannelsen efter
bekendtgerelsen.

Stk. 3. Elever, som navnt 1 stk. 2, kan 1 overensstemmelse med overgangsordninger fastsat af skolen
i den lokale undervisningsplan og efter aftale med den eventuelle praktikvirksomhed overg til uddannel-
sen efter denne bekendtgerelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 27. april 2020

KONSTITUERET DIREKTOR
MARTIN LARSEN

/ Silvia Fernandez
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven har 2 irs relevant erhvervserfaring®), jf. § 66 y, stk. 1, i lov
om erhvervsuddannelser

For at opfylde kriteriet om 2 &rs relevant erhvervserfaring, skal eleven inden for de sidste 10 ar have
varet beskaftiget 1 en funktion som smed i en periode svarende til 2 ars fuldtidsbeskaftigelse med at
udfere folgende smedetekniske opgaver:

1. Arbejdet selvstendigt med en eller flere af svejsemetoderne, 111, lysbuesvejsning med bekladt
elektrode, 131 MIG-svejsning, 135/136 MAG-svejsning, 141 TIG-svejsning

2. Selvstendigt betjent udstyr, vaerktej eller maskiner til manuel eller maskinel bearbejdning som
valsning og bukning eller anden tildannelse, boring, skaring/slibning eller gevindskaring

3. Selvstendigt betjent udstyr, vaerktej eller maskiner til atkortning som afkorter, koldsav, flammeskee-
rer eller plasmaskarer. Foretaget maskinel og manuel klipning

4. Selvstendigt arbejdet med smedetekniske montageopgaver herunder lgsbare og ikke-lgsbare samlin-
ger (bolte, skuer, nitter) eller montagesvejsning.

5. Arbejdet selvstendigt efter eller udfert tegninger, styklister eller anden dokumentation

*) Note:

Elever, der er fyldt 25 ar ndr uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 ars relevant erhvervs-
erfaring skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforleb for voksne uden grundforleb og uden
praktikuddannelse, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundforlebet
med sigte pd at opnd certifikater, som er en forudsatning for overgang til uddannelsens hovedforleb, jf.
lovens § 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 6, hvilke certifikater og lignende eleven skal have
opnaet 1 denne uddannelse.

2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever

Relevant erhvervserfaring Varighed Afkortning Afkortning
af euv af euv
(skoleuger) (praktik mineder)

Svejsning og sammenfejningstekniker

Udfort enkle arbejdsopgaver med anvendelse 6 maneder | 1 2
af en svejseproces (kantsemme)

Udfort arbejdsopgaver med anvendelse af flere | 6 méneder | 3 2
svejseprocesser 1 forskellige materialer (kant-
0g stumpsegmme)

Maskinel og manuel bearbejdning

Udfort arbejdsopgaver vedr. pladebearbejdning | 6 méneder | 1 0,5
med anvendelse kantpresse eller svingbukker
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Udfort arbejdsopgaver med anvendelse af valse | 4 méneder | 1 0,5
eller profilvalse
Udfort arbejdsopgaver med brug af sgjlebore- | 4 méneder | 0,5 -
maskine og gevindskareverktoj
Udfort arbejdsopgaver relateret til lokke- eller | 3 méneder | 0,5 0,5
stansemaskiner
Afkortning og tildannelse
Udfort arbejdsopgaver med betjening af kold- | 6 méneder | 0,5 -
sav eller maskinsaks
Udfoert arbejdsopgaver med betjening af plas- 4 maneder 1 1
maskerer manuelt eller maskinelt
Udfoert arbejdsopgaver med anvendelse af 4 maneder | 0,5 1
handvarktejer til afkortning eller tildannelse
Udfert arbejdsopgaver med anvendelse af cnc- | 6 maneder | 0,5 1
betjente maskiner
Montage
Udfert montageopgaver med anvendelse af los- | 6 méneder | 0,5 0,5
bare samlinger, lettere montagesvejsning og
flammeskaering
Tegningslaesning og dokumentation
Udfert arbejdsopgaver hvori er indgaet teg- 6 maneder | 0,2 0,5
ningslaesning og dokumentation
Erfaringen skal vaere opnéet inden for de seneste ti ar.
3. Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever
Uddannelse Titel Uddan- Afkortning Afkortning
nelses- af euv af euv
kode (skoleuger) (praktik-
méaneder)
Eud Skibsmonter 1125
Eud Beslagsmed 1140
Eud VVS-tekniker 1420
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Eud Enterprener- og landbrugsmaskin- 1235 3
mekaniker

AMU Lys b. svejs-kants plade/plade 40086 0,4

AMU MAG-svejs-kants plade/plade pr 135 40092 0,4

AMU TIG-svejs-stumps uleg plade 40105 0,4

AMU TIG-svejs-stumps tynd rustfri plade 40109 0,4

AMU MIG-svejsning, aluminium tynd 45904 0,4
plade, kantsemme

AMU CNC High Precision plasmabraending 0,2

AMU Betjening, indstil. af CNC-kantpresse | 45017 0,2

AMU Betjening af CNC-styret plasmaskaere- | 45072 0,2
maskine

AMU Isometrisk tegningsforstaelse, ror 45093 0,2

AMU Materialelaere, stal 0,2

AMU Operater ved klippe, bukke og valse- 45193 0,2
maskiner

AMU 3D CAD - Isometrisk rortegning 0,2

AMU Operator ved CNC-styret kantpresse 45196 0,2

AMU Laserskarer og CNC high precision 47578 0,2
plasmaskarer

AMU Manuel og 3D CAD baseret pladeud- | 47579 0,2
foldning

AMU CAD/CAM til skaring, bukning og 47580 0,2
valsning

AMU CNC kantpresse og CNC svingbukker | 47581 0,2
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