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Bekendtgarelse om produktions- og montageuddannelsen

I medfor af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervsuddannelser, jf. lovbekendtgerelse nr. 51 af 22.
januar 2020, og efter bestemmelse fra Industriens Fellesudvalg, fastsettes efter bemyndigelse:

Formadal og opdeling

§ 1. Produktions- og montageuddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleun-
dervisning og praktikuddannelse opnér viden og ferdigheder inden for felgende overordnede kompeten-
ceomrdder:

1) Fremstilling af produkter 1 hardeplast komposit pd operaterniveau.

2) Industriel montage og demontage af eltekniske og mekaniske komponenter.

3) Kovalitetsmélinger, dokumentation og opsamling af relevante produktionsdata.
4) Handtering og efterbehandling af metaller og herdeplast kompositter.

5) Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer samt andre interessenter.

Stk. 2. Eleven skal nd de uddannelsesmal, som er fastsat for det speciale, jf. stk. 3, som eleven har valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder folgende specialer, pd niveau 3 1 den danske kvalifikationsramme for
livslang leering:

1) Kompositoperater.
2) Montageoperater.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer 2 ar og 6 méneder, inklusive grundforlebet.

Stk. 2. For elever, der skal gennemfore uddannelsen som erhvervsuddannelse for unge, varer uddan-
nelsens specialer 1 4r og 6 maneder, hvoraf skoleundervisningen udger 20 uger fordelt pd mindst to
skoleperioder.

Stk. 3. For elever, der skal gennemfere uddannelsen som erhvervsuddannelse for voksne (euv-forleb),
varer uddannelsens specialer 1 ar og 5 méneder, hvoraf skoleundervisningen udger 18 uger.

Stk. 4. Den 1 stk. 3 n@vnte skoleundervisning opdeles i mindst to skoleperioder for euv-forleb efter § 66
y, stk. 1, nr. 2, 1 lov om erhvervsuddannelser.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i hovedforlebet skal eleven opfylde betingelser-
ne i stk. 2-6.
Stk. 2. Eleven skal have grundlaeggende viden pa folgende omréder:
1)  Organisering og tilretteleggelse af sikkerheds- og arbejdsmiljearbejde i industrien.
2) Geldende regler og procedurer for sikkerhed og arbejdsmilje ved arbejde med herdeplast komposit-
ter.
3) Relevant el- og maskinsikkerhed i forhold til montage af stremferende og hydrauliske delkomponen-
ter.
4) Personlige veernemidler og sikkerhedsudstyr, der anvendes ved arbejde med hardeplast kompositter
og komponentmontage, andedratsvern, herevaern, sikkerhedsbriller, hjelm mm.
5) Enkle effektiviseringsvearktejer og grundleeggende LEAN-terminologi.
6) It-baseret tekstbehandling, informationssegning og kommunikation.
7)  Skitsering af produktionslayout og flow.
8) Produktionsformer og processer, der anvendes ved industriel fremstilling af komponenter i haerde-
plast komposit.
9) Handveaerktej og specialvaerktej, der anvendes ved montage af mekaniske delkomponenter og pro-
duktion af emner i haerdeplast komposit.
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10)

11)
12)

13)
14)
15)

16)
17)

Kuglelejer, hydrauliske ventiler, elektriske komponenter, fiberarmering, matrix og materialer til
overfladebehandling og finish.

Anvendelse af robotter til montage og produktionsopgaver i industriel produktion.

Teknologiske trends af praktisk betydning for operaterer der arbejder med produktion og montage 1
industrien.

Geangse typer af fejl og afvigelser ved komponentmontage og produktionen af emner 1 hardeplast
komposit.

Maleteknikker og maleverktojer og -udstyr, der anvendes ved komponentmontage og fremstilling af
emner 1 hardeplast komposit.

Betydningen af lebende kontrol og dokumentation ved industriel produktion.

Geldende krav og procedure for kvalitet og dokumentation inden for industriel produktion.
Operaterens rolle 1 forhold til kvalitets- og dokumentationsarbejde.

Stk. 3. Eleven skal have ferdigheder 1 at anvende folgende grundleggende metoder og redskaber til
losning af enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1)
2)
3)

4)
5)

6)
7)
8)

9)
10)

11)
12)

Tilretteleegning og evaluering af egne arbejdsopgaver og deltagelse 1 et produktionsteam.
Kommunikation som varktej til losning af enkle tekniske problemstillinger.

Digitale medier til mundtlig og skriftlig kommunikation, dokumentation og prasentation af produk-
tionsfaglig information og viden.

Fremstilling af mindre emner efter geeldende regler og standarder.

Planlegning og udferelse af enkle fremstillingsopgaver ved hjelp af korrekt udvalgte manuelle og
maskinelle bearbejdningsmetoder.

Montage og demontage af enkle elektriske og hydrauliske komponenter, ved brug af handverktej,
elektrisk vaerktej og trykluftvaerktej, udfert under hensyntagen til krav om renlighed og sikkerhed.
Vedligehold af verktej, mélevaerkto] og andet udstyr der anvendes ved komponentmontage og
fremstilling af kompositemner.

Kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleranceangivelser ved anvendelse af relevante
maleverktojer.

Kvalitetssikring ud fra enkle instrukser.

Digital og analog dataindsamling og registrering til produktionsdokumentation 1 henhold til gaelden-
de krav og procedurer.

Fremstilling og aflesning af arbejdstegninger ved hjelp af digitale vaerktojer.
Produktionsberegninger og udferdigelse af materialelister og anden dokumentation i overensstem-
melse med galdende normer og standarder.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7)

identificere almindeligt forekommende arbejdsmiljo- og sikkerhedsmaessige risici og udfere arbejdet
med materialer, stoffer og udstyr pa en arbejdsmiljomassig korrekt og forsvarlig made,

anvende korrekte vaernemidler og sikkerhedsudstyr under hensynstagen til sikkerheds-, milje- og
arbejdsmiljeregler,

medvirke 1 planlegningen og koordineringen af afgraensede operataropgaver som del af et team med
henblik pa et effektivt produktionstlow,

kommunikere mundtligt og skriftligt med andre om lesning og dokumentation af opgaver, samt
videreformidle produktionsfaglig information gennem korrekt anvendelse af grundleggende faglige
udtryk og begreber,

begrunde og evaluere valgte arbejdsmetoder i en given arbejdsproces, herunder foresld a@ndringer
eller andre metoder,

medvirke ved job- og uddannelsesrelateret projektarbejde,

medvirke 1 opbygning og montage af mindre elektriske og mekaniske komponenter,
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8)

9)
10)

11)

under vejledning udvalge, betjene samt vedligeholde varkteoj og maskiner anvendt ved komponent-
montage og fremstilling emner 1 hardeplast komposit,

foresld @ndringer til brug af vaerktejer, faglige metoder, materialer m.v.,

medvirke til den lebende kvalitetskontrol og dokumentation af produktionen ved anvendelse af
maleverktojer og kvalitetssystemer og

anvende digitale medier mélrettet og kritisk til informationssegning, herunder tekniske, skonomiske
samt miljo- og arbejdsmiljomassige informationer om materialer, rdvarer og produktionsmetoder.

Stk. 5. Eleven skal have gennemfort folgende grundfag pa felgende niveau: Matematik pa E-niveau.
Stk. 6. Eleven skal have opnéet folgende certifikater eller lignende:

1)
2)

3)
4)

Kompetencer svarende til “Forstehjelp pd erhvervsuddannelserne” efter Dansk Ferstehjelpsrads
uddannelsesplaner pr. 1. august 2016.

Kompetencer svarende til elementar brandbekempelse efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Insti-
tuts retningslinjer pr. 1. september 2014.

Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning og termisk skaring (§ 17-kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.
Kompetencer svarende til personlig sikkerhed ved arbejde med epoxy og isocyanater, efter Arbejds-
tilsynets regler pr. 1. september 2014.

Kompetencer i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1))
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

10)

11)
12)
13)

14)

Eleven kan udfere arbejde i henhold til geldende regler for sikkerhed, arbejdsmilje og produktan-
svar.

Eleven kan medvirke til reduktion af spild, sortering af affald og optimering og effektivisering af
energiforbruget.

Eleven kan ved hjlp af digitale vaerktejer udvise kendskab til en virksomheds kvalitets-, miljo- og
produktionsstyringssystemer, herunder LEAN-verktajer og cybersikkerhed.

Eleven kan udvise kendskab til virksomhedsdrift og produktionsstyring, samt evner at strukturere,
planlegge og vurdere losningsmuligheder for egne arbejdsopgaver.

Eleven kan indgd innovativt 1 forandringsprocesser i forbindelse med optimering og effektivisering
af produkter og dele af produktionen.

Eleven kan mundtligt og skriftligt kommunikere fagligt hensigtsmassigt med egne og andre fag-
grupper og anvende digitale kommunikationsverktejer.

Eleven er bevidst om vardien af samarbejde ved opgavelosning.

Eleven kan lose opgaver 1 projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med
kollegaer, samt forsta udfordringer ved flerkulturel kommunikation.

Eleven kan anvende og forstd instruktioner, herunder analoge og digitale arbejdstegninger, samt
diagrammer, tekniske begreber og manualer pa fremmedsprog.

Eleven kan udfere beregninger, materialelister, aktuelle data og anden dokumentation i overensstem-
melse med geldende normer og standarder, og i den forbindelse anvende it og digital teknologier—
herunder udvikle, redesigne eller modificere relevante applikationer eller digitale enheder.

Eleven kan koble teoretiske faglige begreber, metoder, vaerktgjer og beregninger med praktiske
operatgropgaver 1 virksomheden.

Eleven kan udvealge og kontrollere varktej, arbejdsmetode og foretage elementar vedligeholdelse
og justering af bearbejdnings- og méleudstyr 1 henhold til en given opgavespecifikation.

Eleven kan udvalge og anvende limtyper ud fra en given opgavespecifikation og galdende standar-
der.

Eleven kan foretage kontrolmélinger af emner i haerdeplast komposit under hensynstagen til givne
standarder, toleranceangivelser og elevens materialekendskab.
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15)

16)
17)

18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)

30)

31)

32)
33)
34)
35)
36)
37)
38)

39)

Eleven kan gennemfore enkel emnekontrol af heerdeplast kompositelementer ved hjelp af relevant
maleverkto;j.

Eleven kan udfere stobearbejde med epoxybaserede preimpragnerede armeringsmaterialer.

Eleven kan gennemfere stebning af hardeplast kompositter ved hjelp af vakuumassisterede stabe-
processer.

Eleven kan udfere epoxybaserede hdndoplagte laminater.

Eleven kan gennemfore komplicerede stobeprocesser.

Eleven kan fremstille simple hardeplast kompositforme.

Eleven kan gennemfore oplegning af glasfibre og andre armeringsmaterialer.

Eleven kan udfere for-, efter- og overfladebehandling af hardeplast kompositemner, f.eks glasfiber
ved anvendelse af kemiske og mekaniske forbehandlingsmaterialer og udstyr.

Eleven kan udvalge og anvende matrix i arbejdsprocessen.

Eleven kan udvalge og anvende korrekte vaernemidler 1 henhold til Arbejdstilsynets vejledninger.
Eleven kan under hensyn til geldende sikkerheds-, miljo og kvalitetskrav foretage sammenfejning af
komponenter 1 hardeplast komposit f.eks kulfiber og lignende materialer.

Eleven kan foretage montage og demontage af delkomponenter pa haerdeplast kompositemner.
Eleven kan udfere reparationer af elementer i hardeplast komposit, f.eks. glasfibermaterialer pa
baggrund af kendskab til materialernes strukturer og styrker i henhold til gaeldende normer og
standarder.

Eleven kan gennemfore reparationer, finisharbejder samt lettere monteringsarbejde af emner 1 har-
deplast komposit, f.eks. glasfiber.

Eleven kan foretage kontrolmélinger under hensynstagen til givne standarder, toleranceangivelser og
elevens kendskab til materialer og delkomponenter.

Eleven kan anvende mekaniske og termiske sammenfojningsmetoder 1 forbindelse med montageop-
gaver af eltekniske komponenter, kuglelejer og hydrauliske ventiler under hensyn til geldende
sikkerheds-, miljo og kvalitetskrav.

Eleven kan montere og demontere kuglelejer og bolte udvaelge moment, tetningsmetode og materia-
le, samt foretage smoring og vedligeholdelse efter en given opgavespecifikation og 1 henhold til krav
om sikring.

Eleven kan med spantagende og spénlese bearbejdningsmetoder planlegge og fremstille enkle
emner 1 henhold til geeldende tolerancekrav.

Eleven kan anvende sammenfojningsmetoder til montageopgaver, samt foretage en visuel kvalitets-
bedemmelse af det udferte arbejde.

Eleven kan montere kabler efter arbejdsinstruktioner og har kendskab til kabel- og ledningstermine-
ring samt bespanding af terminering.

Eleven kan montere og foretage kvalitetskontrol pa forskellige el-komponenter herunder anvende
analoge og digitale testverktejer 1 forhold til beskrevne produktionsprincipper.

Eleven kan udfere montage og visuel fejlfinding ud fra el-diagrammer og har forstaelse for sammen-
haengen mellem el-diagrammer og arbejdsinstruktioner.

Eleven kan montere, opsatte, afprove og fejlfinde pd komponenternes forbindelseskabler og signal-
ledninger efter gaeldende regler.

Eleven kan montere, idriftsette og fejlfinde pa mindre hydrauliske eller pneumatiske anleg ved
anvendelse af dokumentation og geldende miljo-, og sikkerheds og renlighedskrav.

Eleven kan anvende robotter til montage og produktionsopgaver i industriel produktion.

Stk. 2. Kompetencemdl nr. 1-13, jf. stk. 1, geelder for alle elever pd hovedforlabet.
Stk. 3. Kompetencemal nr. 14-28, jf. stk. 1, galder for specialet kompositoperater og nr. 29-39 for
specialet montageoperator.
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Stk. 4. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen, jf. bekendtge-
relse om erhvervsuddannelser.

Godskrivning

§ 5. Kiriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag for obligatorisk godskrivning pa baggrund af
elevens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fastsat 1 bilag 1. Godskrivning skal i evrigt ske efter
reglerne i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen atholder skolen en afsluttende prove. Praven
udger en svendeprave.

Stk. 2. Den afsluttende preve for de i § 1, stk. 3, naevnte specialer er en svendeprove. Proven er
mundtlig. Pravegrundlaget er et praktisk projekt med en skriftlig del. Det praktiske projekt velges af
eleven i samrad med laereren. Det praktiske projekt afspejler uddannelsens kompetenceomrader, herunder
materialer og arbejdsprocesser, der er typisk for det pidgaldende speciale. Den skriftlige del bestar af
udarbejdelse af dokumentation, der anvendes til arbejdsprocesser inden for specialet og uddannelsens
kompetenceomrader. Den mundtlige prove tager udgangspunkt i prevegrundlaget. Provegrundlaget udar-
bejdes indenfor 20 klokketimer. Den mundtlige prove gennemfores pad 30 minutter. Ved den mundtlige
prove deltager to skuemestre. Arbejdet udferes alene.

Stk. 3. Opgaverne stilles af skolen efter samrdd med det faglige udvalg. De hjelpemidler, som er an-
vendt i undervisningen, mé benyttes. Censorerne er ud over ved voteringen til stede under den mundtlige
prove.

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opndet et gennemsnit pd mindst 02 af
elevens karakterer for grundfag i hovedforlebet. Eleven skal tillige have opnaet 02 i hvert enkelt af de
uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 5. Proven skal vere bestéet.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et svendebrev til eleven.

Stk. 7. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgér i uddannelsen, anvendes bedemmelsen Bestéet/Ik-
ke bestdet”.

lkrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 7. Bekendtgorelsen trader 1 kraft den 1. august 2020.

Stk. 2. Bekendtgerelse nr. 474 af 26. april 2019 om produktions- og montageuddannelsen ophaves. Be-
kendtgerelsen finder fortsat anvendelse for elever, som er pabegyndt eller overgéet til uddannelsen efter
bekendtgerelsen.

Stk. 3. Elever, som nevnt i stk. 2, kan 1 overensstemmelse med overgangsordninger fastsat af skolen
1 den lokale undervisningsplan og efter aftale med den eventuelle praktikvirksomhed overgé til uddannel-
sen efter denne bekendtgerelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 27. april 2020

KONSTITUERET DIREKTGR
MARTIN LARSEN

/ Silvia Fernandez
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven har 2 ars relevant erhvervserfaring, jf. § 66 y, stk. 1, i lov
om erhvervsuddannelser

Den relevante erhvervserfaring skal veere opnaet gennem mindst 2 ars dokumenteret fuldtidsbeskaefti-
gelse*) 1 virksomheder der arbejder med industriel produktion af haerdeplastkompositter eller industriel
montage af industriprodukter.

Erfaringen skal vere opnaet seneste 5 ar for indgéelse af uddannelsesaftalen.
Erfaringen skal have omfattet regelmaessig varetagelse af felgende jobfunktioner 1 mindst 2 ar:

Produktion og hdndveerk

* Medvirket ved montage og demontage af elektriske og hydrauliske komponenter samt forstaelse for
og korrekt afleesning af de enkle komponenters funktion i diagrammet.

» Medvirket ved montage af forskellige samlingstyper under hensyn til friktion, smerring og moment .

* Losning af operateropgaver ved korrekt afleesning og brug af maskintekniske tegninger samt hdnd-
varks- og sikkerhedsmessig korrekt brug af relevante hdnd- og specialverktejer (inkl. hydrauliske
spendevarktgjer) .

* Simpel efterbehandling af metaller og hardeplastkompositter.

Sikkerhed og arbejdsmilje

+ Udfort operateropgaver i overensstemmelse med galdende sikkerheds- og arbejdsmiljestandarder
(inkl. el- og maskinsikkerhed) i en industriel produktion.

Kwvalitet kontrol og dokumentation

* Medvirket ved kvalitetskontrol ud fra specifikke toleranceangivelser og forstaelse af malbare kvali-
tetsparametre samt ved brug af enkle méletekniker og mélevaerktejer svarende til det, der anvendes i
vindmelleindustrien

» Registrering og udarbejdelse af enkel dokumentation af relevante produktionsmaessige forhold samt
kontrol af processer i1 industrien

Projekt og udviklingsarbejde

* Medvirket ved produktions- og procesoptimering i en produktion svarende til vindmelleindustrien
Kommunikation og samarbejde
* Mundtlig og it-baseret faglig kommunikation omkring lesning og dokumentation af opgaver

Erhvervserfaringen for elever, der gennemforer montageoperator pa EUV 1 skal i tilleeg have omfattet
regelmcessig varetagelse af folgende jobfunktioner i virksomheder der producerer vindmallekomponen-
ter.

Installation, montage og demontage

+ Selvstendig udfert montage af kabler efter arbejdsinstruktioner og med kendskab til kabel- og
ledningsterminering samt bespanding af terminering
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» Selvstendigt udfert montage, opsatning, test og fejlfinding pa mellens computerkabler og signal-
ledninger

+ Kovalitetskontrol pa forskellige el-komponenter ved korrekt anvendelse af relevant testvarktoj
» Selvstendigt udfert montage og visuel fejlfinding ud fra el-diagrammer

» Selvstendig udfert montage og demontage af kuglelejer og bolte med korrekt moment, teetningsme-
tode og materialer

» Selvstendigt udfert visuel kvalitetsbedemmelse af montageopgaver ud fra geldende kvalitetskrav
for svejsning, limning og lodning

» Udfersel af enkel vedligeholdelse og justering af bearbejdnings- og maleudstyr i henhold til en
given opgavespecifikation samt med anvendelse af korrekt veerktej og arbejdsmetode

» Selvstendigt udfert for- og overfladebehandling ved anvendelse af kemiske og mekaniske forbe-
handlingsmaterialer og udstyr med tilherende visuel kontrol

Erhvervserfaringen for elever, der gennemforer kompositoperator pd EUV1 skal i tilleeg have omfattet
regelmcessig varetagelse af folgende jobfunktioner i virksomheder der producerer komponenter i hcer-
deplastkomposit.

Produktion af komponenter 1 haerdeplastkomposit

» Selvstendigt valg og handtering af materialer efter krav og anvendelsesformal

» Selvstendigt udfert for- og overfladebehandling ved anvendelse af kemiske og mekaniske forbe-
handlingsmaterialer og udstyr med tilherende visuel kontrol

» Selvstendigt udfert oplegning af glasfibre og andre armeringsmaterialer

+ Selvstendigt udfert stebearbejde med epoxybaserede, preimpraegnerede armeringsmaterialer
* Medvirken ved komplicerede stobeprocesser

+ Selvstendig fremstilling af simple kompositforme

» Selvstendigt udfert stebning af kompositter ved hjelp af vakuumassisterede stabeprocesser

» Udforsel af reparationer pa baggrund af kendskab til materialernes strukturer og styrker ud fra givne
héndvaerksmaessige begransninger

+ Selvstendigt udfert vedligeholdelse af produktionsudstyr
* Selvstendig efterbehandling af materialer under hensyntagen til en given kvalitet

* Medvirken ved reparationer, finisharbejder samt lettere monteringsarbejde
*)Note:

Elever, der er fyldt 25 ar nér uddannelsen pdbegyndes, og som har mindst 2 érs relevant erhvervser-
faring skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforleb for voksne uden grundforleb og uden
praktikuddannelse, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundfor-
lobet med sigte pa at opna certifikater, som er en forudsaetning for overgang til uddannelsens
hovedforleb, jf. lovens § 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 6, hvilke certifikater og lignende
eleven skal have opniet.

2. Erhvervserfaring, der giver grundlag for godskrivning for alle elever
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Relevant erhvervserfaring

Varighed

Afkortning af euv
(skoleuger)

Afkortning af euv
(praktik mdr.)

Fuldtidsbeskeeftigelse som

produktionsmedarbejder med

selvsteendig el-teknisk instal-

lation, montage og demonta-

ge:

» montage og demontage
af elektriske komponenter
samt forstaelse for og kor-
rekt afleesning af de enk-
le komponenters funktion i
diagrammet

» montage af kabler efter ar-
bejdsinstruktioner og med
kendskab til kabel- og led-
ningsterminering samt be-
spending af terminering

» kvalitetskontrol pa forskel-
lige el-komponenter ved
korrekt anvendelse af rele-
vant testverktoj

» montage og visuel fejlfin-
ding ud fra el-diagrammer

* montage, ops&tning, test og
fejlfinding pa computerka-
bler og signalledninger

6 maneder

2 uger pa specialet
montageoperator

3 maneder pa specia-
let montageoperater

Fuldtidsbeskeeftigelse som

produktionsmedarbejder med

selvsteendig hydraulik-teknisk
installation, montage og de-
montage:

* montage og demontage af
hydrauliske komponenter
samt forstaelse for og kor-
rekt afleesning af de enk-
le komponenters funktion i
diagrammet

* montage og demontage af
kuglelejer og bolte med
korrekt moment, tetnings-
metode og materialer

« visuel kvalitetsbedommelse
af montageopgaver ud fra
galdende kvalitetskrav for
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svejsning, limning og lod-
ning

* montage, idriftsattelse og
fejlfinding pa mindre hy-
drauliske anleg

Fuldtidsbeskeeftigelse med
selvstendig produktion af
komponenter i komposit:

* udfoert for- og overfladebe-
handling ved anvendelse af
kemiske og mekaniske for-
behandlingsmaterialer og
udstyr med tilherende vi-
suel kontrol

* oplaegning af glasfibre og
andre armeringsmaterialer

* stgbearbejde med epoxyba-
serede preimpraegnerede
armeringsmaterialer

» medvirken ved komplicere-
de stebeprocesser

* stgbning af kompositter ved
hjzlp af vakuumassistere-
de stebeprocesser

* fremstilling af simple kom-
positforme

6 maneder

3 uger pa specialet
kompositoperator

3 maneder pa specia-
let kompositoperator

Erfaringen skal vare opnaet inden for de seneste fem ar.

3. Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever

Uddannelse Titel Uddannelses- | Afkortning Afkortning praktik mdr.
kode skoleuger
Erhvervsuddannelse Industri- 1145 4 uger pa spe- | 2 maneder pé specialet monta-
operator cialet monta- | geoperator
geoperator
Erhvervsuddannelse Person- 92 4 uger pa spe- | 2 maneder pa specialet monta-
vognsme- cialet monta- geoperator
kaniker geoperator
Erhvervsuddannelse Elektriker | 1430 4 uger pa spe- | 2 maneder pa specialet monta-
cialet monta- | geoperator
geoperator
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Erhvervsuddannelse Automa- 1220 4 uger pa spe- | 2 maneder pa specialet monta-
tiktek- og cialet monta- | geoperator
proceste- geoperator
kniker

Erhvervsuddannelse Entrepre- | 1235 4 uger pa spe- | 2 maneder pa specialet monta-
ner- og cialet monta- | geoperater
land- geoperator
brugsma-
skinmeka-
niker

Erhvervsuddannelse Plastma- 1325 4 uger pd spe- | 2 maneder pa specialet Kom-
ger cialet kompo- | positoperater

sitoperater

AMU Intropak- | 42409 2 uger paspe- |0
ke til cialet monta-
vindmel- | 46589 geoperater.
lebranch- Hvis kun dele
en 44651 (ned- af intropakken

lagt er taget, vil det

30.09.2019) indga i real-

49418 kompe'tence—
vurderingen.

47058

47059

AMU Avanceret | 42890 (ned- lugepéspe- [0
reparation | lagt 30.09.19) | cialet kompo-
af bjeelke- sitoperator
og vinge-
strukturer

AMU Avanceret | 48929 lugepdspe- [0
reparation cialet kompo-
af herde- sitoperator
plast kom-
positter

AMU Finish og | 44963 (ned- 0,5 uge pa 0
reparation | lagt 30.09.19) | specialet kom-
af kompo- positoperator
sitemner

AMU Finish og | 48928 lugepaspe- |0
reparation cialet kompo-
af kompo- sitoperater
sitemner
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AMU Repara- 44964 (Ned- 1 uge pé spe-
tion af lagt cialet kompo-
vinge- 30.06.2019) sitoperator
overflade
og laminat

AMU Repara- 44965 (ned- 0,5 uge pa
tion og fi- | legges 2020) | specialet kom-
nish af positoperator
komposit
stobefor-
me

AMU Anvendel- | 45396 0,2 uge pa
se af epo- specialet kom-
xykompo- positoperater
sitter

AMU Stebning | 47209 1 uger pa spe-
af epoxy- cialet kompo-
komposit sitoperater
emner

AMU Industriel | 48003 1 uge pé spe-
produk- cialet kompo-
tion af sitoperator
avancere-
de kom-
positter

AMU Prepeg 48272 1 uge pa spe-
stebning cialet kompo-
af fiber sitoperator
komposit-
emner

AMU RTM va- | 48273 1 uge pa spe-
kuum cialet kompo-
stobning sitoperater
af glasfi-
ber-
komposit-
emner

AMU Stebning | 48274 (Ned- | 1 uge pa spe-
glasfiber | lagt cialet kompo-
komposit- | 30.06.2019) sitoperater
forme
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AMU Stebning | 48275 (Ned- 1,5 uger pa 0
glasfiber | lagt specialet kom-
komposit | 30.06.2019) positoperator
emner

AMU Heerde- 48931 0,5 uge pa 0
plast kom- specialet kom-
posit — positoperator
produkti-
onsteknik-
ker 1

AMU Heerde- 48932 0,5 uge pa 0
plast kom- specialet kom-
posit — positoperater
produkti-
onsteknik-
ker 2

Godskrivning pba. Amu-kurser kan maksimalt vaere 7 skoleuger. Kurserne skal have veret gennemfort
senest 3 dr inden uddannelsen til vindmelleoperator pdbegyndes. ZAldre kursers vardi 1 forhold til
afkortning afgeres i1 forbindelse med realkompetencevurderingen.

BEK nr 540 af 27/04/2020 12



	Formål og opdeling
	§ 1

	Varighed
	§ 2

	Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforløbet
	§ 3

	Kompetencer i hovedforløbet
	§ 4

	Godskrivning
	§ 5

	Afsluttende prøve
	§ 6

	Ikrafttrædelse og overgangsbestemmelser
	§ 7

	Bilag 1 - Kriterier for godskrivning

