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Bekendtgoerelse om erhvervsuddannelsen til CNC-tekniker

I medfor af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervsuddannelser, jf. lovbekendtgarelse nr. 40 af 11.
januar 2024, og efter bestemmelse fra Metalindustriens Uddannelsesudvalg, fastsettes efter bemyndigelse
i henhold til § 1, nr. 13, i bekendtgerelse nr. 828 af 10. juni 2022 om delegation til Styrelsen for
Undervisning og Kvalitet af adgangen til udstedelse af bekendtgerelser:

Formal og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen til CNC-tekniker har som overordnet formal, at elever og lerlinge gennem
skoleundervisning og oplaring opnar viden og faerdigheder inden for folgende overordnede kompeten-
ceomrdder:

1) Planlegning, programmering og udferelse af spantagende bearbejdningsoperationer pd datastyrede
bearbejdningsmaskiner.

2) Anvendelse af CAD/CAM-systemer til udarbejdelse af CNC-programmer.

3) Anvendelse af informationsteknologiske varktojer til faglig vidensggning og kommunikation.

4) Udarbejdelse af produkt- og kvalitetsdokumentation.

Stk. 2. Lerlingen skal né de uddannelsesmal, som er fastsat for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som
leerlingen har valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, CNC-assistent, niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for
livslang leering.

Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3, eller med specialet CNC-tekniker, trin 2, niveau
3 i den danske kvalifikationsramme for livslang leering.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 ar til 3 ar, jf. dog stk. 3. Uddannelsens varighed bestér af grundforlebets 1.
og 2. del, der hver er pd 20 uger, og hovedforlgbet.

Stk. 2. For lerlinge, der skal gennemfore uddannelsen som erhvervsuddannelse for unge, varer hoved-
forlebet pa uddannelsens trin 1, CNC-assistent, 1 dr, hvoraf skoleundervisningen udger 10 uger fordelt pa
mindst en skoleperiode. Hovedforlebet pd uddannelsens speciale varer yderligere 1 ér, hvoraf skoleunder-
visningen udger 10 uger fordelt p4 mindst en skoleperiode.

Stk. 3. For elever eller laerlinge, der skal gennemfore uddannelsen som erhvervsuddannelse for voksne
(euv-forlgb), varer hovedforlebet pd uddannelsens trin 1, CNC-assistent, 1 ar, hvoraf skoleundervisningen
udger 9 uger. Hovedforlgbet pa uddannelsens speciale, CNC-tekniker (trin 2), varer yderligere 11 méne-
der, hvoraf skoleundervisningen udger 9 uger.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i hovedforlebet skal eleven eller lerlingen
opfylde betingelserne i stk. 2-5.
Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal have folgende kompetencer med prastationsstandarden begynder
niveau:
1) Eleven eller lerlingen kan anvende de galdende sikkerhedsmeessige regler i forhold til egen og
andres sikkerhed ved udferelse af arbejdet, og udfere arbejdsopgaver ergonomisk korrekt.
2) Eleven eller lerlingen kan udfere rengerings-, smerings- og vedligeholdelsesopgaver pd maskiner,
efter geeldende regler.
3) Eleven eller lerlingen kan kontrollere méleverktejer, kvalitetsvurdere fremstillingsopgaver ved an-
vendelse af skydelere og mikrometerméleverktej, samt udfere justering og vedligeholdelse af méle-
vaerktojer.
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4) Eleven eller lerlingen kan udfere beregning af geometrikoordinater og skaeringspunkter til arbejde
med [SO-programmering af CNC-styrede maskiner, der minimum afpreves ved simulering.

5) Eleven eller lerlingen kan udfere en omkostningsmassig for- og efterkalkulation for de fremstillede
maskin- og verktejsdele.

6) Eleven eller lerlingen kan udtrykke sig forstaeligt 1 skriftlige tekster inden for uddannelsens jobomra-
de.

7) Eleven eller lerlingen kan udarbejde enkel dokumentation og udtrykke sig forstaeligt 1 skriftlige
tekster pa engelsk inden for uddannelsens jobomrade.

8) Eleven eller lerlingen kan lese og forsta relevante teksters betydning og anvendelse péa engelsk inden
for uddannelsens jobomrade.

Stk. 3. Eleven eller lerlingen skal have folgende kompetencer med preastationsstandarden rutineret
niveau:

1) Eleven eller lerlingen kan fremstille arbejdstegninger, materialelister og emnetegninger, udarbejdet
1 2D, 3D og isometriske, ved hjelp af CAD-anlaeg i overensstemmelse med geldende normer og
standarder for afbildning, tolerancer, malsatning og isometrisk tegning, samt forklare geometriske
karakteristika udfert pa 2D arbejdstegninger.

2) Eleven eller lerlingen kan, 1 samarbejde med andre, pd internettet opsege bearbejdningsteknisk fag-
litteratur og publikationer med henblik pa fastleggelse af skaeredata og overfladebeskaffenhed. Der-
udover, hente viden om sprojtestobe- og stansevarktgjers funktion og opbygning og metoder til
produktionsplanlaegning og fremstilling af maskin- og verktejsdele.

3) Eleven eller leerlingen kan ved hjelp af korrekt valgt data for spantagende bearbejdning, planlegge,
fremstille, optimere og udfere produktion af enkle maskin- og varktejsdele ved hjelp af dreje-,
fraese-, slibe- og boreoperationer pa konventionelle maskiner.

4) Eleven eller lerlingen kan i overensstemmelse med produktionsgrundlaget ved mélsatning, toleran-
cer og overfladebeskaffenhed ved spantagende bearbejdning samt fremstilling af enkle maskin- og
vaerktejsdele, udarbejde en operationsbeskrivelse, produktionsplanlegning, materialeliste eller anden
dokumentation for de fremstillede maskin- og verktejsdele ved hjaelp af IT.

Stk. 4. Eleven eller lerlingen skal have gennemfert folgende grundfag pd felgende niveau og med
folgende karakter:

1) Fysik pd F-niveau, bestéet.

2) Matematik pa D-niveau, bestéet.

Stk. 5. Eleven eller leerlingen skal have opndet folgende certifikater eller lignende:

1) Kompetencer svarende til "Forstehjelp pd erhvervsuddannelserne" efter Dansk Ferstehjelpsrads
uddannelsesplaner pr. oktober 2020.

2) Kompetencer svarende til elementaer brandbekempelse efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Insti-
tuts retningslinjer pr. 1. september 2014.

Stk. 6. Elever og lerlinge, der har gennemfort grundforlebet til stoberiteknikeruddannelsen, industritek-
nikeruddannelsen eller verktejsuddannelsen, har adgang til hovedforlebet p4 CNC-teknikeruddannelsen.

Kompetencer i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1) Lerlingen kan indgé i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med
kollegaer.

2) Lerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssyste-
mer.

3) Learlingen kan udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og pro-
duktion inden for uddannelsens jobomrader og kan koble relevant teori til tilretteleggelse, udferelse
og evaluering af konkrete arbejdsopgaver fra oplaringen.
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4) Lerlingen kan arbejde miljebevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomréder,
herunder agere i overensstemmelse med principperne for baredygtig udvikling.
5) Lerlingen kan planlegge, programmere og udfere produktionsforleb pa CNC-styrede bearbejd-
ningsmaskiner.
6) Learlingen kan fremstille arbejdstegninger og anden produktionsdokumentation ved hjelp af CAD-
anleg.
7) Lerlingen kan udfere méil- og kvalitetskontrol 1 overensstemmelse med galdende tolerancer og
ovrige specifikationer.
8) Lerlingen kan udarbejde og indkere programmer til fremstilling af komplekse emner pa CNC
bearbejdningsmaskiner.
9) Learlingen kan anvende CAD/CAM-anlag til udferelse af arbejdstegninger og udlegning af verk-
tojsbaner til komplekse bearbejdningsprocesser.
10) Lerlingen kan anvende CAM-software til generering atf CNC-koder.
11) Lerlingen kan foretage optimalt valg af verktej og bearbejdningsdata i forbindelse med udferelse af
komplekse fremstillingsopgaver.
12) Lerlingen kan udfere kontrolopmaling og dokumentation 1 forbindelse med gennemforte fremstil-
lingsopgaver.
Stk. 2. Kompetencemélene nr. 1-7, jf. stk. 1, gelder for alle leerlinge 1 hovedforlebet.
Stk. 3. Kompetencemalene nr. 8-12, jf. stk. 1, geelder for specialet.

Godskrivning

§ 5. Kiriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag for obligatorisk godskrivning pa baggrund af
elevens eller lerlingens erhvervserfaring og tidligere uddannelse er fastsat 1 bilag 1. Godskrivning skal i
ovrigt ske efter reglerne 1 bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Som en del af sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1 atholder skolen en afsluttende preve. Pro-
ven stilles af skolen og bedemmes efter 7-trinsskalaen. Proven skal afdekke laerlingens opnaede kompe-
tencer inden for uddannelsen. Praven skal kun afleegges af lerlinge, der afslutter med trin 1.

Stk. 2. Som en del af sidste skoleperiode i uddannelsens trin 2 (specialet) aftholder skolen en afsluttende
prove. Proven pd trin 2 udger en svendeprove. Proven stilles af skolen efter samrdd med det faglige
udvalg. Preven bedemmes efter 7-trinsskalaen. Proven skal afdekke laerlingens opndede kompetencer
inden for uddannelsen.

Stk. 3. Den afsluttende prove pa henholdsvis trin 1 og trin 2 bestér af felgende:

1) Den afsluttende prove i uddannelsens trin 1 udgeres af en praktisk opgave, der formuleres af sko-
len. Opgaven bestar af en fremstillingsopgave, teknisk dokumentation og arbejdstegninger. Opgaven
skal udferes pd enten en CNC drejebank, eller en CNC fraser. Ved bedemmelsen af proven giver
censor og eksaminator samlet én karakter for den praktiske opgave. Proven varer 14,8 timer.

2) For uddannelsens trin 2 bestar preven af en kombineret praktisk og teoretisk opgave (projektopga-
ve) samt en mundtlig redegerelse. Skolen formulerer projektopgaven. I projektopgaven indgér de
fremstillede maskindele, tegninger, opstillingskort, forslag til optimering af fremstillingsprocessen,
herunder ved eventuel massefremstilling, kontrolskema og en projektrapport. I projektopgaven indgér
leerlingen i en projektgruppe med 2 til 4 eksaminander. Skolen kan beslutte, at laerlingen i sarlige
tilfzelde kan arbejde alene pa projektet. Projektopgaven har en varighed pa 36 timer, og den mundtlige
redegerelse, hvor lerlingen redeger for forlebet af projektopgaven, varer 15 minutter. Skuemestrene
deltager kun under prevens bedemmelse. Ved bedemmelsen af preven giver de to skuemestre og
eksaminator samlet én karakter.

Stk. 4. Pravens grundelementer er folgende:
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1) Mal og krav for proven for uddannelsens trin 1 og 2 er:

a) At lerlingen 1 preven for trin 1, via den praktiske opgave, jf. stk. 3, nr. 1, demonstrerer kompeten-
cer svarende til uddannelsens kompetencemal.

b) At lerlingen 1 proven for trin 2 demonstrerer kompetencer til at kunne planlegge, dokumentere og
gennemfore en projektopgave, jf. stk. 3, nr. 2, svarende til uddannelsens kompetencemal, herunder
udarbejde arbejdstegninger, CNC-programmer og udferelse af produkt.

2) Eksaminationsgrundlaget for proven i uddannelsens trin 1 er en praktisk opgave, jf. stk. 3, nr. 1. For
proven i uddannelsens trin 2 er eksaminationsgrundlaget en projektopgave med tilherende tegninger
og dokumentation, jf. stk. 3, nr. 2.

3) Bedemmelsesgrundlaget for preven i uddannelsens trin 1 er lerlingens losning af den praktiske
opgave, jf. stk. 3, nr. 1. For preven 1 uddannelsens trin 2 er bedemmelsesgrundlaget larlingens
losning af projektopgaven med tilherende tegninger, dokumentation og produceret produkt, jf. stk. 3,
nr. 1.

4) Bedemmelseskriterierne for proven danner baggrund for en helhedsvurdering af mélopfyldelsen. De
generelle bedemmelseskriterier for praven er felgende:

a) For trin 1 bedemmes lerlingen ud fra:

1)  Learlingens evne til at foretage korrekt valg af varktej og bearbejdningsdata 1 forbindelse
med udferelse af fremstillingsopgaven.

i1) Lerlingens evne til at udfere kontrolopmaling 1 forbindelse med gennemforte fremstillings-
opgave.

ii1) Lerlingens evne til at fremstille en opgave der lever op til geldende standarder og kunde-
krav.

b) For trin 2 bedemmes larlingen ud fra:

1)  Lerlingens evne til at foretage korrekt valg af varktej og bearbejdningsdata 1 forbindelse
med udferelse af komplekse fremstillingsopgaver.

i1) Lerlingens evne til at udfere kontrolopmaling og dokumentation i forbindelse med gennem-
forte fremstillingsopgaver.

ii1) Lerlingens evne til at fremstille en opgave der lever op til geldende standarder og kunde-
krav.

iv) Lerlingens evne til at kommunikere fagligt korrekt.

Stk. 5. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlinge pad bade trin 1 og 2 mindst have opnaet
2,0 som gennemsnit af karaktererne for alle uddannelsesspecifikke fag i hovedforlebet indtil det trin,
lerlingen afslutter uddannelsen med, samt mindst have opnéet bestdkarakter 1 den afsluttende prove for
det pagaldende trin.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning med trin 1 udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til
leerlingen som dokumentation for, at lerlingen har opnaet kompetence inden for uddannelsen. Pé uddan-
nelsesbeviset anferes den samlede karakter for preven. Ved uddannelsens afslutning med specialet, trin
2, udsteder det faglige udvalg et svendebrev til lerlingen som dokumentation for, at lerlingen har opnéet
kompetence inden for uddannelsen. P4 svendebrevet anfores den samlede karakter for proven.

Stk. 7. For AMU-uddannelser, der gennemfores som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pdbygning,
anvendes bedommelsen “Bestéet/Ikke bestiet”.

lkrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 7. Bekendtgorelsen trader i kraft den 1. august 2024.

Stk. 2. Bekendtgorelse nr. 273 af 2. marts 2023 om erhvervsuddannelsen til CNC-tekniker ophaves.

Stk. 3. Bekendtgerelsen finder ikke anvendelse for elever eller lerlinge, som er pabegyndt eller overga-
et til uddannelsen for bekendtgerelsens ikrafttreeden. For sddanne elever eller lerlinge finder de hidtil
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geldende regler 1 bekendtgerelse nr. 273 af 2. marts 2023 om erhvervsuddannelsen til CNC-tekniker
anvendelse.

Stk. 4. Elever eller lerlinge, som navnt 1 stk. 3, kan i1 overensstemmelse med overgangsordninger
fastsat af skolen 1 den lokale undervisningsplan overgé til uddannelsen efter denne bekendtgorelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 30. marts 2024

ANDREAS BosMANN ENGSIG
VICEDIREKTOR

/ Kelvin Stremsholt
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Bilag 1

Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven eller leerlingen har 2 ars relevant erhvervserfaring, jf. § 66
y, stk. 1, i lov om erhvervsuddannelser

For at opfylde kriteriet om 2 ars relevant erhvervserfaring®) skal eleven eller lerlingen inden for de
sidste 5 ar have varet beskeftiget med planleegning og udferelse af industritekniske fremstillingsopga-
ver og have erfaring hermed, som specificeret herunder:

Tegningslaesning og produktionsgrundlag

Erfaring med at udarbejde arbejdstegninger, styklister, materialelister og anden dokumentation ved
hjeelp af CAD-anleg i overensstemmelse med geldende normer og standarder for afbildning, toleran-
cer og malsetning. Ligeledes vare fortrolig med produktionstegninger og at kunne fremstille korrekte
operationsbeskrivelser indeholdende de valgte spidntagende varkteajer med tilherende skeredata.

Konventionel spintagende bearbejdning (drejning og fraesning)

Arbejde selvstendigt og under hensyn til egen og andres sikkerhed, planlaegge, opstille og udfere
spantagende bearbejdning pa konventionelle drejebaenke og freesemaskiner (drejning).

Udfere langs- plan- og konusdrejning samt udboring, stikning, gevindskering, boring og rivning. End-
videre udfere de til drejeopgaverne nedvendige matematiske beregninger (fraesning).

Udfore plan-, spor-, delings- og faconfrasning samt udfere de til freeseopgaverne nedvendige matema-
tiske beregninger.

CNC bearbejdning - programmering

Udfere programmering og indlesning af programmer til enkle bearbejdningsopgaver pé datastyrede
vaerktejsmaskiner. Desuden vare fortrolig med anvendelse af faste bearbejdningscykler til program-
fremstilling og 1 ovrigt beregne talpars koordinater ved hjalp af trigonometriske funktioner.

CNC bearbejdning - maskinbetjening
Betjene, opstille, programmere og indkere emner til produktion pa CNC styrede varktegjsmaskiner
samt optimere et CNC-program til produktion.

Mileteknik, kvalitet og dokumentation

Udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udferelse af fremstillingsopgaver og herunder, ved anvendelse
af skydelare og mikrometerméleverktoj, foretage mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser samt udfere dokumentations arbejde i méle- og kvalitets rapporte-
ring.

*) Note:

Elever og leerlinge, der er fyldt 25 ar, nr uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 ars relevant
erhvervserfaring, skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforleb for voksne uden grundforleb og
uden oplaring, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundforlebet
med sigte pd at opnd certifikater, som er en forudsatning for overgang til uddannelsens hovedforleb,
jf. lovens § 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 5, hvilke certifikater og lignende eleven eller
leerlingen skal have opnaet i denne uddannelse.
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2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle voksne elever

Relevant erhvervserfaring Varighed AfKkortning af Afkortning
euv (skoleuger) af euv
(opleering
maneder)
Udarbejde arbejdstegninger og anvende produk- [ 6 maneder 4 2
tionsdokumentation i forbindelse med metalin-
dustriel fremstilling.
Udfere konventionel spantagende bearbejdning, [ 6 maneder 4 2
hhv. drejning og frasning
Udfere programmering til CNC bearbejdning 3 méneder 2 1%
Opstilling og indkering af produktion pd CNC 18 méaneder 12 6
maskiner
Udfere kvalitetskontrol af fremstillede emner, 6 maneder 4 2
herunder anvendelse af gaengs metrologi (maéle-
teknik) og udarbejdelse af dokumentation.
Erfaringen skal vare opnaet inden for de seneste fem ér.
3. Uddannelse der giver grundlag for godskrivning for alle voksne elever
Uddannelse | Titel Uddan- | Afkortning | Afkortning
nelses- af euv af euv
kode (skoleuger) (oplzering
méaneder)
Eud Verktojsmager 1160 14 12
Eud Finmekaniker 1170 10 12
Eud Automatiktekniker 1220 10 12
Uddannelsen skal vare afsluttet inden for de seneste ti ar.
AMU CNC fraesning, programmering og opstil- 47415 0.4 -
ling, 2-sidet
AMU CNC fraesning, opspending og flersidet 47416 0,4 -
bearbejdning
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ling, 2-sidet

AMU CNC fraesning, 4-akset bearbejdning/pro- | 47417 0,4
grammering

AMU CNC fraesning, 5-akset bearbejdning/pro- | 47418 0,6
grammering

AMU CNC bearbejdning, avanceret optimering 47410 0,4

AMU CNC bearbejdning, avanceret optimering 47419 0,4

AMU CNC programmering med variabler 47420 0,4

AMU GPS malsetning 47426 0,2

AMU GPS malsetning i CAD 47428 0,2

AMU Maleteknisk kontroldokumentation 1 me- 47433 0,2
talindustrien

AMU Vurdering af geometri méleresultat, metal- | 47434 0,2
industri

AMU Mekanisk méleudstyr, kalibrering og méa- 47435 0,2
leusikkerhed

AMU Programmering af 3D-koordinat malema- | 47437 0,4
skine

AMU GPS opmaling pa 3D-koordinat mélema- 47438 0,4
skine

AMU Optimering af 3D-maéleprogrammer 47439 0,4

AMU CAM drejning med C-akse 47441 0,4

AMU CAM frasning (2D) pa CAD-filer 47444 0,4

AMU CAM frasning (3D) 47445 0,4

AMU CAM fraesning med dobbeltkrumme over- | 47446 0,4
flader

AMU CAM frasning, flerakset bearbejdning 47447 0,4

AMU CNC drejning, programmering med cyk- 47452 0,4
lus/dialog

AMU CNC drejning, programmering og opstil- 47453 0,4
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AMU CNC drejning med C-akse (2-sidet) 47454 0,4

AMU CNC drejning med C-akse, avanceret (2- 47455 0,4
sidet)

AMU Antikollision pd CNC drejebaenk 47688 0,2

Kurset skal vare afsluttet inden for de seneste fem ar.
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