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Bekendtgarelse om uddannelserne i den erhvervsfaglige feellesindgang
produktion og udvikling

| medfar af § 4, stk. 1 og 2, i lov om erhvervsuddannelser,
jf. lovbekendtgarelse nr. 1244 af 23. oktober 2007, fastsattes:

8 1. Den erhvervsfaglige fellesindgang produktion og ud-
vikling omfatter uddannelser med funktions- og kompetence-
faellesskaber inden for falgende overordnede beskaftigelses-
omrader:

1) Reparation og vedligeholdelse af produktionsteknisk ud-
styr.

2) Industriel- og handvarksrelateret produktion.

3) Design og udvikling af produkter.

8 2. Fglgende erhvervsuddannelser er henfgrt til denne ind-
gang:
1) Bekledningshandverker, jf. bilag 1.
2) Beslagsmedeuddannelsen, jf. bilag 2.
3) Cnc-teknikuddannelsen, jf. bilag 3.
4) Elektronikoperatar, jf. bilag 4.
5) Finmekaniker, jf. bilag 5.
6) Forsyningsoperatar, jf. bilag 6.
7) Industrioperater, jf. bilag 7.
8) Industriteknikeruddannelsen, jf. bilag 8.
9) Kaletekniker, jf. bilag 9.
10) Laboratorietandtekniker, jf. bilag 10.
11) Maritime handverksfag, jf. bilag 11.
12) Metalsmed, jf. bilag 12.
13) Modelsnedker, jf. bilag 13.
14) Oliefyrstekniker, jf. bilag 14.
15) Ortopeedist, jf. bilag 15.
16) Overfladebehandler, jf. bilag 16.
17) Plastmager, jf. bilag 17.
18) Porcelensmaler, jf. bilag 18.
19) Procesoperatar, jf. bilag 19.
20) Skibstekniker, jf. bilag 20.
21) Skibsmekaniker, jf. bilag 21.
22) Skibsmonter, jf. bilag 22.
23) Skomager, jf. bilag 23.
24) Smedeuddannelsen, jf. bilag 24.
25) Staberitekniker, jf. bilag 25.
26) Teknisk designer, jf. bilag 26.
27) Urmager, jf. bilag 27.
28) Vindmglletekniker, jf. bilag 28.
29) Verktgjsuddannelsen, jf. bilag 29
30) Adelsmed, jf. bilag 30.

Undervisningsmin., j.nr. 041.427.021

Stk. 2. For de i stk.1, nr. 1 og 30, naevnte uddannelser er der
adgangsbegransning til skoleundervisningen for elever uden
uddannelsesaftale.

Stk. 3. Grundforlgbet kan ikke erstattes af grundleeggende
praktisk oplaering i en virksomhed (ny mesterleare) i den i stk.
1, nr. 21, naevnte uddannelse.

§ 3. Den vejledende varighed af skoleundervisningen i den
obligatoriske del af grundforlgbet er 20 uger.

§ 4. De falles kompetencemal, eleverne skal opfylde for at
begynde pa skoleundervisningen i et hovedforlgb inden for
fellesindgangen, er, at eleverne kan:

1) udvalge og anvende almindeligt forekommende mate-
rialer til givne opgaver inden for indgangens jobomrader
pa baggrund af opnaet materialekendskab,

2) fremstille og anvende enkle skitser, tegninger, diagram-
mer og tilhgrende beskrivelser,

3) foretage hensigtsmaessige valg af veerktgjer og maskiner
til udferelse af enkle arbejdsopgaver inden for indgan-
gens jobomrader,

4) udfare enkle faglige beregninger i forbindelse med gen-
nemfgrelsen af faglige arbejdsopgaver,

5) udvise kendskab til de vardiskabende led og sammen-
haenge i organiseringen af handveerksmassige og indu-
strielle fremstillingsprocesser inden for indgangens job-
omrader,

6) forstd veerdien af samarbejde med andre i forbindelse med
handvaerksmaessig og industriel fremstilling,

7) anvende og vedligeholde gaengse kontrolverktajer og har
forstéelse for betydningen af, at givne kvalitetskriterier
og -specifikationer overholdes,

8) anvende informationsteknologiske veerktgjer til ukom-
pliceret fagrelateret informationssggning og kommuni-
kation og

9) udfere arbejdsopgaverne sikkerheds-, miljg- og arbejds-
miljgmaessigt forsvarligt i henhold til geeldende regler.

Stk. 2. For at begynde pa skoleundervisningen i et hoved-
forlgb inden for feellesindgangen skal eleverne tillige opfylde
mélene for grundfaget Farstehjelp og elementar brandbe-
kaempelse, 0,5 uge.

Stk. 3. Yderligere krav om kompetencemal, der er serlige
for overgangen til skoleundervisning i det enkelte hovedfor-
lgb, er fastsat i bilagene til bekendtgarelsen.
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8 5. For uddannelserne og undervisningen galder i gvrigt
de regler, der er fastsat for erhvervsuddannelserne i alminde-
lighed.

Ikrafttraedelses- og overgangsbestemmelser

8 6. Bekendtgarelsen traeder i kraft den 1. juli 2008.
Stk. 2. Fglgende regler ophaves:

1) bekendtggrelse nr. 855 af 21. oktober 2002 om uddan-
nelsen til teknisk designer,

2) bekendtggrelse nr. 1052 af 2. november 2004 om uddan-
nelse til vindmglletekniker,

3) bekendtggrelse nr. 1056 af 2. november 2004 om uddan-
nelse til elektronikoperater,

4) bekendtggrelse nr. 1058 af 2. november 2004 om uddan-
nelse til forsyningsoperatar,

5) bekendtggrelse nr. 1059 af 2. november 2004 om uddan-
nelse i de maritime handvaerksfag,

6) bekendtggrelse nr. 1080 af 11. november 2004 om ud-
dannelsen til oliefyrstekniker,

7) bekendtggrelse nr. 1099 af 15. november 2004 om ud-
dannelsen til metalsmed,

8) bekendtggrelse nr. 1104 af 16. november 2004 om ud-
dannelse til &edelsmed,

9) bekendtggrelse nr. 1140 af 23. november 2004 om cnc-
teknikuddannelsen,

10) bekendtggrelse nr. 1141 af 23. november 2004 om ud-
dannelse til skibsmekaniker,

11) bekendtggrelse nr. 1238 af 10. december 2004 om ud-
dannelsen til ortopaedist,

12) bekendtggrelse nr. 1239 af 10. december 2004 om ud-
dannelse til skibsmontar,

13) bekendtggrelse nr. 1241 af 10. december 2004 om ud-
dannelsen til former,

14) bekendtggrelse nr. 1265 af 10. december 2004 om ud-
dannelsen til skibsbygger,

15) bekendtggrelse nr. 1315 af 14. december 2004 om indu-
striteknikeruddannelsen,

16) bekendtggrelse nr. 1318 af 14. december 2004 om kgle-
teknikeruddannelsen,

17) bekendtggrelse nr. 1533 af 21. december 2004 om ud-
dannelse til overfladebehandler,

18) bekendtgarelse nr. 394 af 30. maj 2005 om uddannelsen
til urmager,

19) bekendtgarelse nr. 670 af 29. juni 2005 om uddannelsen
til beklaedningshandveerker,

20) bekendtggrelse nr. 695 af 1. juli 2005 om uddannelsen til
industrioperater,

21) bekendtggrelse nr. 696 af 1. juli 2005 om smedeuddan-

nelsen,

22) bekendtggrelse nr. 697 af 1. juli 2005 om uddannelsen til
skomager,

23) bekendtggrelse nr. 698 af 1. juli 2005 om uddannelse til
procesoperatar,

24) bekendtggrelse nr. 699 af 1. juli 2005 om uddannelsen til
laboratorietandtekniker,

25) bekendtgarelse nr. 746 af 20. juli 2005 om uddannelse til
plastmager,
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26) bekendtggrelse nr. 749 af 30. juni 2006 om uddannelsen
til porceleensmaler,

27) bekendtggrelse nr. 794 af 12. juli 2006 om uddannelse til
modelsnedker,

28) bekendtggrelse nr. 204 af 6. marts 2007 om uddannelsen
til beslagsmed,

29) bekendtgarelse nr. 234 af 16. marts 2007 om finmekani-
keruddannelsen og

30) bekendtgarelse nr. 762 af 26. juni 2007 om verktgjsud-
dannelsen.

Stk. 3. Faglgende vejledninger ophaves:

1) vejledning nr. 11739 af 29. december 2000 til bekendt-
gorelse nr. 1134 af 14. december 2000 om smedeuddan-
nelsen,

2) vejledning nr. 11740 af 29. december 2000 til bekendt-
gorelse nr. 1138 af 14. december 2000 om skibsmontg-
ruddannelsen,

3) vejledning nr. 11745 af 29. december 2000 til bekendt-
gerelse nr. 1127 af 14. december 2000 om industritekni-
keruddannelsen,

4) vejledning nr. 12408 af 1. januar 2001 til bekendtggrelse
nr. 161 af 9. marts 2001 om metalsmedeuddannelsen,

5) vejledning nr. 12404 af 2. januar 2001 til bekendtggrelse
nr. 1132 af 14. december 2000 om uddannelse til former,

6) vejledning nr. 12405 af 2. januar 2001 til bekendtgarelse
nr.1415 af 22. december 2000 om uddannelsen til skibs-
mekaniker,

7) vejledning nr. 12406 af 2. januar 2001 til bekendtgarelse
nr. 1161 af 14. december 2000 om skibsbyggeruddannel-
sen,

8) vejledning nr. 12407 af 16. januar 2001 til bekendtggrelse
nr. 1137 af 14. december 2000 om e&delsmedeuddannel-
sen,

9) vejledning nr. 12395 af 18. juni 2001 til bekendtgarelse

nr. 525 af 7. juni 2001 om ortopadistuddannelsen,

vejledning nr. 9508 af 5. august 2005 til bekendtgarelse
nr. 699 af 1. juli 2005 om uddannelsen til laboratorie-
tandtekniker,

11) vejledning nr. 9678 af 12. oktober 2005 til bekendtgarelse
nr. 697 af 1. juli 2005 som &ndret ved bekendtgarelse nr.
917 af 28. september 2005 om uddannelsen til skomager,

12) vejledning nr. 9080 af 1. februar 2006 til bekendtgarelse
nr. 670 af 29. juni 2005 om beklzdningshandveerkerud-
dannelsen,

13) vejledning nr. 9192 af 29. marts 2006 til bekendtgarelse
nr. 746 af 20. juli 2005 om uddannelsen til plastmager og

14) vejledning nr. 9288 af 5. maj 2006 til bekendtgarelse nr.
698 af 1. juli 2005 om uddannelsen til procesoperatar.

Stk. 4. Elever, der er begyndt pa en uddannelses grundforlgb
eller hovedforlgh, kan gennemfare henholdsvis grundforlgbet
eller hovedforlgbet efter de hidtil geeldende regler, jf. dog stk.

5.

Stk. 5. Skolen fastseetter i den lokale undervisningsplan
eventuelle overgangsordninger for elever, der er begyndt pa
uddannelsen efter de hidtil geeldende regler.

10)
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Undervisningsministeriet, den 4. marts 2008

P.M.V.
S@REN HANSEN
AFDELINGSCHEF
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Bilag 1
Beklaedningshandveaerker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til bekledningshandverker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleun-
dervisning og praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for falgende overordnede kompeten-
ceomrader:

1. Ressourcebevidst planleegning og gennemfgrelse af processer fra design, konstruktion, produktion til feerdigt afsat produkt
inden for uddannelsens jobomrader.

2. Faglig kommunikation i interne og eksterne sammenhange, herunder internationale sammenhznge.

3. Udfarelse af arbejdsinstruktioner selvsteendigt og i teams til det kreevede kvalitetsniveau samt samarbejde
I teams om produktudvikling, produktionsmodning og produktion.

4. Selvsteendig modeludvikling, opsyning/forarbejdning samt produktions- og kvalitetsbeskrivelse af pro-
dukter og kollektioner.

5 Materialeforstaelse, herunder relevant anvendelse og udveelgelse af materialer.

6. Betjening af omradets verktgjer og maskiner.

7. Jobomradets teknologiske muligheder, herunder 1T-teknologi.

8. Udfarelse af alle forekommende arbejdsprocesser inden for uddannelsens jobomrader under iagttagelse
af geeldende miljg, arbejdsmiljg og sikkerhedsforskrifter.

9. Kvalitetssikring, -styring og -kontrol.

10. Innovation og iveerksetteri inden for uddannelsens jobomrade.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Tekstil- og bekleedningsassistent.
2. Beklaedningshandvarker.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Bekledningshandveerker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer minimum 2 ar og maksimalt 2 ar og 2 maneder, inklusive grundforlgbet.
Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 1 varer 20 uger. Trin 2 varer minimum 1 ar og maksimalt 1 ar og
2 maneder. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 10 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. udfare en simpel grundkonstruktion og simpel moduludvikling,

2. betjene og vedligeholde de mest anvendte maskintyper inden for beklaedningshandveerk, herunder anvende
simple syteknikker, samt planlaegge og fremstille mindst et beklsedningsprodukt,
3. udfare enkle grundkonstruktioner ud fra forskellige arbejdstegninger samt anvende de i uddannelsen
forekommende beregnings- og malingsmetoder,
4. udfare enkle arbejds- og modeltegninger efter fagrelevante grundprincipper og rette terminologi,
5. udfgre mindre formgivnings- eller designopgaver, der fordrer fantasi og a&stetisk sans samt redeggre for
forholdet mellem form og funktion med udgangspunkt i konkrete designeksempler,



6. redegare for elementer og faser i designprocessen fra idé til feerdigt produkt samt analysere og vurdere
designfunktioner i forhold til individuelle og kollektive behov og brugersynspunkter og
7. beskrive karakteristiske treek i stilarter med relevans for mode og livsstilsbranchen.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.6., er, at eleverne kan:

1. anvende deres sproglige og kommunikative ferdigheder i bade faglige, personlige og internationale situationer i virk-
somheden,

2. udvise arbejdsmiljg- og miljgbevidst adfeerd ved udfarelse af alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader,

3. arbejde teamorienteret og udvise forstaelse for ekstern og intern kundebetjening,

4. udfgre arbejdsopgaver ressourcebevidst under iagttagelse af opsatte kvalitetsstandarder,

5. udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer og produktionsmader, herunder forstaelse
for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,

6. udvise innovative og kreative kompetencer i forbindelse med udfarelse af produktionsforberedelse, pro-
duktion og produktionsopfglgning inden for uddannelsens jobomrader,

7. udvise kendskab til fagomradets gaengse IT-teknologiske verktgjer,

8. foretage og dokumentere hensigtsmaessige materialevalg ud fra tekniske, miljg- og arbejdsmiljgmaessige
samt gkonomiske faktorer,

9. udfere design- og produktudviklingsopgaver inden for branchens materialer og produkter,

10. udfere simple grundkonstruktioner, modeludvikling og tilretning samt fremstille produktionsfeerdige
manstre til tekstil — og beklaedningsprodukter,

11. varetage generelle syoperationer/forarbejdningsprocesser i forbindelse med produktions- og modelsy-
ning under hensyntagen til krav om ressourcebevidsthed og gnsket kvalitetsniveau,

12. betjene relevante maskiner og udstyr inden for branchens produktionsomrader,

13. udarbejde materiale- og priskalkulation til et planlagt produkt,

14. planlaegge, beskrive og udfare procesforlgb i forbindelse med geengse produktionsforberedende og -
opfalgende arbejdsopgaver inden for valgt fagomrade,

15. anvende og kommunikere ved hjalp af teknisk tegning i forbindelse med produktdokumentation,

16. udvise indsigt i og kan medvirke i kvalitetsstyring og— kontrol,

17. udfare arbejdstegninger pa relevante IT programmer,

18. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,

19. arbejde med produktudvikling og produktmodning, herunder finde og bearbejde inspiration til nye pro-
dukter,

20. udarbejde oplag til beklaednings- og tekstilprodukter ud fra en forstaelse for samfundsmassige betin-
gelser for bekleedningsdesign, herunder forskellige menneskelige vardier og behov,

21. udfgre kompliceret grundkonstruktioner, modeludvikling og foretage tilretning samt fremstille produk-
tionsfeerdige manstre pa tekstil — og bekledningsprodukter,

22. planlaegge, beskrive og udfgre de gaengse produktionsforberedende arbejdsopgaver, som knytter sig til
konstruktion af beklaednings- og tekstilprodukter,

23. planleegge, beskrive og fremstille et eller flere beklaednings — eller tekstilprodukter og

24. anvende de gengse handvaerksmassige og industrielle teknikker, som knytter sig til produktion af et
eller flere bekleedningsprodukter.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 16, geelder for alle trin i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 17 — 18, galder for uddannelsens trin 2.

4.4, For elever med profilen design pa trin 2, gaelder udover de i afsnit 4.3. naeevnte kompetencemal tillige
kompetencemal nr. 19 og 20.



4.5. For elever med profilen konstruktion pa trin 2, geelder udover de i afsnit 4.3. nevnte komptencemal
tillige komptencemal nr. 21 og 22.

4.6. For elever med profilen produktion pa trin 2, gelder udover de i afsnit 4.3. na@vnte komptencemal
tillige komptencemal nr. 23 og 24.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal afleegges af alle elever.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode for trin 1, tekstil- og bekledningsassistent, afholder skolen en
afsluttende prove, der udger en svendeprave. Reglerne i bekendtgerelse om pragver og eksamen i erhvervs-
rettede uddannelser finder anvendelse.

6.2.1. Prgven indeholder en praktisk opgave, en skriftlig rapport samt en mundtlig fremlaeggelse af det
samlede prgvearbejde. Projektarbejdet bestar af et produkt fremstillet med udgangspunkt i elevens prakti-
kuddannelse og gennemfarte valgfrie specialefag samt en rapport med konklusion pa sammenhang mellem
valgte faglige kompetencemal og projektarbejdet. Prgven varer i alt 1 uge. Skuemestrene deltager kun under
prevens bedgmmelse.

6.2.2. Prgven bestar af en mundtlig fremlaeggelse, som bestar af en dialog mellem eleven og elevens leerer
(eksaminator) om eksamensopgavens lgsning. Bedgmmelsen omfatter en helhedsvurdering af pravens tre
dele.

6.3. | den sidste del af sidste skoleperiode for trin 2, beklaedningshandvarker, afholder skolen mod slut-
ningen af skoleundervisningen en afsluttende prave, der udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse
om prgver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Prgven indeholder en praktisk opgave, en skriftlig rapport samt en mundtlig fremleegning af prg-
vearbejdet. Projektarbejdet bestar af et produkt fremstillet med udgangspunkt i elevens omradefag, valgfrie
specialefag, praktikuddannelse og elevens valgte profilfag, det vil sige gvrige valgfrie specialefag, samt en
rapport med konklusion pa sammenhang mellem valgte faglige kompetencemal og projektarbejdet. Praven
varer i alt 1 uge. Skuemestrene deltager kun under prgvens bedemmelse.

6.4. Ved beregning af den endelige pravekarakter for begge trin veegtes karakteren for den skriftlige rapport
med 20 %, karakteren for den praktiske prgve med 75 % og karakteren for den mundtlige fremlaeggelse med
5 %.

6.5. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af alle
karaktererne for samtlige grund-, omrade- og specialefag pa hovedforlgbets enkelte trin. Eventuelle fag,
hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne om faget.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, tekstil- og beklaedningsassistent, skal pragven vere
bestaet.

6.7. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, beklaeedningshandvaerker, skal praven vare bestaet.

6.8. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et svende-
pravebevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.



Bilag 2

Beslagsmedeuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Beslagsmedeuddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prak-
tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fremstilling og tilretning af alle typer sko til heste, herunder special- og sygebeslag.
2. Foretagelse af forngden beskzring af hove og palaegning af beslag ud fra viden om hestens anatomi.
3. Vurdering af behovet for tilkaldelse af dyrleege ved observering af akutte lidelser ved hesten.
4. Planlaegning og tilretteleeggelse af arbejdet under hensynstagen til de ngdvendige kvalitetskrav.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Beslagsmedeuddannelsen.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 4 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 19 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger samt udfare beregninger, materialelister og anden dokumentation i overens-
stemmelse med gealdende normer og standarder ved hjeelp af elektroniske veerktgjer,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle bearbejdningsme-
toder, herunder spantagen- og spanlgs bearbejdning af stalmaterialer, metaller, og plastmaterialer,

4. afkorte og tildanne lige-, skra- og faconsnit i plade, rar og profiler under hensynstagen til geeldende normer,
standarder og tolerancekrav,

5. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyn til geldende sikkerheds- og kva-
litetskrav,

6. vedligeholde det mest geengse handvarktgj, malevearktgj og svejseudstyr, der anvendes inden for faget,
7. anvende malevarktgjer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleran-
ceangivelser og

8. udvise forstaelse for sammenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk smedevirk-
somhed.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de i afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

3.3. Grundforlgbspreven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:
1. arbejde selvsteendigt med fremstilling af alle typer sko til heste, herunder special- og sygebeslag,
2. foretage den forngdne beskaering af hove og palaegning af beslag ud fra viden om hestens anatomi,
3. vurdere, om der er behov for tilkaldelse af dyrlaeege ved observering af akutte lidelser ved hesten,



4. planlaegge og tilrettelaegge sit arbejde under hensynstagen til de ngdvendige kvalitetskrav,

5. indga i samarbejdsprocesser ud fra et kendskab til samarbejds- og kommunikationsteknikker,

6. kommunikere med kunder ud fra en forstaelse af passende betjening,

7. planleegge, strukturere og vurdere lgsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver ud fra sit kendskab til
produktionsstyring,

8. tilrettelzegge alle arbejdsprocesser i forhold til drift af egen virksomhed,

9. arbejde energi- og miljgbevidst og overholde miljekrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader, herunder med forstaelse for beeredygtighed og

10. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i beslagsmedeuddannelsen afholder skolen en afsluttende prove.
Prgven udggr en svendeprave. Reglerne i bekendtggrelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddan-
nelserfinder anvendelse.

6.1.1. Prgven omfatter en skriftlig, en mundtlig og en praktisk prave. Prgverne stilles af skolen efter samrad
med det faglige udvalg.

6.1.2. Den skriftlige preve bestar af opgaver inden for uddannelsens mal i grundfag, omradefag og spe-
cialefag. Opgaverne lgses inden for en varighed af 2 klokketimer. Den praktiske prgve bestar af en
obligatorisk og en supplerende opgave, der valges ved lodtreekning. Den praktiske prgve har en varighed
af 8 klokketimer. Den mundtlige preve omfatter et antal spgrgsmal vedragrende hestens lemmers anatomi,
fysiologi, hovsygdomme og deres behandling. Den mundtlige prgve varer 30 minutter.

6.2. Den skriftlige, mundtlige og den praktiske prgve besvares hver for sig. Den skriftlige og mundtlige
prave skal vere bestaet, inden eleven kan fortsaette med den praktiske prove.

6.2.1. Eksaminator og de to skuemestre (censorer) giver en samlet karakter efter votering for den mundtlige,
den skriftlige og den praktiske prgve. Den samlede karakter meddeles eleven umiddelbaret efter voteringen.

6.2.2. Den samlede delkarakter for den mundtlige og skriftlige preve fremkommer som et gennemsnit af
de to givne karakterer.

6.2.3. Den endelige karakter fremkommer som et gennemsnit af den beregnede delkarakter og karakteren
for den praktiske prove.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.4. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen. Uddannelsesbeviset er pafart
eksaminators og de to skuemestres (censorers) samlede karakter.



Bilag 3

Cnc-teknikuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til cnc-tekniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og
praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:

1. Planlagning, programmering og udfarelse af spantagende bearbejdningsoperationer pé datastyrede bearbejdningsmaski-
ner.

2. Anvendelse af cad/cam-systemer til udarbejdelse af cnc-programmer.
3. Anvendelse af informationsteknologiske veerktgjer til faglig vidensggning og kommunikation.
4. Udarbejdelse af produkt- og kvalitetsdokumentation.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Cnc-assistent.
2. Cnc-tekniker.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Cnc-tekniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, cnc-assistent, varer 1 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervis-
ningen i hovedforlgbet varer 10 uger. Specialet cnc-tekniker varer 2 ar og 6 maneder. Skoleundervisningen
i hovedforlgbet varer 20 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i op til 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
periode for elever pa trin 1, og i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperiode for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. udfare enkle arbejdstegninger, materialelister og anden dokumentation ved hjelp af cad-anlaeg i overensstemmelse med
geeldende normer og standarder for afbildning, tolerancer og malsatning,

2. fremstille enkle emner ved hjzlp af dreje-, frese- og boreoperationer pa konventionelle og cnc-styrede
bearbejdningsmaskiner,

3. udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udfarelse af fremstillingsopgaver og herunder, ved anvendelse af
skydeleere og mikrometermaleverktgj, foretage mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder
og toleranceangivelser,

4. udfare justering og vedligeholdelse af bearbejdnings- og maleverktgijer,

5. udfare enkle opretnings-, justerings- og vedligeholdelsesopgaver pa maskiner,

6. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udfarelse af enkle opgaver og

7. arbejde med informationsteknologi, svarende til grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:

1. indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,
2. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer,



3. udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for ud-
dannelsens jobomrader,

4. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og herunder agere i
overensstemmelse med principperne for beeredygtig udvikling,

5. planlaegge, programmere og udfere produktionsforlgb pa cnc-styrede bearbejdningsmaskiner,

6. fremstille arbejdstegninger og anden produktionsdokumentation ved hjelp af cad-anlag,

7. udfare mal- og kvalitetskontrol i overensstemmelse med geeldende tolerancer og gvrige specifikationer,
8. udarbejde og indkere programmer til fremstilling af komplekse emner pa cncbearbejdningsmaskiner,

9. anvende cad/cam-anleg til udferelse af arbejdstegninger og udlaegning af veerktgjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser,

10. anvende cam-software til generering af cnc-koder,

11. foretage optimalt valg af veerktaj og bearbejdningsdata i forbindelse med udfarelse af komplekse frem-
stillingsopgaver og

12. udfare kontrolopmaling og dokumentation i forbindelse med gennemfarte fremstillingsopgaver.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 7, geelder for bade trin 1, cnc-assistent, og specialet cnc-
tekniker.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 8 — 12, geelder alene for uddannelsens speciale cnc-tekniker.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, cnc-assistent, afholder skolen en afsluttende prave, der
bestar af en praktisk orienteret opgave. Reglerne i bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til cnc-tekniker afholder skolen en afsluttende prave.
Prgven udggr en svendeprave. Reglerne i bekendtgerelse om prover og eksamen i erhvervsrettede uddan-
nelser finder anvendelse.

6.3.1. Svendeprgven bestar af en kombineret teoretisk og praktisk opgave. Elevernes lgsning af opgaverne
bedgmmes af laereren og to censorer udpeget af det faglige udvalg. Skuemestrene deltager kun under prgvens
bedgmmelse.Svendepraven stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Prgven lgses inden for en varighed af 36 timer. Den enkelte elev kan indga i en gruppe af 2 — 4
eksaminander ved lgsning af praven.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert omradefag og
specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere gennemfart efter reglerne om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, cnc-assistent, skal pragven vere bestaet.
6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med specialet cnc-tekniker, skal svendeprgven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfares som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning, an-
vendes bedgmmelsen “Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 4

Elektronikoperatgr

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til elektronikoperatgr har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning

og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Automatisk og manuel montage og reparation af produkter i elektronikfremstillingsindustrien.

2. Styring og overvagning af manuelle og automatiske produktionsprocesser i elektronikfremstillingsindu-
strien.
3. Preecisionslodning og reparationer under mikroskop i elektronikfremstillingsindustrien.
4. Kvalitetskontrol og fejlfinding samt anvendelse af test- og maleudstyr i elektronikfremstillingsindustrien.
5. Anvendelse af dokumentationsmateriale og udfarelsesstandarder i elektronikfremstillingsindustrien.
6. Produktionsstyring, optimering og metodeforbedring herunder iagttagelse af sikkerhed og miljg i elek-
tronikfremstillingsindustrien.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Elektronikoperatar.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 17 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. handtere almindeligt forekommende HMD og SMD komponenter, der anvendes i elektronikproduktionen samt tyde veer-
diangivelserne, der er patrykt komponenterne,

2. foretage enkle manuelle lodde-, reparations- og montageopgaver pa elektroniske produkter,

3. anvende almindeligt forekommende maleinstrumenter til kontrolmalinger,

4. foretage enkel mekanisk montage af elektroniske apparater,

5. medvirke til opretholdelse af et ESD- sikkert miljg pa baggrund af kendskab til, hvordan statisk elektricitet
opstar og

6. handtere epoxyholdige komponenter og er fortrolig med galdende sikkerhedsforskrifter samt med an-
vendelse af personlige vaernemidler.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:

1. udfgre manuelle monterings- og reparationsopgaver pa enkelt- og dobbeltsidede print monteret med SMD- og HMD-
komponenter,

2. udfere automatiske monterings- og reparationsopgaver pa enkelt- og dobbeltsidede print,

3. handtere epoxyholdige komponenter og er fortrolig med geeldende sikkerhedsforskrifter,

4. medvirke til opretholdelse af et ESD-sikkert miljg,

5. styre, overvage og optimere manuelle produktionsprocesser, samt medvirke til problemlgsning,

6. styre, overvage og optimere automatiske produktionsprocesser, samt medvirke til problemlgsning, her-
under foretage forebyggende vedligehold,

7. udfare kontrolmalinger pa hel- og halvfabrikata efter kontrolskema med almindeligt anvendte malein-
strumenter,
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8. udfere manuel pracisionslodning og reparationer under mikroskop,

9. identificere HMD og SMD komponenter samt anvendte printtyper med forskellig overfladefinish,

10. anvende forekommende produktionsstandarder ved kontrol af montage og reparationer pa manuelle og
automatiske produktionsprocesser,

11. udfare fejlfinding og procesoptimering pa produktionssystemer samt inddrage relevante personer heri,
herunder foretage ngdvendige omstillinger og korrigerende handlinger,

12. deltage i virksomhedens kvalitetsstyring, herunder foretage visuel kontrol samt kende fordele og ulemper
ved visuel og automatisk inspektion,

13. vurdere flaskehalsproblematikker,

14. indga i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre
faggrupper,

15. udvise innovative kompetencer i forbindelse med udfarelse af produktivitetsfremmende aktiviteter i
produktionen,

16. kommunikere og rapportere i tilknytning til egen jobfunktion,

17. arbejde miljg- og energibevidst med arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader med henblik
pa en baredygtig udvikling,

18. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,

19. anvende IT i forbindelse med arbejdsopgaver,

20. lgse komplicerede problemstillinger inden for uddannelsens omrade manuel elektronikproduktion,

21. fremstille komplicerede produkter indenfor uddannelsens omrade manuel elektronikproduktion,

22. lgse komplicerede problemstillinger inden for uddannelsens omrade automatisk elektronikproduktion
0g

23. fremstille komplicerede produkter inden for uddannelsens omrade automatisk elektronikproduktion.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 19, geelder for hele uddannelsen.
4.3. Deiafsnit4.1., nr. 20 — 21, nevnte kompetencemal gaelder for profilen manuel elektronikproduktion.

4.4, De i afsnit 4.1., nr. 22 — 23, naevnte kompetencemal gaelder for profilen automatisk elektronikpro-
duktion.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til elektronikoperater afholder skolen en afsluttende
prave. Prgven udger en svendeprgve. Bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser
finder anvendelse.

6.1.1. Den afsluttende preve bestar af en skriftlig opgave og en praktisk opgave. Opgavernes indhold
tilrettelaegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Den skriftlige opgave lgses inden for en varighed af 2 klokketimer. Opgaven bestar af et antal
skriftlige spegrgsmal inden for uddannelsens mal i omradefag og specialefag. Under besvarelsen har eleven
egne notater, handbgger samt lignende materiale til radighed. Materialet skal godkendes af skolen.

6.1.3. Den praktiske opgave lgses inden for en varighed af 8 klokketimer. Eleven udarbejder et praktisk
orienteret projekt inden for et eller begge af uddannelsens kerneomrader manuel og automatisk elektronik-
produktion. Den praktiske prgve udfgres af eleverne som en gruppeopgave eller individuel opgave. Ved
gruppeopgaver sammenseattes grupperne efter elevernes eget valg. Eleverne eksamineres individuelt. Pro-
jektets formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal for
uddannelsen. Projektet tager udgangspunkt i kompetencemalene for uddannelsen.

12



6.1.4. Prgven bedegmmes af en leerer og 2 censorer. Det er organisationerne med sade i det faglige udvalg,
der udpeger og afbeskikker censorerne.

6.1.5. Karakteren for den afsluttende prgve fremkommer som et gennemsnit af karakteren for den skriftlige
opgave, der har veegten 1 og karakteren for den praktiske opgave, der har veegten 2.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen, skal svendeprgven veere bestaet.

6.4. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 5

Finmekanikuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til finmekaniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Konstruktion og anvendelse af arbejdstegninger og anden dokumentation til finmekanisk fremstilling.

2. Planlegning og udfarelse af finmekaniske fremstillingsopgaver pa manuelt betjente og cnc-styrede be-
arbejdningsmaskiner.
3. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer og andre indenlandske og udenlandske interes-
senter om finmekaniske og lasetekniske opgaver.
4. Planlegning og gennemfarelse af reparation og vedligeholdelse af handvaben og finmekaniske emner.
5. Fejlfinding og reparation pa elektroniske styringer.
6. Udarbejdelse og anvendelse af laseteknisk dokumentationsmateriale.
7. Planlegning og udfarelse af lasetekniske fremstillingsopgaver.
8. Montage og reparation af lase og lasesystemer.
9. @konomisk og teknisk kalkulation samt optimering af produkter og processer ved finmekanisk og lase-
teknisk fremstilling.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Finmekanikassistent.
2. Finmekaniker.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Finmekaniker.
2. Vabenmekaniker.
3. Lasesmed.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, finmekanikassistent, varer 1 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleun-
dervisningen i hovedforlgbet varer 15 uger. Alle specialer i uddannelsen varer 4 ar. Skoleundervisningen i
hovedforlgbet varer 35 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for samtlige
specialer i uddannelsen.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. fremstille enkle finmekaniske og Iasetekniske emner ved hjzlp af konventionelle og cnc-styrede bearbejdningsmaskiner,

2. udfgre enkle finmekaniske lejemontageopgaver,
3. udfgre enkle el-tekniske montage- og sammenbygningsopgaver ud fra diagrammer,
4. udskifte og montere laseenheder i nye eller eksisterende treedgre,
5. udfare stiftning og reparation af lasecylindre,
6. laese og forsta en laseplan,
7. sammenkoble enkle elektroniske kredslgb til porttelefoner, adgangskontrolanlaeg og mindre indbrudsa-
larmer ud fra diagrammer og anden dokumentation,
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8. fremstille skitser til enkle prototypelgsninger inden for det finmekaniske og lasetekniske omrade under
hensyn til aktuelt materialevalg, bearbejdningsmetoder og design,

9. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udfarelse af enkle finmekaniske
og lasetekniske fremstillingsopgaver og

10. arbejde med informationsteknologi, svarende til grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2.-4.4., er, at eleverne kan:
1. indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
3. instruere andre inden for eget fagomrade,
4. udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for ud-
dannelsens jobomrader,
5. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,
6. udfgre alle arbejdsopgaver i overensstemmelse med de til enhver tid geeldende sikkerheds-, miljg- og
arbejdsmiljgregler og herunder agere i overensstemmelse med principperne for beeredygtig udvikling,
7. fremstille enkle finmekaniske og lasetekniske emner ved hjalp af konventionelle og cnc-styrede bear-
bejdningsmaskiner og foretage omkostningsmaessige beregninger for de fremstillede dele,
8. udfgre enkel mal- og anden kvalitetskontrol pa fremstillede emner,
9. udfagre programmering, arbejdsplanlaegning, fagtegning samt enkle varkstedstekniske beregninger forud
for et finmekanisk eller laseteknisk fremstillingsforlgb,
10. cnc-programmere og udfare programsimulering pa pc-arbejdsstation,
11. fremstille arbejdstegninger til produktion af finmekaniske komponenter ved anvendelse af cad, samt ud
fra 2D cad tegninger udarbejde cam-program til bearbejdning,
12. planlegge og udfare fremstilling af finmekaniske komponenter ved hjelp af konventionelle og cnc-
styrede bearbejdningsmaskiner ud fra arbejdstegninger,
13. udfare elektronisk og malemikroskopisk kvalitetskontrol af finmekaniske emner,
14. fremstille og anvende diagrammer samt montere og forbinde elektriske komponenter til funktionelle
enheder,
15. fastleegge design, materialevalg og fremstillingsmetode for finmekaniske komponenter og enheder ud
fra givne oplysninger om formal, antal og materialer,
16. anvende fremmedsprogede finmekaniske manualer og anvende informationsteknologiske veerktgjer til
faglig vidensggning i fremmedsprogede databaser og ordbgger,
17. anvende, vedligeholde og kalibrere almindeligt forekommende mekanisk og elektronisk laseteknisk
malevaerktgj,
18. planlaegge, montere og afprave mekaniske lase- og sikringsenheder i almindeligt forekommende dartyper
og bygningsdele,
19. planlaegge, montere, tilkoble, integrere og afprave elektroniske lase- og sikringsanleg,
20. beregne lase- og ngglesystemer og udfare starre lasetekniske fremstillings- og montageopgaver,
21. fremstille sikringsteknisk dokumentation for beregnede og monterede lasesystemer,
22. planlzgge og udfare fejlfinding og fejlretning pa lase- og sikringstekniske anleag,
23. udfare oplukning af almindeligt forekommende lasetyper,
24. radgive om sikringslgsninger til private boliger og mindre erhvervsejendomme og
25. udfgre kalkulation af fremstillingsomkostninger og salgspriser i forbindelse med Iasetekniske fremstil-
lings- og montageopgaver.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 10, gealder for alle trin og specialer i uddannelsen.

15



4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 11 — 17, geelder alene for specialerne finmekaniker og vabenme-
kaniker.

4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 18 — 26, geelder alene for specialet lasesmed.

5. Tilrettelzeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, finmekanikassistent, afholder skolen en afsluttende prgve,
der bestar af en praktisk opgave.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens specialer finmekaniker, vabenmekaniker og lase-
smed, afholder skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgerelse om
praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Svendeprgven bestar for alle tre specialer i uddannelsen af en skriftlig opgave og en kombineret
praktisk og teoretisk opgave. Elevernes lgsning af praven bedemmes af lzereren og to skuemestre udpeget
af det faglige udvalg. Skuemestrene deltager kun under prgvens bedemmelse. Svendepraven stilles af skolen
efter samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Prgven lgses inden for en varighed af 62 klokketimer for elever med specialet finmekaniker, 90
klokketimer for elever med specialet vabenmekaniker og 67 klokketimer for elever med specialet lasesmed.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 1, finmekanikassistent, skal prgven vere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med et af specialerne finmekaniker, vabenmekaniker eller lase-
smed skal svendepraven veere bestaet.

6.6.1. Ved beregning af den endelige prevekarakter vaegtes karakteren for den skriftlige preve med 25 %
og karakteren for den kombinerede pragve med 75 %.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedgmmelsen “Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 6

Forsyningsoperatgr

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til forsyningsoperater har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning
og praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrade: el-
produktion, el-distribution og distribution af kommunikation ved hjelp af kabelforbindelser.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.

1.3. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Forsyningsoperatgr med speciale i el-forsyning.
2. Forsyningsoperatgr med speciale inden for kraftvaerk-sektoren.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens til forsyningsoperater varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i ho-
vedforlgbet varer 17 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever i uddannelsens specialer.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde pa uddannelsens hovedforlgb, er,
at eleverne kan:

1. medvirke ved opsatning, montage og vedligeholdelse af distributionsanleeg under anvendelse af geeldende normer og
standarder inden for forsyning,

2. medvirke ved nedtagning af udtjente anlaeg inden for forsyningssektoren,

3. samarbejde med andre om vidensggning, planlaegning, konstruktion og udfersel af enkle anleegsopgaver
inden for forsyning og

4. indhente og anvende geeldende relevante sikkerhedsforskrifter for forsyningssektoren.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2 — 4.4, er, at eleverne kan:
1. indga i teamorganiseret arbejde samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre faggrupper,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
3. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til kvalitetsstyringssystemer,
4. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,
5. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og herunder agere i
overensstemmelse med principperne for beeredygtig udvikling,
6. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsopgaver,
7. arbejde i henhold til steerkstramsbekendtgarelsen, regler for Lavspandings Arbejde Under Spaending
(LAUS) og regler for sikkerhedskvalitetsstyring (SKS),
8. arbejdet pa hgjspaendingsanleg, mellemspandingsanlag og lavspaendingsforsyningsanlaeg under iagtta-
gelse af geeldende sikkerhedsbestemmelser,
9. anvende forskellige former for overvagningsudstyr i transformatorstationer,
10.overvage og betjene forsyningsanleg og udfare forebyggende vedligehold pa forsyningsnettet,
11. nedtage udtjente anleeg herunder el-master, transformatorstationer og gadebelysning,
12. udfare splejseteknikker pa forsyningskabler,
13. tilslutte hgjspaendingskoblingsanlaeg og transformere, herunder presse, samle og afslutte forsyningska-
bler i henhold til geeldende sikkerhedsbestemmelser,
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14. etablere elforsyningsanlaeg og gadelys,

15. etablere el-distributionsanlaeg via kabelskabe og foretage montage af kabler i kabelskabet,

16. udfare splidsning, montage og fejlretning pa fiberkabler til bredband,

17. demontere eksisterende anleeg i forbindelse med jordleegning af kabler,

18. foretage fejlfinding, fejlretning og vedligeholdelsesopgaver pa el-distributionsanlaeg herunder kare last-
bilmonteret kran (D certifikat),

19. udfare hovedeftersyn pa anleg til styring af gadelys,

20. handtere flydende og fast braendsel herunder last og lodsning,

21. betjene en tarn- og svingkran (kran A certifikat),

22. foresta drift af vandbehandlingsanlag og kan udfgre alle kontrolopgaver i forbindelse med daglig drift,
23. udfgre almindeligt forekommende vandanalyser pa kedelvand, fadevand, spaedevand, ravand og kon-
densat samt arbejde i overensstemmelse med kvalitetskravene overalt i anlaegget,

24. foretage analyse og kontrol af ravarer til breendsel,

25. gennemfare prgvetagning ved restproduktproduktionen,

26. udfare styrings-, regulerings- og overvagningsopgaver ved betjening af SRO-anleeg og herunder iden-
tificere, lokalisere og udbedre mindre driftsfejl,

27. foretage mindre fejlfindings -, vedligeholdelses- og reparationsopgaver pa forskellige former for udstyr
pa kraftveerkerne af bade elektrisk og mekanisk art,

28. arbejde under hensyntagen til virksomhedens kontrolsystemer, herunder galdende lovgivning og sik-
kerhedsbestemmelser inden for kraftvarme forsyning,

29. assistere ved planlagte revisioner af anleeg og

30. udvise kendskab til de serlige forretningsvilkar der er geeldende for energiforsyningsomradet.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 8, geelder for begge uddannelsens specialer.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 9 — 19, gelder for specialet forsyningsoperatar med speciale i el-
forsyning.

4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 20 — 30, gelder for specialet forsyningsoperatgr med speciale
inden for kraftveerk-sektoren.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til forsyningsoperatgr afholder skolen som en af-
sluttende prove. Praven udger en svendeprgve. Bekendtgerelse om pragver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.1.1. Den afsluttende preve bestar af en skriftlig opgave og en praktisk opgave. Opgavernes indhold
tilrettelaegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Den skriftlige opgave lgses inden for en varighed af 2 klokketimer. Den skriftlige opgave indgar
som delvis bedemmelsesgrundlag for den afsluttende. Opgaven bestar af et antal skriftlige spargsmal inden
for grundfag og omradefag. Under besvarelsen har eleven egne notater, handbgger samt lignende materiale
til radighed. Materialet skal godkendes af skolen.

6.1.3. Den praktiske opgave lgses inden for en varighed af 6 klokketimer. Eleven udarbejder et praktisk
orienteret projekt inden for et af de 2 uddannelsesspecialer der indgar som udgangspunkt og som delvis
bedgmmelsesgrundlag for svendeprgven. Den praktiske prgve udfares af eleverne som en gruppeopgave.
Grupperne sammensattes ved lodtreekning. Eleverne bedemmes individuelt. Projektets formal er at vise
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elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal for uddannelsen. Projektet
tager udgangspunkt i kompetencemalene for uddannelsen.

6.1.4. Karakteren for den afsluttende prave fremkommer som et gennemsnit af karaktererne for den skrift-
lige opgave, der har vaegten 1,5 og et gennemsnit af karaktererne for den praktiske opgave, der har veegten
2.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen som forsyningsoperater, skal svendeprgven vere bestaet.

6.4. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.5. Resultatet af den afsluttende preve paferes uddannelsesbeviset.

6.6. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 7
Industrioperater

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til industrioperatgr har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning
og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:

1. Varetagelse af manuelle og automatiserede operatgrfunktioner, samt overvagning og betjening af industrielle maskiner og
anlaeg under iagttagelse af geeldende miljg og sikkerhedsbestemmelser.

2. Fejlfinding, reparation og vedligehold af industrielle maskiner og anlaeg, samt varetage interne transport-
og lagerfunktioner.

3. Rapportering og udarbejdelse af teknisk dokumentation, og planleegning og udferelse af produktionsop-
gaver og serviceydelser.

4. Branchekendskab inden for et eller flere af falgende omrader: Procesindustrien, emballageindustrien, jern
og metalindustrien, forsyningssektoren, plastindustrien, treeindustrien, genvindingsindustri og/eller service-
omradet, herunder de respektive branchers serlige energi og miljgforhold.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Industrioperatar.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 18 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. deltage i arbejdet med at udrede de faktorer, som er ngdvendige for en udvikling i en given produktion,

2. planleegge og udfare enkle produktionsopgaver og serviceydelser,
3. medvirke ved produktionsplanleegning samt deltage i klargegring og gennemfarelse af industriel produk-
tion,
4. deltage ved forebyggende vedligeholdelse,
5. deltage ved lokalisering af fejl i forbindelse med reparationsopgaver,
6. samarbejde om effektivisering af en produktion,
7. deltage i et teambaserede projektarbejde og
8. indsamle og registrere produktionsdata.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:
1. indga i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre faggrupper,

2. overvage og betjene industrielle anleeg og maskiner samt udfare forebyggende vedligehold,
3. anvende teknisk dokumentation og planlegningsveerktgjer som grundlag for produktionen,
4. udvise innovative kompetencer i forbindelse med udfarelse af produktivitetsfremmende aktiviteter i pro-
duktionen,
5. identificere problemomrader samt udvalge og anvende forbedringsvarktgjer i produktionssammenhang,
6. identificere, lokalisere og udbedre driftsfejl samt udfgre mindre reparationsopgaver,
7. anvende kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige produktion,
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8. udfgre interne transport- og lageropgaver, der kan forekomme i forbindelse med anvendelsen af et logis-
tiksystem,

9. kommunikere og rapportere i anvendte IT-systemer i tilknytning til industrioperatgrens jobfunktioner,
10. arbejde under iagttagelse af geeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne,
11. arbejde miljg og energibevidst med arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader med henblik pa
en baeredygtig udvikling,

12. anvende dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til faglig vidensggning og
13. udvise gkonomi- og forretningsforstaelse med baggrund i viden om virksomhedens produktions- og
markedsvilkar.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til industrioperater afholder skolen en afsluttende
prgve. Prgven udgar en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prgver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.1.1. Den afsluttende preve bestar af en skriftlig opgave og en praktisk opgave. Opgavernes indhold
tilretteleegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Den skriftlige opgave lgses inden for en varighed af 2 klokketimer. Opgaven bestar af et antal
skriftlige spargsmal inden for grundfag og omradefag. Under besvarelsen har eleven egne notater, handbgger
samt lignende materiale til radighed. Materialet skal godkendes af skolen.

6.1.3. Den praktiske opgave lgses inden for en varighed af 6 klokketimer. Eleven udarbejder et praktisk
orienteret projekt inden for industriel produktion. Den praktiske opgave udfgres af eleverne som en grup-
peopgave. Grupperne sammensettes ved lodtreekning. Eleverne bedemmes individuelt. Projektets formal
er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal for uddannelsen.
Projektet tager udgangspunkt i kompetencemalene for uddannelsen.

6.2. Karakteren for den afsluttende prave fremkommer som et gennemsnit af karakteren for den skriftlige
opgave, der har vaegten 1,5 og karakteren for den praktiske opgave, der har vaegten 2. Prgven er bestaet, nar
eleven har opnaet bestakarakter som gennemsnit af de to opgaver i svendeprgven. Eleven skal tillige have
opnaet bestakarakter i den praktiske opgave.

6.2.1. Praven bedgmmes af leereren og 2 censorer. Det faglige udvalg udpeger og afbeskikker censorer.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag.

6.4. For elever, der afslutter uddannelsen som industrioperatgar, skal svendeprgven vere bestaet.

6.5. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 8

Industriteknikuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Industriteknikuddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og
praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:

1. Planlzgning og udferelse af spantagende bearbejdningsoperationer pa konventionelle og cnc-styrede bearbejdningsma-
skiner.

2. Udarbejdelse af produktionstegninger og anden dokumentation ved anvendelse af cad-anlaeg.

3. Produktion pa integrerede anleg.

4. Anvendelse af cad/cam-systemer til konstruktion og fremstilling.

5. Planlaegning og udfarelse af opbygning, reparation og vedligeholdelse af komponenter, styringer, ma-
skiner og anleg.

6. Anvendelse af informationsteknologiske veerktgjer til faglig vidensggning og kommunikation.

7. Produktudvikling, produktionsmodning og procesoptimering.

8. Produktions- og gkonomistyring, projektledelse.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:
1. Industriassistent.
2. Industritekniker-maskin eller industritekniker-produktion.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Industritekniker-maskin.
2. Industritekniker-produktion.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, industriassistent, varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i ho-
vedforlgbet varer 15 uger. Specialet industritekniker-maskin varer 4 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbet
varer 35 uger. Specialet industritekniker-produktion varer 5 ar og 6 maneder. Skoleundervisningen i ho-
vedforlgbet varer 50 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever med
specialet industritekniker-maskin, og i mindst 6 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for ele-
ver med specialet industritekniker-produktion.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. udfare enkle arbejdstegninger, materialelister og anden dokumentation ved hjeelp af cad-anleg i overensstemmelse med
geeldende normer og standarder for afbildning, tolerancer og malsztning,

2. anvende bearbejdningsteknisk faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer, til indhentning af
elementer viden om skeredata, overfladebeskaffenhed og cnc-tekniske beregninger,

3. fremstille enkle emner ved hjalp af dreje-, fraese- og boreoperationer pa konventionelle og cnc-styrede
bearbejdningsmaskiner,

4. udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udfarelse af fremstillingsopgaver og herunder, ved anvendelse af
skydeleere og mikrometermaleverktgj, foretage mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder
og toleranceangivelser,

5. udfgre justering og vedligeholdelse af bearbejdnings- og malevarktgjer,
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6. udfare enkle opretnings-, justerings- og vedligeholdelsesopgaver pa maskiner,
7. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udfarelse af enkle opgaver og
8. arbejde med informationsteknologi, svarende til grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.5., er, at eleverne kan:
1. indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
3. instruere andre inden for eget fagomrade,
4. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer,
5. udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for ud-
dannelsens jobomrader,
6. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og herunder agere i
overensstemmelse med principperne for baredygtig udvikling,
7. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,
8. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,
9. planlegge og udfare fremstilling af emner pa konventionelle spantagende bearbejdningsmaskiner,
10. planlaegge, programmere og udfare produktion af emner pa cnc-styrede bearbejdningsmaskiner,
11. fremstille arbejdstegninger og anden produktionsdokumentation ved hjalp af cad-anleg,
12. udfgre opbygning, programmering, fejlfinding og reparation af enkle styringstekniske systemer,
13. udfgre mal- og kvalitetskontrol i overensstemmelse med galdende standarder og kundekrav,
14. udarbejde og indkaere programmer til fremstilling af komplekse emner pa cncbearbejdningsmaskiner,
15. anvende cad/cam-anleg til udfarelse af arbejdstegninger og udlaegning af veerktagjsbaner til komplekse
bearbejdningsprocesser,
16. foretage korrekt valg af veerktej og bearbejdningsdata i forbindelse med udferelse af komplekse frem-
stillingsopgaver,
17. udfgre maskinopretning og montage af maskinkomponenter og herunder foretage korrekt valg af trans-
missionstyper,
18. udfare kontrolopmaling og dokumentation i forbindelse med gennemfarte fremstillingsopgaver,
19. planlegge, programmere, optimere og gennemfgre komplekse konstruktions- fremstillingsopgaver ved
anvendelse af cnc- og cad/cam systemer,
20. planleegge og udfere opbygning, styringsmontage, indkgring, fejlfinding og reparation af maskiner og
anleg,
21. designe og fremstille prototyper ud fra givne specifikationer og herunder foretage produktmodning og
produktionsoptimering,
22. udfare opstilling, indstilling, reparation, vedligeholdelse og produktionsopgaver pa plastproduktions-
maskiner,
23. foresta styring af industritekniske produktions- og udviklingsprojekter, herunder udarbejde metodekva-
litets- og gkonomistyring,
24. designe, opbygge og idriftsette automatiske produktionsenheder,
25. udarbejde procedurer for kvalitetskontrol og vedligeholdelse samt gennemfgre disse i daglig drift og
26. udfere industritekniske produktudviklings- og produktionsmodningsopgaver.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 13, gelder for alle trin og specialer i uddannelsen.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 14 — 18, gaelder for uddannelsens specialer industritekniker-
maskin og industritekniker-produktion.

23



4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 19 — 22, gelder alene for uddannelsens speciale industritekniker-
produktion.

4.5. For elever med specialerne industritekniker-maskin og industritekniker-produktion geelder udover de
kompetencemal, der er naevnt i afsnit 4.2. — 4.4., tillige ét eller flere af de kompetencemal, der er naevnt i
afsnit 4.1., nr. 23 - 26.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, industriassistent, afholder skolen en afsluttende prave, der
bestar af et praktisk orienteret projekt. Prgvens formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og
almene og personlige kompetencemal i uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til henholdsvis industritekniker-maskin og indu-
stritekniker-produktion afholder skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i
bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. For elever med specialet industritekniker-maskin bestar prgven dels af en projektorienteret prave,
hvorunder eleven kan indga i en projektgruppe pa op til 4 eksaminander, og dels af en individuel fremstil-
lingsopgave. For elever med specialet industritekniker-produktion bestar prgven af en individuel projekt-
opgave. Elevernes lgsning af prgven bedgmmes af leereren og to skuemestre udpeget af det faglige udvalg.
De to skuemestre deltager kun i bedgmmelsen af praven. Svendepraven stilles af skolen efter samrad med
det faglige udvalg.

6.3.2. Prgven lgses inden for en varighed af 82 klokketimer for elever med specialet industritekniker-
maskin og inden for en varighed af 74 klokketimer for elever med specialet industritekniker-produktion.

6.3.3. For elever med specialet industritekniker-maskin bedgmmes den projektorienterede preve ud fra
kvaliteten af de fremstillede dele, projektdokumentationen i form af en projektrapport og elevens mundtlige
redegarelse for projektet og dets forlgb. Den individuelle fremstillingsopgave bedgmmes ud fra kvaliteten
af de fremstillede dele.

6.3.4. Ved beregning af den endelige karakter for elever med specialet industritekniker-maskin veegter den
projektorienterede prgve med 80 % og den individuelle fremstillingsopgave med 20 %.

6.3.5. For elever med specialet industritekniker-produktion bedgmmes den projektorienterede prgve ud
fra projektdokumentationen i form af en projektrapport og elevens mundtlige redegarelse for projektet og
dets forlgb.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 1, industriassistent, skal prgven vere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med specialet industritekniker-maskin eller specialet industri-
tekniker-produktion, skal svendepraven efter afsnit 6.3. vare bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 9
Kaletekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Kaleteknikuddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prak-
tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Planlegning og udferelse af arbejde pa alle typer kaleanleeg med ubegraenset fyldning af alle typer kelemiddel.
2. Montage, demontage, idriftseetning, driftsoptimering fejlfinding og reparation pa kaleanlag.
3. Udfarelse af eftersyn pa keleanlag.
4. Udarbejdelse af dokumentation for kaleanleeg i henhold til geeldende regler.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Kaleassistent.
2. Kaletekniker.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Kaletekniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, keleassistent, varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hoved-
forlgbet varer 15 uger. Specialet kaletekniker varer 4 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 35 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever
med specialet kaletekniker.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. anvende det opnaede kendskab til kaleprocessen med henblik pa at medvirke ved opbygning af enkle kaleanlzag,

2. medvirke til udveelgelse af kale- og styringstekniske komponenter til opbygning af enkle kaleanlaeg ud
fra en given anlaegsbeskrivelse,
3. handtere kalemidler korrekt i forhold til kglebranchens sikkerheds- og miljaregler,
4. fremstille rardiagrammer til enkle kaleanleeg i henhold til geeldende danske standarder,
5. opbygge enkle el-tekniske styringer til kaleanleg,
6. bearbejde, sammenfgje rar og montere rer og komponenter samt medvirke ved idriftseattelse af enkle
kaleanleeg og
7. arbejde med informationsteknologi svarende til grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3, er, at eleverne kan:
1. indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer og kunder,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
3. instruere andre inden for eget fagomrade,
4. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer,
5. udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for ud-
dannelsens jobomrader,
6. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,
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7. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,

8. udfgre alle arbejdsopgaver i overensstemmelse med de til enhver tid geeldende sikkerheds-, miljg- og
arbejdsmiljeregler og herunder agere i overensstemmelse med principperne for baeredygtig udvikling,

9. planlzgge og udfgre montage, idriftseetning og eftersyn pa sma keleanleeg samt udarbejde dokumentation
i henhold til geeldende regler,

10. udfare fejlfindings- og reparationsopgaver pa sma kgleanlag,

11. udfere sammenfgjning af rer til brug ved montage af keleanlaeg,

12. udfare enkle kaletekniske beregninger og udarbejde kredsprocesser for sma kaleanlaeg,

13. udfare eftersyn i overensstemmelse med galdende regler pa mindre kgleanlag,

14. anvende relevant faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer, pa dansk og engelsk til frem-
skaffelse af viden om kaglefaglige emner og regler,

15. planlegge og udfare opbygning, idriftsetning, fejlfinding og reparation pa kommercielle keleanleeg,
16. planlegge og udfare opbygning, idriftsetning, fejlfinding og reparation pa industrielle keleanleeg,

17. udfare kgletekniske beregninger og dimensioneringer af enkeltdele, komponenter, sektioner og kom-
plette anleeg ud fra givne specifikationer,

18. tegne og analysere kredsprocesser for alle typer kaleanlzg,

19. konstruere, fremstille og aflevere pladsbyggede kgleanlag, herunder foretage valg af optimal anlaegstype
til de givne keleopgaver,

20. udfare eftersyn i overensstemmelse med geeldende regler pa alle typer keleanlaeg og

21. udarbejde dokumentation for alle typer kaleanlaeg i henhold til geeldende regler.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 13, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 14 — 21, galder for uddannelsens speciale kaletekniker.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, kgleassistent, afholder skolen en afsluttende prave, der
bestar af en praktisk orienteret opgave. Prgvens formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og
almene og personlige kompetencemal i uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til kagletekniker afholder skolen en afsluttende prave.
Prgven udggr en svendeprave. Reglerne i bekendtgerelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddan-
nelser finder anvendelse.

6.3.1. Praven bestar af en teoretisk og en praktisk opgave. Elevernes lgsning af opgaverne bedgmmes af
leereren og to censorer udpeget af det faglige udvalg. Skuemestrene deltager kun under pravens bedgmmelse.
Svendeprgven stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Prgven lgses inden for en varighed af 72 timer.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakterer som gennemsnit af ka-
raktererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 1, kgleassistent, skal praven vere bestaet.
6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med specialet kgletekniker, skal svendeprgven vere bestaet.
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6.6.1. Ved beregning af den endelige pravekarakter vaegtes karakteren for den skriftlige preve med 25 %
og karakteren for den kombinerede prgve med 75 %.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 10
Laboratorietandtekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til laboratorietandtekniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleunder-
visning og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceom-
rader:

1. Fremstilling og reparation af aftagelig og fast protetik; tandreguleringsapparater, immidiatproteser, gingivalt understgttede
partielle proteser.

2. Fremstilling af stgbte stel, indlaeg, enkle kroner i guld og metalkeramik samt metalkeramikbroer.
3. Fremstilling af fuldkeramiske indleeg og kroner, herunder ogsa ved brug af CAD/CAM.

4. @repropteknik.

5. Anatomi, protetik og teknologi inden for det tandtekniske omrade.

6. Farveprgvetagning, indfarvning samt aftryktagning.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Basistandtekniker.
2. Laboratorietandtekniker.

1.4. Uddannelsen med specialet: Laboratorietandtekniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 3 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 1
varer 50 uger. Trin 2 varer i 1 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 20 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 3 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 1 skoleperiode med en mellemliggende praktikperiode for elever
pa trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. fremstille hel overkeebeske,

2. fremstille hel overkaberegistreringsplastron,
3. udfere bukkegvelser,
4. modellere krone af teender i stort forhold (central, preemolar),
5. fremstille en "tand” af dentalporcelan,
6. fremstille metalkrone af preemolar eller metalindlaeg pa en overkabefortand sat pa protese og
7. ud fra viden om grundlaeggende tandteknik samt forstaelse for patienters gnsker og krav fremstille hel
polymeriseret overkebeprotese.

3. 2. Grundforlgbsprgven skal vere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:
1. bidrage til at skabe det bedst mulige arbejdsmiljg inden for tandteknikeromradet,
2. forebygge arbejdsbetingede belastningslidelser og ulykker, og kan foretage valg af hensigtsmassige ar-
bejdsstillinger og -bevagelser,
3. bevidst og malrettet styrke egen fysisk form,
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4. agere i et arbejdsforhold jf. geeldende rettigheder og pligter pa arbejdsmarkedet,

5. anvende materialeteknologiens relevante begreber og terminologier i erhvervsfaglige sammenhange samt
overholde geldende regler og sikkerhedsforskrifter i forbindelse med anvendelse og bearbejdning af for-
skellige materialer,

6. anvende fysiske begreber og modeller til at forklare erhvervsfaglige problemstillinger med fysikfagligt
indhold og foretage beregninger i sammenhang med det fysikfaglige arbejde,

7. anvende kemiske begreber og modeller til at forklare erhvervsfaglige problemstillinger med kemifagligt
indhold og foretage beregninger i sammenhang med det kemifaglige arbejde,

8. redegere for sikkerhedskrav ved arbejde med farlige stoffer og materialer, der knytter sig til dentale
materialer ved aftagelig protetik,

9. opna viden om de krav og mal, der stilles til medicinsk udstyr efter mal samt til pasform for restaureringer,
10. redegeare for begreber og terminologier, der vedrgrer menneskets anatomi og som er relevant i odonto-
logiske sammenhange og kender til de anatomiske enheders opbygning samt de fysiologiske processer i
legemet, der er relevante i odontologiske sammenhange, funktion, placering og udvikling,

11. fremstille gipsmodeller til hel- og partiel protese,

12. fremstille og reparere helproteser samt foretage en tandopstilling i balanceret okklusion og udforme
proteserne, sa de fungerer optimalt for patienten,

13. anvende odontologiens almindelige terminologi, og pa baggrund af anatomisk, protetisk og teknologisk
viden gennemfare en fejlanalyse,

14. fremstille og reparere gingivalt understgttende partielle proteser i plast i over- og underkeebe,

15. bukke forskellige typer bgjler til partielle proteser,

16. identificere de enkelte tender i bade det permanente og temporzre tandseat ud fra teendernes form,
karakteristika og sterrelse samt kender til begreber og terminologi vedrgrende teenders anatomi relevant i
odontologiske sammenhznge,

17. udfere skitsetegning af permanente tender,

18. modellere naturtro retvendte permanente tandkroner efter model, spejlvendte permanente tandkroner
efter model og permanente tandkroner uden model,

19. vaelge hensigtsmaessige materialer, udstyr og arbejdsmetoder og fremstille enkle kroner i guld og me-
talkeramik,

20. fremstille immidiatproteser i overkebe,

21. fremstille forskellige seriemodeller til fremstilling af fast protetik,

22. lgse almindeligt forekommende opgaver i forbindelse med fremstilling af teender i naturtro farver,

23. fremstille enkle kroner og indlaeg i guld, kroner i metalkeramik samt opbygninger i metal,

24. foretage prominensanalyse og ud fra viden om bgjlelinier konstruere og fremstille enkle stgbte stel,
25. gere rede for etableringsforhold, herunder for virksomhedens daglige drift, finansierings-muligheder,
og for vilkar ved virksomhedens ophgr svarende til grundfaget Iveerksatteri og innovation, niveau F,

26. laese, skrive og tale dansk, svarende til grundfaget Dansk niveau F,

27. lzese, skrive og tale sproget tysk svarende til grundfaget Tysk, niveau F,

28. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og har herunder forstaelse for baeredygtighed,

29. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i bran-
chen,

30. fremstille enkelt- og dobbeltsidige indskudsproteser, friendeproteser samt kombinationsprotetik i stel-
litlegeringer,

31. fremstille simple aftagelige og faste reguleringsapparater samt fremstille harde og blgde bidskinner,
32. fremstille helproteser balanceret artikulation og hybridproteser,

33. anvende almen hygiejne ved patientkontakt og fjerne provisorium, tage aftryk pa fantom i forbindelse
med mindre korrektioner eller udvidelser samt foretage farveprgve og indfarvning,
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34. tage aftryk pa fantom, laese et audiogram og fremstille grepropper efter geeldende forskrifter samt kan
se forskel pa syge og raske tilstande i grerne og finde defekter pa erepropper (lengde/pasform),

35. fremstille metalkeramikbroer, fortands- og kindtandsbroer i over- og underkebe samt foretage lodning
med aben flamme og i ovn,

36. fremstille metal/plast kroner og broer samt fremstille fortands- og kindtandsbroer i over- og underkeebe,
37. foretage en prominensanalyse og indlejring samt palodning af attachmentdele og udveelge attachment-
typer,

38. fremstille fuldkeramiske indleeg, facader og kroner pa forteender og kindtender i over- og underkaebe,

39. fremstille suprastrukturer ved implantologi beregnet for fast og aftagelig protetik og

40. fremstille CAD/CAM baserede kroner.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 29, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 30 — 40, geelder for uddannelsens trin 2, hvoraf der vaelges kom-
petencemal svarende til 4 valgfri specialefag for at opna uddannelsens andet trin.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelsen om erhvervsuddannelser.

5.2. Mellem skoleperioderne i hovedforlgbet sender skolen skriftlige opgaver (brancheopgaver) til eleven.
Opgaverne besvares af eleven, inden eleven begynder pa den efterfalgende skoleperiode.

6. Bedgmmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal afleegges af alle elever.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i laboratorietandteknikeruddannelsen, trin 1, basistandtekniker,
afholder skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtggrelse om praver
og eksamen i erhvervsrettede uddannelser anvendelse.

6.2.1. Praven bestar af en skriftlig preve og en praktisk preve. Opgaverne stilles af skolen i samrad med
det lokale uddannelsesudvalg. Den skriftlige preve bestar af opgaver inden for omradefag.

6.2.2. Den praktiske prgve bestar af to fremstillingsopgaver, trukket blandt de i undervisningen gennem-
forte omradefag. Skuemestrene er til stede alene ved skuening af det endelige produkt, dog udpeges én
skuemester blandt skuemestreholdet, der har til opgave, at vere til stede pa skolen en dag under afholdelsen
af svendepraven.

6.2.3. Skuemesteren har til opgave at foretage observationer af eksaminandernes holdning til faget dvs.
hvordan eksaminanderne handterer arbejdsmiljget, bade det fysiske, kemiske og det personlige, det vil sige
handterer vearktgj, redskaber og materialer, om ngdvendigt anvender personlige veernemidler, bruger ergo-
nomisk hensigtsmaessigt arbejdsstillinger. Endvidere observerer skuemesteren prgveforlgbet generelt.

6.2.4. De skriftlige opgaver jf. afsnit 6.2.1., lgses inden for 3 klokketimer. Den praktiske prgve lgses over
en periode af 4 dages varighed i et samlet forlab.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i laboratorietandteknikeruddannelsen, trin 2, afholder skolen en
afsluttende prave. Prgven udger en svendeprgve.

6.3.1. Praven bestar af en skriftlig og en praktisk prave. Opgaverne stilles af skolen i samrad med det
lokale uddannelsesudvalg. Den skriftlige prave bestar af opgaver inden for de valgte specialefag. Den prak-
tiske prave bestar af to fremstillingsopgaver, trukket blandt de 4 valgte specialefag. Skuemestrene er til stede
alene ved skuening af det endelige produkt, dog udpeges én skuemester blandt skuemestreholdet, der har til
opgave, at veere til stede pa skolen en dag under afholdelsen af svendepraven.
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6.3.2. Skuemesteren har til opgave at foretage observationer af eksaminandernes holdning til faget det vil
sige hvordan eksaminanderne handterer arbejdsmiljget, bade det fysiske, kemiske og det personlige sasom
handtering af veerktgj, redskaber og materialer, om ngdvendigt anvender personlige vaernemidler, bruger
ergonomisk hensigtsmaessigt arbejdsstillinger. Endvidere observerer skuemesteren prgveforlgbet generelt.
| gvrigt finder reglerne i bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser anvendelse.

6.3.3. De skriftlige opgaver, jf. afsnit 6.3.1., lgses inden for 3 klokketimer. Den praktiske prove lgses over
en periode af 4 dages varighed i et samlet forlgb.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af alle
karaktererne for samtlige grund- og omradefag i hovedforlgbet. Der skal i gvrigt vaere opnaet bestakarakter
I hvert enkelt specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, basistandtekniker, skal prgven vare bestaet.
6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, laboratorietandtekniker, skal praven vere bestaet.

6.7. Den endelige karakter for begge trin fremkommer som en vaegtet karakter, hvor den skriftlige preve
veegter med 25 % og den praktiske preve vaegter med 75 %.

6.8. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 11
Maritime handvarksfag

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til maritime handverksfag har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleunder-
visning og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceom-
rader:

1. Bygning, reparation og vedligeholdelse af bade af tra, stal, aluminium og kompositmaterialer.
2. Aptering og montering pa bade.
3. Fremstilling af mastermodeller til stgbeforme.
4. Fremstilling og &ndring af traditionelle sejl og yachtsejl.
5. Splejsning og arbejde med tov, wire og rigning.
6. Fremstilling af presenninger, telte og kalecher.
1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende specialer:

1. Badebygger.
2. Sejlmager.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens varer 4 ar inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet for specialet
badebygger varer 30 uger og for specialet sejlmager 20 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktik-
periode for elever pa specialet badebygger, og i mindst 3 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder
for elever pa specialet sejimager.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. udfare produktionsopgaver, tegning og kalkulation af enkle emner, som er typiske for de maritime handverksfag ud fra
kendskab til et fartgjs opbygning og udstyr, herunder tekniske installationer,

2. fremstille enkle emner til skibe (i trae og plast), sejl og presenninger med de for branchen typiske vaerktgjer
0g maskiner,

3. udfare enkle opgaver med splejsning af tovveerk og wire ud fra et begyndende indblik i rigtyper og rigning,
4. fremstille og malsatte en tegning ud fra et begyndende kendskab til konstruktionsmaessige begreber
vedrgrende fartgjer,

5. udfgre forskellige former for enkle sammenfgjningsopgaver sasom f.eks. syning og limning og

6. udfare enkle maritime handverksopgaver ud fra kendskab til begreber som volumen, deplacement, op-
driftscenter, tyngdepunkt, lateralcenter, sejlareal og -center, stabilitet og metacenter.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de i afsnit 3.1. nevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfgrt kurset ”Arbejdsmilja og sikkerhed, svejsning/termisk (8§
26-kursus)” og have gennemfart det af Arbejdstilsynet godkendte kursus “Personlig sikkerhed ved arbejde
med epoxy, isocyanater og polyesterstgbning”.

3.3. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet
4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:
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1. gennemfare intern og ekstern kundebetjening og salg,
2. strukturere, planleegge og vurdere arbejdsopgaverne ud fra en branchemassig forstaelse for bade nationale
og internationale normer og virksomhedsrelevante konsekvenser,
3. planlegge og udfare rignings- og tovverksopgaver,
4. fremstille og montere apteringsdele,
5. udruste bade med beslag og udstyr samt deek og vinduer,
6. fremstille og overfladebehandle skrog og dek,
7. reparere ror og kal,
8. udfare tekniske installationer,
9. maltage sejl, kalecher, presenninger og tovveerk,
10. skeere sejl, kalecher og presenninger,
11. vurdere reparation og &ndring af sejl, kalecher og presenninger ud fra ressourcemaessige hensyn,
12. udarbejde dokumentation i forbindelse med design af ny samt reparation af brugte sejl og
13. fremstille sejl, kalecher og presenninger.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 3, gaelder for begge specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 4 — 8, geelder for uddannelsens speciale badebygger.
4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 9 — 13, geelder for uddannelsens speciale sejimager.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode afholder skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve.
Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.1.1. Praven, der bestar af en praktisk opgave, har til formal at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige
og almene og personlige kompetencemal for uddannelsen. Pravens indhold tilretteleegges af skolen efter
samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Opgaven bestar af typiske opgaver for sejlmager- og badebyggerbranchen. | forbindelse med be-
demmelsen af den praktiske prave gives eleven lejlighed til at redeggre for den anvendte arbejdsproces og
den valgte metode og derved til yderligere at demonstrere sine teknisk- og almenfaglige samt almene og
personlige kvalifikationer.

6.1.3. Den praktiske opgave inden for specialet sejlmager lgses inden for en varighed af 75 klokketimer.
For specialet badebygger lgses den praktiske opgave inden for en varighed af i alt 65 klokketimer.

6.1.4. Elevernes lgsning af preven bedegmmes af en leerer udpeget af skolen og to censorer udpeget af det
faglige udvalg. Skuemestrene deltager kun under pravens bedgmmelse. Svendepraven er bestaet, nar eleven
har opnaet bestaelseskarakter i den praktiske prgve. De to skuemestre (censorer) og lereren afgiver samlet
en karakter. Lareren og de 2 skuemestre meddeler eleven eksamensresultatet umiddelbart efter, at den
endelige karakter er beregnet.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.3. Ved uddannelsens afslutning, udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbeuvis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 12
Metalsmed

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til metalsmed har som overordnet formal, at eleven gennem skoleundervisning og prak-

tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer og andre indenlandske og udenlandske interessenter.

2. Fremstilling af brugs- og kunstgenstande ved manuel bearbejdning og anvendelse af handveerktgj f.eks.
i forbindelse med opmaerkning pa metaller, savning, boring, filning, lodning, freesning, slibning og polering.
3. Mdling med og justering af de almindeligst forekommende tolerancemaleveerktgjer.
4. Manuel eller maskinel slibning og polering af brugs- og kunstgenstande i metal.
5. Fremstilling af arbejdstegninger efter geeldende principper for projektionstegning.
6. Montagearbejde ved svejsning og lodning i en kvalitet, der opfylder kravene til tryk-, treek- og brudstyrke.
7. Fremstilling af brugs- og kunstgenstande ved hjalp af relevant handvaerktgj, metaltrykkebaenk og andet
relevant metaltrykkeveerktgj.
8. Maskinel og manuel gravering.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Jern- og metalsliber.
2. Metalsmed.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Gartler.
2. Gortler (armatur).
3. Gravar.
4. Kobbersmed.
5. Metaltrykker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, jern- og metalsliber, varer 2 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleun-
dervisningen i hovedforlgbet varer 5 uger. Uddannelsens trin 2, metalsmed, varer for specialet metaltrykker
1 ar og for specialerne gartler, gartler (armatur), graver og kobbersmed 1 ar og 6 maneder. Skoleundervis-
ningen for specialet metaltrykker varer 10 uger og for specialerne gertler, gertler (armatur), graver og
kobbersmed 16 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 1 skoleperiode med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa trin
2 pa specialet metaltrykker og i mindst 3 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
specialerne gertler, gertler (armatur), graver og kobbersmed.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:
1. udfgre enkle fremstillings-, ssmmenfgjnings- og reparationsopgaver ved hjelp af drejning, fraesning, boring, skrueteknik,
svejseteknik og opnd kendskab til cnc-teknikkens anvendelsesmuligheder i fremstillingsprocesser,
2. fremstille og aflaese simple arbejdstegninger i retvinklet projektion samt fremstille og aflaese isometriske
arbejdstegninger herunder anvende de isometriske hovedlinier i cad-system,
3. udvise kvalitetsbevidsthed ved opmaling ud fra kendskab til og valg af relevante maleenheder og tole-
rancer i forhold til opgaven,
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4. beskrive enkle designprocesser og vurdere faktorer, der har indflydelse pa problemlgsning og formgivning

0g
5. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udferelse af enkle opgaver.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.8., er, at eleverne kan:

1. indgé i grupper, herunder etablere og opretholde faglig kommunikation pa flere niveauer i virksomheden ud fra deres
kendskab til projektorganisation,

2. anvende internationale kompetencer til at forsta arbejdsfaglige sammenhange samt varetage arbejdsop-
gaver i forhold til et internationaliseret arbejdsmarked,

3. udvise forstaelse for intern og ekstern kundebetjening,

4. udeve fagligt overblik over og innovativ tilgang til opgavelgsning,

5. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og herunder agere i
overensstemmelse med principperne for baredygtig udvikling,

6. udvise kvalitetsbevidsthed samt opna kendskab til opbygning og vedligeholdelse af kvalitetssystemer,
7. anvende deres kendskab til etablering og drift af egen virksomhed til at opna forretningsforstaelse og
forstaelse af globaliseringens indflydelse pa produktionsvilkar og muligheder,

8. anvende deres kendskab til produktionsstyring og produktudvikling til at strukturere, planleegge og vur-
dere lgsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver i overensstemmelse med miljekrav og i respekt for
designet,

9. udfare alle former for slibning af brugs- og kunstgenstande og andet relevant slibearbejde efter arbejds-
tegning eller model,

10. udfare alle former for fremstilling, reparation og vedligeholdelse af graveringer og andet relevant gra-
verarbejde i metal, delmetal og andre materialer,

11. udfere alle former for fremstilling, reparation og vedligeholdelse af brugsgenstande og andet relevant
gertlerarbejde efter arbejdstegning, model eller andet oplaeg,

12. udfare alle former for fremstilling, reparation og vedligeholdelse af brugs- og kunstgenstande og andet
relevant gertlerarbejde i messing og andre metaller efter arbejdstegning, model eller andet oplag,

13. udfare alle former for fremstilling, reparation og vedligeholdelse af brugs- og kunstgenstande og andet
relevant kobbersmedearbejde i kobber og andre metaller selvsteendigt efter arbejdstegning, model eller andet
oplaeg og

14. udfgre alle former for fremstilling af brugs- og kunstgenstande og andet relevant metaltrykkerarbejde i
metaller efter arbejdstegning, model eller andet oplaeg.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 5 og 9, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 6 — 8, gaelder for alle specialer i uddannelsens trin 2.

4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 10, gzelder for specialet graver.

4.5. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 11, galder for specialet gartler.

4.6. Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 12, geelder for specialet gertler (armatur).

4.7. Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 13, geelder for specialet kobbersmed.

4.8. Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 14, geelder for specialet metaltrykker.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.
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6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter trin 1, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1, jern- og metalsliber, afholder skolen en
afsluttende prave, hvis formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og almene og personlige
kompetencemal for uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste praktikperiode i uddannelsens trin 2 afholder skolen i samarbejde med praktik-
virksomheden en afsluttende prgve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtggrelse om praver og
eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Praven, der bestar af en praktisk opgave, bestar af typiske opgaver inden for branchen. I forbindelse
med bedemmelsen af den praktiske preve gives eleven lejlighed til at redegare for den anvendte arbejds-
proces og den valgte metode og derved til yderligere at demonstrere sine teknisk- og almenfaglige samt
almene og personlige kvalifikationer i relation til den gennemfarte uddannelse. Opgavernes indhold tilret-
teleegges af skolen i samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Opgaven lgses inden for en varighed af 60 klokketimer for specialerne graver og metaltrykker, 55
klokketimer for specialerne gertler og gertler (armatur), og 120 klokketimer for specialet kobbersmed. Prg-
ven anses for feerdigudfert, nar eleven melder klar og vaerktgj m.v. er rengjort og pa plads. Censorerne skal
veere til stede under bedgmmelsen af preven. Derudover deltager en af censorerne i opstart og afslutningen
af prgven. 2 skuemestre meddeler eleven eksamensresultatet umiddelbart efter, at den endelige karakter er
beregnet.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsens trin 1, jern- og metalsliber, skal praven som fastsat i afsnit 6.1,
vaere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsens trin 2, metaltrykker, gertler, gertler (armatur), graver eller
kobbersmed, skal praven vare bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 13
Modelsnedker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Modelsnedkeruddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fremstilling af modeller af tra og plast med tilhgrende keaernekasser ved hjelp af bearbejdningsmaskiner og handvarktg;.

2. Fremstilling af skuemodeller til brug for arkitekter og designere, fremstille modeller til vakuumformning
for plastindustrien samt forme til metal.
3. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer og andre indenlandske og udenlandske interes-
senter om modellers udformning og funktion.
4. Fremstilling af egen arbejdstegning eller skitse samt veelge relevante plastmaterialer og haerdemidler samt
blande og stabe disse.
5. Valg af sandformningsmetoder og sikring af formbart modeludstyr.
6. @konomisk og teknisk kalkulation samt optimering af produkter og processer ved modelfremstilling.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Modelsnedker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 4 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 25 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 5 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. indhente elementer viden om modelfremstilling via relevant faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer,

2. udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udfarelse af fremstillingsopgaver og herunder ved anvendelse af
relevant maleverktgj foretage kvalitets- og malkontrol i forhold til branchens standarder og tolerancer,
3. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udfarelse af enkle modelfrem-
stillingsopgaver,
4. fremstille enkle produktionsopgaver inden for industriens tree- og plast ud fra bevidste valg af materialer,
gkonomi og processer, herunder vaelge relevante veerktgjer og maskiner,
5. dokumentere produkter og arbejdsprocesser ved anvendelse af forskellige kommunikative hjeelpemidler
til denne dokumentation, herunder udvelge relevant I1T-lgsning og informationsmateriale til lgsning af do-
kumentationsopgaver og
6. beskrive, analysere og vurdere design i forhold til form og funktion med udgangspunkt i de faktorer, der
har indflydelse pa problemlgsning og formgivning.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleverne udover de i afsnit 3.1. n@vnte kompeten-
cemal tillige have gennemfart det af Arbejdstilsynet godkendte kursus “Personlig sikkerhed ved arbejde
med epoxyharpikser og isocyanater og polyesterstgbning”.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:

1. fremstille modeller af tree og plast med tilhgrende karnekasser selvstendigt og ved hjeelp af bearbejdningsmaskiner og
handveerktgj,

38



2. fremstille skuemodeller til brug for arkitekter og designere og fremstille modeller til vakuumformning
for plastindustrien samt forme til metal,

3. fremstille egen arbejdstegning eller skitse, veaelge relevante plastmaterialer og haeerdemidler samt blande
0g stabe disse,

4. veelge sandformningsmetoder og gere modeludstyr formbart (braetsatning, indlgb, tappe m.m.),

5. indga i samarbejdsprocesser ud fra et kendskab til samarbejds- og kommunikationsteknikker,

6. indga i grupper ud fra et kendskab til projektorganisation og etablere og opretholde faglig kommunikation
pa alle niveauer i virksomheden, herunder udvise forstaelse af intern og ekstern kundebetjening samt opna
kendskab til instruktions- og preaesentationsteknik,

7. udvise fagligt overblik og initiativ samt kendskab til vidensggning,

8. udvise kvalitetsbevidsthed samt kendskab til opbygning og vedligeholdelse af kvalitetssystemer,

9. udvise kendskab til etablering af drift af egen virksomhed,

10. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,

11. udvise kendskab til design og produktudvikling,

12. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljokrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og herunder kan udvise forstaelse for baredygtighed,

13. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader og

14. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i bran-
chen.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen, afholder det faglige udvalg en afsluttende prove i
form af en svendeprave.

6.1.1. Ved indkaldelsen af elever til den sidste skoleperiode sender skolen en liste over de pagaldende
elever med angivelse af elevernes praktikvirksomheder til de faglige udvalg. Virksomheden anmelder selv
eleven til svendeprove efter det faglige udvalgs retningslinier.

6.1.2. Svendeprgven har karakter af en praktisk prgve i virksomheden og bestar af typiske opgaver for
modelsnedkerbranchen. Kun opgaver udformet af det faglige udvalg kan anvendes ved denne prave. | for-
bindelse med bedgmmelsen af den praktiske preve gives eleven lejlighed til at redegare for den anvendte
arbejdsproces og den valgte metode, og derved yderligere demonstrere sine teknisk- og almenfaglige samt
almene og personlige kvalifikationer i relation til den gennemfgrte uddannelse.

6.1.3. Svendeprgven lgses inden for en varighed af hgjst 75 klokketimer.
6.1.4. Prgven bedgmmes af 2 skuemestre udpeget af det faglige udvalg.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om det enkelte fag.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen som modelsnedker, skal svendeprgven vere bestaet.

6.4. Hvis eleven ikke bestar svendeprgven, kan eleven indstilles til en fornyet svendeprgve inden for den
eller de delprgver, som eleven ikke har bestaet.
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6.5. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.5.1. Prgvekarakteren fremgar af uddannelsesbeviset.

6.6. Eleven skal bedemmes efter de tekniske og faglige kompetencer, som indgar i uddannelsen. Der vil
veere fokus pa, hvordan eleven arbejder med fremstilling af modeller, kaernekasser og forme.

6.7. Klager i forbindelse med en svendeprave skal rettes til det faglige udvalg.
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Bilag 14
Oliefyrstekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til oliefyrstekniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning

og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Idriftseetning og indregulering af mindre oliefyrede energianlag.

2. Service- og vedligeholdelsesarbejde, samt rensning af mindre oliefyrede energianleg.
3. Fejlsaggning og reparation af oliefyrede energianleg.
4. Udferelse af lovpligtige eftersyn i overensstemmelse med galdende regler pa oliefyrede energianleg.
5. Skriftlig og mundtlig radgivning og vejledning i anvendelse og vedligeholdelse af mindre oliefyrede
energianlaeg.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.

1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Oliefyrstekniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 12 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. dimensionere et simpelt varmeanlaeg med tilhgrende kedel og cirkulationspumpe i overensstemmelse med gaeldende nor-
mer og standarder,

2. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger samt udfare beregninger, materialelister og anden dokumen-
tation ved hjeelp af elektroniske veerktgjer og i overensstemmelse med geldende normer og standarder,

3. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

4. udfare en installation af en olietank i henholde til geeldende lovgivning,

5. udfare forskellige sammenfgjningsmetoder i et fremstillingsforlgb under hensyn til geeldende sikkerheds-
og kvalitetskrav,

6. vedligeholde det mest gengse vaerktgj og malevarktgj, der anvendes inden for faget,

7. anvende maleveerktgjer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleran-
ceangivelser og

8. udvise forstaelse for ssmmenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk virksomhed
inden for faget.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:
1. arbejde selvsteendig med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrade,

2. samarbejde med kunder og myndigheder,
3. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
4. arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav og udvise kendskab til en virksomheds kvalitetssty-
ringssystemer,
5. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og har forstaelse for beeredygtighed,
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6. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
7. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,

8. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,

9. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,

10. dimensionere og opstarte oliefyrede kedelanlaeg samt tilpasning til andre varmeanlag,

11. indregulere oliefyrede anleg i henhold til geeldende miljgregler,

12. programmere varmestyringer i henholdt til kundens behov,

13. udfere forskellige typer af eftersynsordninger pa mindre oliefyrede anlag i henhold galdende lovgiv-
ning,

14. udfere rensning, vedligeholdelses og serviceeftersyn af oliefyrede kedelanlaeg,

15. fejlfinde, reparere og udskifte defekte komponenter pa oliefyrede kedelanlaeg,

16. fejlfinde og reparere el-styringer pa oliefyrede kedelanleg og

17. udfgre mundtlig og skriftlig kundebetjening.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til oliefyrstekniker afholder skolen en afsluttende
prgve. Prgven udgar en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prgver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.1.1. Prgven bestar af en praktisk, skriftlig og mundtlig prave, der lgses som en integreret del af uddan-
nelsens sidste skoleophold. Den praktiske prgve bestar af et projekt, som eleven veelger i samrad med laereren.
Projektet afspejler uddannelsens kompetenceomrader. Den skriftlige preve bestar af udarbejdelse af doku-
mentation, der anvendes til arbejdsprocesser inden for uddannelsens kompetenceomrader. Den mundtlige
prave bestar af en fremlaeggelse af den praktiske del og den skriftlige del. Indholdet i den afsluttende preve
tilretteleegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Den praktiske og skriftlige pregve uarbejdes inden for en varighed af 20 klokketimer, mens den
mundtlige fremlaeggelse gennemfares pa 30 minutter, inklusiv votering.

6.1.3. Elevernes lgsning af opgaverne bedgmmes af en leerer (eksaminator) udpeget af skolen og to skue-
mestre (censorer) udpeget af det faglige udvalg.De to skuemestre deltager kun i bedemmelsen af prgven.
Eksaminator og de to censorer giver samlet en karakter for henholdsvis den praktiske, skriftlige og mundtlige
prave.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen som oliefyrstekniker skal prgven vere bestaet.

6.4. Ved uddannelsens afslutning, udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbeuvis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.5. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning, an-
vendes bedgmmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 15
Ortopeedist

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til ortopadist har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fremstilling af individuelle ortoser og proteser i relevant materiale efter mal og gipsafstgbninger.

2. Emnetegning samt fremstilling af egne tegninger eller skitser.
3. Anvendelse af CAD- systemer til konstruktion.
4. Planlaegning og gennemfarelse af reparation og vedligeholdelse af maskiner, udstyr og produktionsveer-
Ktgj.
5. Anvendelse af fremmedsprogede og danske tekniske specifikationer.
6. Anvendelse af relevant IT-veerktgj og udstyr til lgsning af brancherelaterede opgaver.
7. Samarbejds- og kommunikationsteknikker samt samarbejdsprocesser.
8. Projektorganisation og projektgrupper med etablering og opretholdelse af faglig kommunikation pa alle
niveauer i virksomheden.
9. Produktionsstyring samt kendskab til etablering og drift af egen virksomhed.
10. Design og produktudvikling.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Ortopadist.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsen varer 4 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 40 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i 4 skoleperioder pa hver 10 uger med mellemliggende
praktikperioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. velge, anvende og vedligeholde veerkstedsmaskiner og handveerktgj til enkle opgaver inden for ortopadiomradet,

2. anvende grundleeggende sikkerhedsbestemmelser, der er forbundet med anvendelse af veerkstedsmaskiner
og handverktgj inden for ortopaediomradet,
3. arbejde med enkle opgaver i forbindelse med anatomien i relation til kroppens beveegelsesapparat,
4. arbejde med enkle opgaver i forhold til statisk og dynamisk biomekanik,
5. anvende de symboler, der efter dansk standard anvendes ved teknisk tegning og fremstilling af arbejds-
tegninger inden for ortopadiomradet,
6. anvende et CAD- program til fremstilling af enkle tegninger,
7. fremstille enkle ortose- og protesetyper,
8. anvende fagets materialer ud fra en grundlaeggende viden om struktur, fysiske og kemiske egenskaber i
forhold til anvendelsesomrade, og
9. anvende fagets materialer ud fra et grundleeggende kendskab til produkternes indvirkning pa det indre og
det ydre miljg.

3.2. Grundforlgbspraven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet
4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:
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1. anvende svejse- og loddeteknikker,
2. anvende de mest almindeligt forekommende plasttyper under hensyntagen til deres anvendelsesomrader,
herunder forskellige arbejdsmetoder, emneudformning og dimensioneringsgrundlag,
3. anvende elektroniske og mekaniske malemetoder inden for ortopaediomradet,
4. betjene finmekaniske verktgjsmaskiner og anvende og vedligeholde hand- og skearende verktgj,
5. anvende de mest almindeligt forekommende elektroniske komponenter inden for ortopadiomradet,
6. anvende de gipstyper, der anvendes til proteser og ortosearbejde,
7.anvende leeder og tekstiltyper korrekt i forhold til anvendelse og funktionsomrader inden for ortosearbejde,
8. anvende CAD/CAM til konstruktion og fremstilling af CNC- programmer, samt til konstruktion og teg-
ninger af emner,
9. arbejde med fremstilling af ortoser og proteser ud fra basal viden om anatomi- fysiologi og biomekanik,
10. arbejde med ravarer-, hel- og halvfabrikatkomponenter ud fra kendskab til ortoser og protesers mulig-
heder for at afhjeelpe forskellige sygdoms og invaliditetstilstande,
11. arbejde ud fra branchens almindelige kvalitetskrav og
12. anvende viden om branchens pavirkning pa det indre og det ydre miljg.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til ortopadist afholder skolen en afsluttende prove.
Prgven udggr en svendeprave. Reglerne i bekendtgerelse om prover og eksamen i erhvervsrettede uddan-
nelser finder anvendelse.

6.1.1. Tilmelding til svendeprave skal finde sted senest to maneder fer pravens afholdelse. Praktikvi-
rksomheden skal forinden have indsendt den afsluttende praktikerklaering, der samtidig geelder som tilmel-
ding til svendeprgven.

6.2. Svendeprgven bestar af en praktisk preve, der har en samlet varighed pa 74 timer. Opgaverne til
svendeprgven stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.2.1. Prgverne bedgmmes af en lerer udpeget af skolen og to censorer udpeget af det faglige udvalg.
Leereren skal veere til stede under udfgrelsen af den praktiske preve. De to censorer skal sammen foretage
bedgmmelsen af den praktiske preve. Lareren og de to censorer giver samlet en karakter for henholdsvis
den teoretiske og den praktiske opgave. Virksomheden indbetaler samtidig et gebyr til det faglige udvalg til
deaekning af udgifterne ved prevens afholdelse.

6.2.2. Svendeprgven er bestaet, nar eleven har opnaet bestakarakter i henholdsvis den fagteoretiske og den
praktiske prgve uden afrunding.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af alle
karaktererne i hovedforlgbet. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere gennemfart efter reg-
lerne om faget.

6.4. For elever, der afslutter uddannelsen som ortopaedist, skal praven vere bestaet.

6.5. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 16

Overfladebehandler

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til overfladebehandler har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning
og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:

1. Anvendelse af geldende miljg-, arbejdsmiljo og sikkerhedsforskrifter i forbindelse med arbejdsprocesser inden for ud-
dannelsens jobomrade.

2. Planlegning, produktionsforberedelse samt udfarelse af arbejdet inden for omradet ud fra geeldende love,
standarder og specifikationer, samt tekniske og gkonomiske forhold.

3. Tilretteleeggelse og gennemfarelse af et produktionsforlgb bestaende af kemisk og mekanisk forbehand-
ling, metallisering, vad- og pulverlakering ved anvendelse af manuelle og automatiserede arbejdsmetoder,
herunder anvendelse af kvalitetskontrol og kvalitetsstyring i produktionen.

4. Anvendelse af teknisk-faglige, almene og personlige kompetencer til selvsteendigt og effektivt varetagelse
almindeligt forekommende opgaver inden for uddannelsens jobomrade.

5. Anvendelse informationsteknologi i forbindelse med den daglige produktion herunder sggning og frem-
skaffelse af relevant faglig information.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.
1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Overfladebehandler.
2. Overfladebehandler — komponenter/konstruktion.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:

1. Overfladebehandler — komponenter.
2. Overfladebehandler — konstruktion.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 15
uger. Trin 2 varer 1 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 25 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet
3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlab, er, at
eleverne kan:

1. udfare enkle praktiske arbejdsopgaver indenfor kemisk og mekanisk forbehandling,
2. udfgre enkle praktiske metalliseringsopgaver,
3. udfare enkle arbejdsopgaver indenfor vadlakering og
4. udfare enkle arbejdsopgaver indenfor pulverlakering.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de i afsnit 3.1. nevnte kompetencer,
tillige have opfyldt myndighedskrav om uddannelsesmassige krav vedrgrende personlig sikkerhed for lov-
ligt at arbejde med epoxyharpikser og isocyanater.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet
4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:
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1. arbejde miljg- og arbejdsmiljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader, herunder handtere og
bortskaffe affalds- og restprodukter sikkerheds- og miljgmassigt korrekt,

2. anvende sproglige feerdigheder i bade faglige og personlige kommunikative situationer inden for jobom-
radet samt anvende skriftlige instruktioner, specifikationer, datablade, standarder og manualer, samt infor-
mationsteknologi til faglig viden sggning,

3. indgd i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer, og kan opna
kendskab til instruktions- og praesentationsteknik og instruere kollegaer inden for fagomradet,

4. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystem og produktions-
kutymer, samt veere i stand til at udfare proceskontrol, kvalitetskontrol og udfgre dokumentation pa baggrund
af kendskab til kvalitetssystemer,

5. udvise innovative og kreative kompetencer i forbindelse med udfarelse af produktivitetsfremmende ak-
tiviteter og endvidere opna kendskab til etablering af og drift af egen virksomhed,

6. udvise forstaelse for interne og eksterne kundekrav og kundebetjening, kan opna kendskab til design og
produktudvikling samt udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsproces-
sefr,

7. udfare kemisk og mekanisk forbehandling samt udfere metalliserings-, vadlakerings-, og pulverlaker-
ingsopgaver under vejledning,

8. vaelge malematerialer og vedligeholde udstyr,

9. udfagre mekanisk forbehandling til en given kvalitet og ruhedsgrad selvsteendigt og udfere metallisering
til en given lagtykkelse, vadlakering samt anvende specialudstyr til forbehandling og vadlakering,

10. udfere opmaling, vaelge og beregne malematerialeforbrug samt veelge procesudstyr til en given opgave,
11. etablere udearbejdsplads sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgmaessigt korrekt,

12. foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr,

13. udfere kemisk forbehandling selvstendigt, herunder udfere proceskontrol og kontrol og justering af
badtilstand, pulver- og vadlakering savel manuelt som automatisk til en specificeret lagtykkelse med avan-
ceret procesudstyr,

14. veelge procesudstyr og malemateriale til en given opgave,

15. beregne malematerialeforbrug til en given opgave, samt medvirke ved optimering af produktionspro-
cesser 0g

16. foretage fejlfinding og systematisk vedligehold af procesudstyr.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 1 — 8, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 9 — 12, galder for specialet overfladebehandler, konstruktioner.
4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1. nr. 13 — 16, galder for specialet overfladebehandler, komponenter.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, overfladebehandler, afholder skolen en afsluttende prave.
Praven afholdes i form af et praktisk orienteret projekt, der tager udgangspunkt i kompetencemalene for trin
1.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i trin 2, overfladebehandler — konstruktion/ komponenter, afholder
skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prgver og eksamen
i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.
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6.3.1. Svendepraven bestar af en skriftlig og praktisk prave og tager udgangspunkt i kompetencemalene
for trin 2.0pgaverne stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Svendeprgven for overfladebehandler konstruktion/ komponenter gennemfgres inden for en varig-
hed af op til 15 klokketimer fordelt pa op til 5 dage. Den skriftlige prgve afholdes inden for uddannelsens
sidste skoleperiode med en varighed af 2 klokketimer. Prgven bedemmes af lsereren og 2 censorer. Det er
organisationerne med sade i det faglige udvalg, der udpeger og afbeskikker censorer. Laereren og de 2
censorer meddeler eleven eksamensresultatet umiddelbart efter, at den endelige karakter er beregnet. Skue-
mestrene deltager kun under prgvens bedgmmelse.

6.3.3. | forbindelse med bedgmmelsen af den praktiske prgve gives eleven lejlighed til at redeggare for den
anvendte arbejdsproces og den valgte metode og derved til yderligere at demonstrere sine teknisk- og almen
faglige samt almene og personlige kvalifikationer i relation til den gennemfgrte uddannelse. Karakteren for
den skriftlige prove vaegter 25 %, mens karakteren for den praktiske prave vaegter 75 %.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 1, overfladebehandler, skal prgven vere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 2, overfladebehandler — komponenter/ konstruktion,
skal prgven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedgmmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 17

Plastmager

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Plastmageruddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prak-

tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Planleegning af en plastindustriel produktion ud fra specifikationer.

2. Gennemfarelse af en produktion indenfor plastomradet under iagttagelse af milje- og sikkerhedsbestem-
melser.
3. Udfarelse af vedligehold pa plastindustrielt produktions- og procesudstyr.
4. Kommunikation og samarbejde med relevante interessenter i relation til plastindustriel produktion.
5. Kalkulation i forbindelse med processer ved plastindustriel produktion.
6. Labende optimering til sikring af stabile af produktionsprocesser.
7. Fejlfinding og opfelgning pa fejl i forbindelse med drift.
8. Dokumentation af plastindustriel produktion

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Plastmedhjeelper.
2. Plastmager.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Plastmager.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 20
uger. Trin 2 varer 4 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 35 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. medvirke ved enkel produktion af plastemner pa baggrund af kendskab til styringer i forbindelse med plastproduktion samt
kendskab til maleteknik og tolerancesystemer,

2. medvirke ved identifikation af almindeligt anvendte plastmaterialer, herunder kende til deres karakteri-
stika og egnethed til en konkret produktion samt anvende sin viden til korrekt materialevalg herunder
anvende metoder til behandling af genbrugsplast,

3. arbejde med materialer og kemikalier pa en arbejdsmiljg- og miljgmaessig korrekt og forsvarlig made,
4. udfgre forskellige enkle sammenfgjningsmetoder til plastprodukter og

5. arbejde efter dokumentations- og instruktionsmateriale pa engelsk, og herunder opnar kompetence sva-
rende til grundfaget Engelsk, niveau F.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have gennemfart de af Arbejdstilsynet godkendte kurser ”Personlig sikkerhed ved arbejde med epoxy
0g isocyanater” og ”’Sikkerhed ved polyesterstgbning”.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet
4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3, er, at eleverne kan:
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1. anvende gangse informationsteknologiske varktgjer til udarbejdelse af dokumentation,
2. indga i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer samt kom-
munikere fagligt i virksomheden,
3. arbejde kvalitetsbevidst i henhold til virksomhedens normer,
4. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader,
5. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,
6. anvende fremmedsproget teknisk dokumentation og anvende informationsteknologiske varktgjer til fag-
lig vidensggning i fremmedsprogede databaser og ordbgger,
7. udarbejde emnetegninger,
8. igangsatte, indkare og afslutte et produktionsforlgb af plastprodukter, herunder optimere, arsagsbestem-
me og afhjeelpe simple fejl systematisk, planlaegge og udfgre fremstilling med relevant plastproduktions-
procesudstyr, ud fra specifikationer og kendskab til kemiske grundbegreber og plastrelaterede materialers
egenskaber, samt identificere de i plastbranchen mest anvendte plastmaterialer, herunder ogsa kendskab til
genbrugsplast,
9. fremstille og laese simple diagrammer vedrgrende styringer samt opbygge simple styringer og kender
dertil hgrende elementer,
10. anvende gaengse maleverktgjer til plastindustriel produktion og fra en given plastproduktion udtage
praver til produktionskontrol og med relevant udstyr foretage visuel og maleteknisk kontrol,
11. udfere sammenfgjning af tykveeggede plastmaterialer,
12. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader og anvende viden om
samfunds- og organisationsforhold i forbindelse med egen jobfunktion, samt opna kendskab til innovati-
onsverktgjer og udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,
13. instruere andre inden for eget fagomrade,
14. udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer,
15. indga i arbejdssammenhange hvor der anvendes produktivitetsfremmende metodikker og vaerktgijer i
forbindelse med plastindustriel produktion,
16. udfgre procesberegninger og anvende resultaterne herfra i produktionen (fx spragjtetryk, eftertryk, op-
varmningstid, keletid, haerdetid, anvendelsestid, cyklustid) og ud fra en given plastproduktion udfare
statistisk proceskontrol, ssmmenholde maleresultaterne med geeldende normer og standarder og kontrollere
almindelige produktegenskaber,
17. anvende periferiudstyr under vejledning, herunder foretage enkel programmering af styringer samt
medvirke til optimering af produktionsforlgb ved anvendelse af periferi- og falgeudstyr,
18. foretage korrekt handtering og bearbejdning af plast til genbrug ud fra kendskab til de enkelte plasttypers
karakteristika og produktkrav samt ud fraen miljgmaessig korrekt vurdering af materialets genanvendelighed
(beeredygtighed),
19. udveaelge og forbehandle ravarer til en konkret plastproduktion,
20. anvende relevant laboratorieudstyr til en given kvalitetskontrol,
21. medvirke ved design og konstruktion af ukomplicerede verktgjer til produktion af haerdeplastemner,
termoformede emner og sprgjtestabte emner,
22. udfgre kalkulation af omkostninger i forbindelse med plastindustriel produktion samt udfere procesop-
timerende beregninger ved plastindustriel produktion,
23. udfare afprgvning, indkering og optimering af veerktgjer i plastindustriel produktion,
24. medvirke ved plastindustriel produktion ved brug af avancerede materialer og processer,
25. styre og gennemfgre enkle emneudviklingsprojekter samt samarbejde om emneoptimering ud fra pro-
duktions- og anvendelsesmessige parametre,
26. gere sig fagligt forstaelig pa engelsk i forhold leverandarer, kunder, kollegaer og andre samarbejdspart-
nere,
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27. styrke relevante faglige feerdigheder inden for et eller flere af uddannelsens kerneomrader termoplast-
herdeplastproduktionsprocesserne,

28. udvise forstaelse for det valgte fagomrades teknologiske muligheder,

29. medvirke ved lgsning af komplicerede problemstillinger inden for et eller flere af uddannelsens ker-
neomrader termoplast- og hardeplastproduktionsprocesserne og

30. fremstille komplicerede produkter inden for et eller flere af uddannelsens kerneomrader termoplast- og
herdeplastproduktionsprocesserne.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 15, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 16 — 30, galder for uddannelsens trin 2, plastmager.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1, plastmedhjalper, afholder skolen en afslut-
tende prave. Opgavernes indhold tilretteleegges af skolen i samrad med det faglige udvalg. Reglerne i
bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.2.1. Prgven bestar af en praktisk orienteret opgave, og omfatter en opgave, som eleven valger ud fra
skolens opgaveforslag, inden for et af omraderne: sprgjtestabning, ekstrudering/termoformning eller har-
deplast. Prgven udarbejdes inden for en varighed af 6 klokketimer.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 2, plastmager, afholder skolen en afsluttende
preve. Praven udger en svendeprave. Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Den afsluttende prave bestar af en skriftlig og en praktisk prgve. Den skriftlige prove bestar af et
antal spgrgsmal inden for grundfag, omradefag og specialefag. Prgven, omfatter spgrgsmal inden for plast-
teknologi og plastmaterialer. Som hjzlpemidler ma anvendes eget skriftlige dokumentationsmateriale samt
kompendier og handbgger. Den praktiske prgve omfatter praktiske faglige feerdigheder eller laboratorieop-
gaver eller en kombination af disse. Indholdet i den afsluttende prave tilretteleegges af skolen efter samrad
med det faglige udvalg.

6.3.2. Den skriftlige prave har en varighed pa i alt 4 klokketimer, mens den praktiske prgve har en varighed
pa 27 timer. Skuemestrene deltager ved dele af prgven, samt ved karakterafgivelsen.

6.3.3. Ved bedgmmelsen af den skriftlige preve giver leereren og censor samlet en karakter. Ved bedgm-
melsen af opgavelgsningerne ved den praktiske prave giver lereren og censorerne samlet en karakter for
den skriftlige og en praktiske prave. | bedgmmelsen indgar vurdering af faserne: forberedelse, gennemfarelse
og kvalitetsbedgmmelse. Der leegges ved bedemmelsen veegt pa elevens faglige kunnen, systematik i op-
gavelgsningen, orden, omhu med materialer, maskiner, udstyr og varktgj samt arbejdsplanlaegning. Den
samlede svendeprgvekarakter fremkommer som et veegtet gennemsnit af den skriftlige og den praktiske
prgve. Karakteren for den skriftlige prave indgar i den samlede karakter med 25 %, mens karakteren for den
praktiske del af praven indgar i den samlede karakter med 75 %.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af alle
grund-, omrade- og specialefag pa hovedforlgbet. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veare
gennemfart efter reglerne for faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, plastmedhjelper, skal praven vaere bestaet.
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6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, plastmager, skal prgven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning med trin 1, plastmedhjelper, udsteder skolen et uddannelsesbevis til
eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. Ved uddannelsens afslutning med trin 2, plastmager, udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis
til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 18

Porcelensmaler

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til porceleensmaler har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning

og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Udfarelse af dekorationer pa porcelzn.

2. Anvendelse af de korrekte materialer, arbejdsmetoder, veerktgjer og udstyr i forhold til en given opgave
inden for uddannelsens jobomrade.
3. Udfarelse af arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader under hensyntagen til miljg, arbejds-
pladssikkerhed, tid, gkonomi og kvalitet.
4. Vurdering af kvalitet af ravarer, mellemprodukter og ferdige produkter og brug af denne viden til vur-
dering af valg af metode og varkigj.
5. Videregivelse af informationer om kvalitet med henblik pa eventuel systemmassig fejlfinding og fejl-
retning.
6. Overfarelse af motivforlaeg til feerdig dekoration, herunder korrektion for breendingens indflydelse pa
farver m.m.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:
1. Blamaler.
2. Overglasurmaler.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Porceleensmaler.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 1 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hoved-
forlgbets trin 1 varer 24 uger. Trin 2 varer 2 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 26 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 1 skoleperiode med mellemliggende praktik-
periode for elever pa trin 1, og i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. udfare dekorering af keramiske produkter med valg af relevant handverktgj og udstyr under hensyntagen til korrekt
sundheds- og sikkerhedsmaessig omgang med verktaj, maskiner og keramiske materialer,

2. udfere akvarelmaling, skitse og tegning som viser kendskab og forstaelse for farver og form,

3. udfere grundleeggende stragteknik pa forgladet og blank braendt gods,

4. udvise kendskab til rastoffer, arbejdsprocesser, vaerktgj og maskiner, der benyttes i den keramiske industri,
5. udvise kendskab til dekorationsmotiver- og former i porceleensindustrien samt forskellige braendingsme-
toders betydning for valg af dekorationsteknik og farvevalg, og

6. udfgre enkle, mindre skitse- og formgivningsopgaver med krav til fantasi, astetisk sans og refleksion
over problemlgsningen.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:

1. arbejde i teams samt bidrage til udvikling af arbejdet,
2. udvise kreativitet samt lyst og evne til at lzere nyt og tage ansvar,
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3. udvise fleksibilitet og kan samarbejde med kollegaer, kunder og andre interessenter, uanset baggrund,
4. formulere sig mundtligt og vurdere og forsta ideer og synspunkter,

5. udvise rummelig og billedmaessig forstaelse,

6. analysere og lase faglige problemer alene eller som del af et team,

7. udvise indsigt i egne leerings- og motivationsmaessige styrker og svagheder som grundlag for livslang
leering,

8. udfaere arbejdsopgaver under iagttagelse af opsatte kvalitetsstandarder og effektivitetskrav,

9. instruere andre inden for et fagomrade,

10. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,

11. anvende geengse veerktajer og teknikker inden for uddannelsens jobomrade,

12. udfere geengse dekorationer i underglasur- og overglasurmalerteknikker,

13. anvende de korrekte materialer, arbejdsmetoder, veerktgjer og udstyr i forhold til en given opgave,

14. udfere arbejdet under hensyntagen til miljg, arbejdspladssikkerhed, tid, skonomi og kvalitet,

15. se kvalitet af ravarer, mellemprodukter og feerdige produkter og bruge denne viden til vurdering af valg
af metode og veerktgj,

16. videregive informationer om kvalitet med henblik pa eventuel systemmaessig fejlfinding og fejlretning,
17. udfere mere komplicerede dekorationer i overglasur,

18. tilegne sig og vurdere motivforleg og overfare dem til feerdig dekoration, herunder udvise forstaelse for
kunstnerens intentioner og

19. korrigere for forskellige breendingens indflydelse pa farver m.m.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 16, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 17 — 19, galder for uddannelsens trin 2.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal afleegges af alle elever, der afslutter med det pageeldende trin. Prgvens indhold tilretteleegges i et
samarbejde mellem skole og virksomhed. Reglerne i bekendtggrelse om praver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, blamaler, afholder skolen en afsluttende prgve. Prgvens
formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og almene og personlige kompetencemal for ud-
dannelsen. Prgven har en varighed af 3 arbejdsdage. Prgven omfatter en opgave, der bestar af dekorering
med blamalerteknik pa flere forskellige forgladet genstande, som er typiske for porcelensbranchen. Censor
setter preven i gang og oververer vurdering af elevens prgveresultat.

6.3. Som en del af den sidste praktikperiode i trin 2, overglasurmaler, afholdes en afsluttende prgve, der
bestar af en praktisk opgave. Prgven udger en svendepregve. Reglerne i bekendtggrelse om prgver og eksamen
i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Svendepravens formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og almene og personlige
kompetencemal for uddannelsen. Prgvens indhold tilretteleegges i samarbejde mellem skole og virksomhed.

6.3.2. Svendepraven bestar af en opgaven, der lgses inden for en varighed af 5 arbejdsdage. Opgaven bestar
af dekorering med overglasurmalerteknik pa flere forskellige blankbraendte genstande, som er typiske for
porcelensbranchen. Censor overvearer sidste del af elevens prgveforlgb. Eleven melder sig feerdig til censor
og klarmeldingen, produkt og proces indgar i censors samlede bedgmmelse.
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6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag, omradefag og specialefag i hovedforlgbet. Eventuelle fag, hvor der ikke gives
karakter, skal veere gennemfart efter reglerne for faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, blamaler, skal prgven som fastsat i afsnit 6.2. veere
bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, overglasurmaler, skal svendeprgven som fastsat i
afsnit 6.3 veere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 19

Procesoperatgr

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen tilprocesoperatar har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Styring og overvagning af procesanlaeg.

. Energi og miljg.

. Produktionsstyring og virksomhedsgkonomi.

. Arbejdsorganisering inden for industriel produktion.

. Fejlfindings-, fejlretnings- og vedligeholdelsesopgaver.

. Prgveudtagning og analyser.

. Sikkerhed og arbejdsmiljg.

. Planlaegning og udfgrelse af produktions opgaver og serviceydelser.

. Kommunikation, rapportering samt teknisk dokumentation.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Procesarbejder.
2. Procesoperatar.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Procesoperater.

O oo ~NoorbhwiN

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 12
uger. Trin 2 varer 2 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 23 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. arbejde med enkle styrings- og reguleringsteknikker i procesindustrien,

2. deltage i driften af procesanlaeeg med mindst fem forskellige enhedsoperationer,
3. indsamle og registrere produktionsdata,
4. deltage i fejlfinding, reparation og vedligehold af procesanlaeg samt anvende handverktgj og enkle ma-
leinstrumenter og
5. medvirke aktivt i jobrelateret projektarbejde.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:

1. overvage produktionen via styrings-, regulerings- og overvagningssystemer, samt udtage prever og gribe ind ved afvigelser
i produktionen,

2. udfare enkle opgaver ved manuelt -, automatiseret - og computerstyret produktionsudstyr i overensstem-
melse med forskrifter og geeldende bestemmelser,

3. udfgre vedligeholdelse af produktionsudstyr i samarbejde med andre faggrupper,

4. indga i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre

faggrupper,
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5. arbejde under iagttagelse af geeldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne,
6. arbejde miljg- og energibevidst med opgaver inden for uddannelsens jobomrader med henblik pa en
baeredygtig udvikling,

7. klargare til opstart, gribe ind ved produktionsafvigelser, gennemfgre stop, samt udfgre genstart af pro-
duktionen pa procesanleg,

8. montere udstyr og systemer til styring, regulering og overvagning af procesanlag,

9. udfgre fejlfinding og reparation i samarbejde med interne og eksterne servicefolk og reparatarer,

10. foretage analyse af kemiske og fysiske processer og omsatte det til handling i produktionsprocessen,
11. udarbejde og anvende teknisk dokumentation,

12. anvende IT til styring, regulering og overvagning af procesanlag,

13. kommunikere og rapportere i tilknytning til procesoperatgrens jobfunktioner,

14. tilkoble og opstarte supply-anleg i produktionen,

15. udvise innovative kompetencer omkring optimering, test, udvikling, renovering og nyetablering af pro-
duktion og procesanleg,

16. anvende fremmedsprogede manualer og informationsteknologiske veerktgjer til faglig vidensggning i
databaser og ordbgger og

17. udvise forretningsforstaelse vedrgrende etablering og drift af egen virksomhed med baggrund i viden
om procesindustriens produktions og markedsvilkar.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 5, gaelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 6 — 17, galder for uddannelsens trin 2.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin. Reglerne i bekendtgarelse om praver
og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, procesarbejder, afholder skolen en afsluttende prgve. Praven
bestar af en mundtlig og en teoretisk prave, og er en verifikation af elevens projektopgaver, temaer og emner.
Prgven har en varighed af 30 minutter, inklusiv votering. Ved bedgmmelse af preven anvendes bedgmmelsen
"Bestaet/ Ikke bestaet”.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i trin 2, procesoperatar, afholder skolen en afsluttende prove.
Prgven udggr en svendeprave. Reglerne i bekendtgerelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddan-
nelser finder anvendelse.

6.3.1. Prgven bestar af en skriftlig og en praktisk prgve. Teknisk dokumentationsmateriale til procesan-
leeggene skal veere til radighed under udfarelse af den praktiske prave og eleverne ma medbringe handbgger,
kompendier, egne notater og lignende materiale, men ikke tidligere svendeprgveopgaver med lgsning. Op-
gaverne stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.3.2. Den skriftlige preve har en varighed af 4 klokketimer og bestar af en opgave i paratviden med
vejledende tid pa 1 klokketime og en opgave i problemlgsning med vejledende tid pa 3 klokketimer.

6.3.3. Den praktiske prave varer i alt 10 klokketimer. Prgven bestar af 2 delprgver pa procesanleeg med
tilkoblede styrings- og reguleringsfunktioner. Opgaverne fordeles blandt eleverne efter lodtraekning. De 2
delpraver bestar af henholdsvis en produktionsopgave og en fejlfindings-, fejlretnings- og vedligeholdel-
sesopgave.
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6.3.3.1. Produktionsopgaven, som lgses i et team pa 2 til 4 elever, omfatter planleegning og organisering
af en produktionsdag, opstart af produktionsanlag, overvagning af produktion, arbejde efter styringssyste-
mer, prgveudtagning og analyse, indregulering af driftsparametre, standsning af produktion og nedlukning
af anlaeg. Denne opgave lgses inden for en varighed af 6 klokketimer.

6.3.3.2. Fejlfindings-, fejlretnings- og vedligeholdelsesopgaven, lgses selvstendigt af eleven, og omfatter
et produktionsskift med opstart eller overtagelse af igangverende produktion, overvagning af produktion,
arbejde efter styringssystemer, standsning eller aflevering af anleeg med tilhgrende rapportering samt fejl-
finding og fejlretning af indlagte fejl og udfarelse af vedligeholdelsesopgave. Denne opgave varer 4
klokketimer.

6.3.4. Ved bedemmelsen af svendepreven giver laerere og censorer en samlet karakter efter feelles votering
for henholdsvis den skriftlige prgve og hver af de to praktiske prgver. Den samlede eksamenskarakter frem-
kommer som gennemsnittet af karakteren for den skriftlige preve og de to karakterer for den praktiske prave.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, procesarbejder, skal prgven vere bestaet.
6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, procesoperater, skal svendeprgven veere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning efter trin 1, procesarbejder, udsteder skolen et uddannelsesbevistil eleven
som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. Ved uddannelsens afslutning efter trin 2, procesoperatar, udsteder det faglige udvalg et uddannelses-
bevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 20
Skibstekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til skibstekniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Forberedelse til og planleegning af fremstillings og reparations- og vedligeholdelsesopgaver pa skibe.

2. Gennemfarelse af fremstillings, reparations- og vedligeholdelsesforlgh pa skibe.
3. Fremstilling af sterre konstruktioner til skibe.
4. Konstruktionsopgaver i forbindelse med skibsbygning.
5. Vedligeholdelse af produktionsudstyr.
6. Kvalitetsmaling og dokumentation i forbindelse med typiske arbejdsopgaver inden for faget.
7. Efterbehandling af metaller i fremstillings- og reparationsforlgb.
8. Faglig kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer, samt indenlandske og udenlandske inte-
ressenter.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Skibsteknikerassistent.
2. Skibstekniker.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Skibstekniker (konstruktion).
2. Skibstekniker (reparation).
3. Skibstekniker (design).
4. Skibstekniker (maritime rar).

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hoved-
forlgbet varer 20 uger. Trin 2 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin
2 varer 15 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger samt udfere beregninger, materialelister og anden dokumentation i overens-
stemmelse med geeldende normer og standarder ved hjeelp af elektroniske veerktgjer,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle bearbejdningsme-
toder, herunder spantagen- og spanlgsbearbejdning af stalmaterialer, metaller, og plastmaterialer,

4. afkorte og tildanne lige-, skra og faconsnit i plade, rar og profiler under hensynstagen til geeldende normer,
standarder og tolerancekrav,

5. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyn til geeldende sikkerheds- og kva-
litetskrav,

6. vedligeholde det mest geengse handvaerktgj, malevaerktaj og svejseudstyr, der anvendes inden for faget,
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7. anvende malevarktajer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleran-
ceangivelser og

8. udvise forstaelse for sammenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk smedevirk-
somhed.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.7, er, at eleverne kan:
1. indga i projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav ved alle arbejdsopgaver og udvise kendskab til virk-
somhedens kvalitetsstyringssystemer,
3. arbejde energi- og miljebevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og herunder udvise forstaelse for baeredygtighed,
4. arbejde i henhold til geeldende regler for sikkerhed, arbejdsmiljg og produktansvar med alle arbejdsop-
gaver inden for uddannelsens jobomrader,
5. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
6. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,
7. udfgre intern og ekstern kundebetjening,
8. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,
9. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed og har forstaelse for sammenhangen mellem
salg, produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk virksomhed i branchen,
10. anvende fagudtryk og betegnelser, der anvendes i skibsbygnings-industriens terminologi,
11. udfgre ideoplag og prototypefremstilling,
12. afleese og fremstille arbejds- og skibstegninger ved hjalp af CAD-verktgjer,
13. udfare beregninger, materialelister og anden dokumentation i overensstemmelse med galdende normer
og standarder,
14. udvaelge og behandle materialer efter type, krav og anvendelsesformal,
15. tilretteleegge arbejdsgangen og fremstille skibselementer og starre konstruktioner i plade-, og stalprofiler
i et samlet fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesforlab,
16. foretage kvalitets- og kontrolmalinger i forhold til et givent kvalitetsstyringssystem og under hensyn-
stagen til givne standarder og toleranceangivelser,
17. udfare efterbehandling af metaller og andre materialer i et fremstillings og reparations -forlgb under
hensynstagen til en given standard,
18. udvise forstaelse for forskellige skibstyper og stalkonstruktioner pa skibe,
19. gennemfare projektstyring i alle faser af et fremstillingsforlab,
20. fremstille komplekse arbejds- og skibstegninger, primart ved hjelp af CAD-verktgjer og i overens-
stemmelse med galdende normer og standarder,
21. udveelge egnet materialetype og dimension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse af skibe og
stalkonstruktioner med hensynstagen til geeldende normer, standarder og sikkerhedsbestemmelser,
22. udfgre komplekse tekniske beregninger i forbindelse med reparation, fremstilling og vedligeholdelse af
skibe og stalkonstruktioner,
23. tilretteleegge arbejdsgangen og udfare komplette reparationsforlgh pa skibe og stalkonstruktioner,
24. anvende og udarbejde en arbejdstegning manuelt,
25. udarbejde tredimensionelle modeller af skibselementer og pa baggrund af disse, fremstille skabeloner
til et reparationsforlab,
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26. tilretteleegge arbejdsgangen og udfare komplette fremstillingsforlgb til skibe og stalkonstruktioner,
27. udarbejde tredimensionelle modeller af skibselementer og pa baggrund af disse fremstille skabeloner til
et fremstillingsforlab,

28. dimensionere delelementer af skibs- og stalkonstruktioner under hensynstagen til geeldende normer og
standarder,

29. designe og dimensionere delelementer af skibs- og stalkonstruktioner,

30. visualisere skibets facon i tre dimensioner, ved hjaelp af CAD-veerktgjer,

31 udarbejde markedsanalyser i forbindelse med valg af skibstyper og stalkonstruktioner til produktion,
32. tilrettelegge arbejdsgangen og udfare komplette fremstillings-, montage- og reparationsforlgb pa rer-
profiler,

33. udvaelge egnet materiale- og rartype og dimension til rermontage med hensynstagen til geeldende normer
0g standarder og

34. fremstille og anvende komplekse isometriske rgrdiagrammer og arbejdstegninger til montage og frem-
stillingsforlab, ved hjelp af CAD-veerktgjer.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 17, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 18 — 22, geelder for alle specialer i uddannelsen.

4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 23 — 25, gaelder for uddannelsens speciale skibstekniker (repara-
tion).

4.5. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 26 — 28, gelder for uddannelsens speciale skibstekniker (kon-
struktion).

4.6. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 29 — 31, geelder for uddannelsens speciale skibstekniker (design).

4.7. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 31 — 34, gelder for uddannelsens speciale skibstekniker (maritime
rar).

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, skibsteknikerassistent, afholder skolen en afsluttende prave.
Prgvens indhold tilretteleegges af skolen i samrad med det faglige udvalg. Reglerne i bekendtgarelse om
praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse. Pragven bestar af et praktisk orienteret
projekt, hvis formal er at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal
for uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i specialerne skibstekniker (konstruktion), skibstekniker (repara-
tion), skibstekniker (design), skibstekniker (maritime rar), afholder skolen en afsluttende prgve. Prgven
udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder
anvendelse.

6.3.1. For elever der gennemfarer specialerne Skibstekniker (konstruktion), Skibstekniker (reparation),
Skibstekniker (design), Skibstekniker (maritime rer) omfatter den afsluttende prgve en selvvalgt opgave
inden for de materialer og arbejdsprocesser, der er typisk for specialet, en bunden praktisk og teoretisk
opgave samt en mundtlig eksamination af eleven pa 10 — 15 minutter vedrarende udfgrelsen af den selvvalgte
og den praktiske og teoretiske opgave. Indholdet i den afsluttende prave tilrettelegges af skolen efter samrad
med det faglige udvalg.
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6.3.1.1. Den selvvalgte opgave bestar af teknisk dokumentation med projektbeskrivelse og konklusion
samt en tilknyttet praktisk opgave. Projektbeskrivelsen skal veare godkendt af laereren og de to censorer,
inden lgsningen af den praktiske opgave, der er knyttet til den tekniske dokumentation. Elevernes Igsning
af opgaverne bedgmmes af en leerer udpeget af skolen og to skuemestre (censorer) udpeget af det faglige
udvalg.

6.3.2. Den selvvalgte opgave og den bundne praktiske opgave udferes som led i undervisningen. Den
tekniske dokumentation udferdiges skriftligt og udfares i lgbet af 51 klokketimer, heraf 5 klokketimer til
konklusion, mens den tilknyttede praktiske opgave udfares pa grundlag af den tekniske dokumentation. Den
bundne praktiske og teoretiske opgave stilles, nar projektbeskrivelsen for den tekniske dokumentation er
godkendt og omfatter iseer emner, som ikke er medtaget i den selvvalgte opgave. Den praktiske opgave, der
er knyttet til den tekniske dokumentation og den bundne praktiske opgave udfares i lgbet af i alt 51 klok-
ketimer. Skuemestre (censorerne) er til stede under de to sidste dage under opgaveudfgrelsen.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, skibsteknikerassistent, skal prgven som fastsat i afsnit
6.2. veere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, specialerne skibstekniker (konstruktion), skibstek-
niker (reparation), skibstekniker (design), skibstekniker (maritime rgr) skal prgven som fastsat i afsnit 6.3.
veere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning af trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddannel-
sesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 21

Skibsmekaniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til skibsmekaniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning

og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Montage, reparation og vedligeholdelse af skibets tekniske anlag.

2. Anvendelse af udstyr til afkortning, tildannelse og sammenfgjning i forbindelse med udfarelse af repa-
ration og vedligeholdelse af skibets tekniske anleeg og struktur.
3. Anvendelse af informationsteknologi i forbindelse med daglige arbejdsopgaver, herunder sggning og
fremskaffelse af relevant teknisk-faglig information.
4. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer, samt indenlandske og udenlandske interessenter
om uddannelsens arbejdsopgaver.
5. Sgfartsmaessige arbejdsopgaver, som kan varetages af skibsassistenter.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Skibsassistent, jf. lov om maritime uddannelser.
2. Skibsmekaniker.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Skibsmekaniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsen til specialet skibsmekaniker varer 3 ar og 3 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleun-
dervisningen i hovedforlgbet varer 20 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder. Elever som optages pa ud-
dannelsen forudsattes at have opnaet kompetence som skibsassistent i henhold til lov om maritime
uddannelser. Skibsassistenten opfattes som trin 1 i uddannelsen.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger ved hjeelp af elektroniske veerktgjer samt udfare beregninger, materialelister
og anden dokumentation i overensstemmelse med galdende normer og standarder,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyntagen til geeldende sikkerheds- og
kvalitetskrav,

4. afkorte og tildanne lige-, skra og faconsnit i plade, rer og profiler under hensynstagen til geeldende normer,
standarder og tolerancekrav,

5. udfare bearbejdning af plader og klipning i tyndere materiale med hand-, maskin-, profil, og kurveakse
under hensyntagen til geeldende normer, standarder og tolerancekrav,

6. vedligeholde det mest gaengse handvarktgj, malevearktgj og svejseudstyr, der anvendes inden for faget,
7. foretage enkle reparations-, demontage- og montageopgaver pa skibes hovedfordelingsanlag,

8. montere og demontere enkle hydrauliske komponenter under hensyntagen til krav om renlighed og sik-
kerhed,

9. foretage montage og demontage af dieselmotorens hoveddele og udfere enkle reparations- og vedlige-
holdelsesopgaver af rgrsystemer, pumper og ventiler, under hensynstagen til lovgivningen om havmiljg i
forbindelse med reparation af skibsanlaeg og
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10. anvende maleverktgjer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og tole-
ranceangivelser.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

3.3. Eleven skal opfylde betingelserne til sundhedsbevis efter reglerne om uddannelse til skibsassistent,
fastsat i medfgr af lov om maritime uddannelser.

3.4. Grundkursus for skibsassistenter skal veere gennemfaort.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, er, at eleverne kan:
1. indga i projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden (skibet),
3. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til en virksomheds kvalitetsstyringssystemer,
4. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og har herunder forstaelse for baeredygtighed,
5. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
6. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,
7. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,
8. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,
9. anvende informationsteknologi i forbindelse med uddannelsens jobomrader, herunder sggning og frem-
skaffelse af relevant teknisk-faglig information,
10. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger ved hjelp af elektroniske veerktgjer samt udfagre beregninger
og dokumentation i overensstemmelse med geeldende normer og standarder,
11. udfare arbejdsopgaver pa skibets tekniske anlaeg i overensstemmelse med geeldende kvalitetskrav og
ved anvendelse af tekniske specifikationer pa dansk og engelsk,
12. reparere og vedligeholde mindre skibshydrauliske anlaeg, i samarbejde med andre faggrupper,
13. reparere og vedligeholde mindre komplicerede el-styringer i samarbejde med andre faggrupper,
14. reparere og vedligeholde dieselmotorer i samarbejde med andre faggrupper,
15. reparere og vedligeholde hjelpesystemer i samarbejde med andre faggrupper,
16. udfare forskellige svejsemetoder i forskellige materialer, i et montage- eller fremstillingsforlgb, under
hensyntagen til geeldende normer og standarder,
17. anvende udstyr til afkortning og tildannelse i forbindelse med fremstillings- og reparationsopgaver med
hensynstagen til geeldende normer og standarder,
18. anvende udstyr til maskinel- og manuelbearbejdning i forbindelse med fremstillings- og reparationsop-
gaver med hensynstagen til geeldende normer og standarder,
19. deltage i brovagt, vagt under land og maskinvagt samt har indsigt i de geengse overvagningsanlag i skibe
i henhold til geeldende regler og
20. udfere fortgjningsopgaver og klargere til lastning og losning af skibe i henhold til geeldende regler.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.
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6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til skibsmekaniker afholder skolen en afsluttende
preve. Praven udger en svendeprave. Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede
uddannelserfinder anvendelse.

6.1.1. Praven bestar af en skriftlig prave og en praktisk prave. Den skriftlige prave bestar af opgaver inden
for uddannelsens kompetencemal. Som hjeelpemidler til lgsning af den skriftlige prave ma anvendes per-
sonlige notater samt elektronisk tilgeengeligt eller medbragt faglitteratur. Den praktiske preve bestar af
vedligeholdelsesopgaver og en fremstillingsopgave. Indholdet i den afsluttende prove tilretteleegges af sko-
len efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Den skriftlige opgave lgses inden for 2 klokketimer, mens den praktiske prgve udfgres inden for 30
klokketimer. Opgaven udfgres i forbindelse med skoleundervisningens sidste 2 uger.

6.1.3. Elevernes lgsning af opgaverne bedgmmes af en laerer (eksaminator) udpeget af skolen og to skue-
mestre (censorer) udpeget af det faglige udvalg. Eksaminator og de to censorer giver samlet en karakter for
henholdsvis den skriftlige og den praktiske prgve. Skuemestrene deltager kun under prgvens bedemmelse.

6.1.4. Ved beregning af den endelige prevekarakter vaegtes karakteren for den skriftlige preve med 20 %
og karakteren for den praktiske prave med 80 %.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestaelseskarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen som skibsmekaniker, skal preven som fastsat i afsnit 6.1. veere
bestaet.

6.4. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.5. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedgmmelsen “Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 22

Skibsmontgr

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Skibsmontgruddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prak-
tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:

1. Planlaegning og fremstilling af emner ved hjelp af almindeligt forekommende udstyr og veerktgj samt planleegning og
gennemfarelse af montage-, reparations- og forebyggende vedligeholdelsesopgaver.

2. Udfarelse af programmeret vedligeholdelse af skibes hoved- og hjelpemaskineri samt andre mekaniske
og tekniske systemer.

3. Planlzgning og udfarelse af arbejdsopgaver, hvori der indgar manuel og maskinel bearbejdning, termisk
og mekanisk sammenfgjning, montage og demontage, reparationsteknik, maleteknik styringsteknik samt
anvendelse af informationsteknologi pa baggrund af tilgeengeligt dokumentationsmateriale.

4. Anvendelse af informationsteknologi i forbindelse med de daglige arbejdsopgaver, herunder sggning og
fremskaffelse af relevant teknisk-faglig information.

5. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer og andre indenlandske og udenlandske interes-
senter om uddannelsens arbejdsopgaver.

6. @konomisk og teknisk kalkulation samt optimering af produkter og processer i forbindelse med uddan-
nelsens arbejdsopgaver.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Industrimontar.
2. Skibsmontar.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Skibsmontar

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar og 6 maneder. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 1 varer 20
uger. Uddannelsens trin 2 varer 1 ar og 6 maneder. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer i alt
15 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 1 opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende
praktikperioder. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2opdeles i mindst 4 skoleperioder med mellem-
liggende praktikperioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De serlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger ved hjeelp af elektroniske veerktgjer samt udfare beregninger, materialelister
og anden dokumentation i overensstemmelse med galdende normer og standarder,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyntagen til geeldende sikkerheds- og
kvalitetskrav,

4. afkorte og tildanne lige-, skra- og facadesnit i plade, rer og profiler under hensynstagen til galdende
normer, standarder og tolerancekrav,

5. udfare bearbejdning af plader og klipning i tyndere materiale med hand-, maskin-, profil, og kurveakse
under hensyntagen til geeldende normer, standarder og tolerancekrav,

6. vedligeholde det mest gaengse handvarktgj, malevearktgj og svejseudstyr, der anvendes inden for faget,
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7. foretage systematisk fejlfinding og reparation pa enkle, automatiske styringer,

8. montere og demontere enkle hydrauliske komponenter under hensyntagen til krav om renlighed og sik-
kerhed,

9. foretage montage og demontage af dieselmotorens hoveddele og udfere enkle reparations- og vedlige-
holdelsesopgaver af rgrsystemer, pumper og ventiler, under hensynstagen til lovgivningen om havmiljg i
forbindelse med reparation af skibsanlaeg og

10. opna IT-kompetencer svarende til Informationsteknologi, niveau F.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

3.3. Eleven skal have opfyldt malene for grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:

1. anvende samarbejds- og kommunikationsteknikker, indga i samarbejdsprocesser, og anvende relevant dokumentations-
materiale og andre tilgeengelige data pa dansk og engelsk,

2. indga i projektorganisation og projektgrupper,

3. arbejde med intern og ekstern kundebetjening, herunder etablering og opretholdelse af faglig kommuni-
kation pa alle niveauer i virksomheden,

4. skabe sig overblik og udvise initiativ samt har kendskab til vidensggning,

5. udvise kvalitetsbevidsthed samt kendskab til opbygning og vedligeholdelse af kvalitetsstyringssystemer,
6. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,

7. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og har herunder forstaelse for baeredygtighed,

8. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
9. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,

10. fremstille emner ved hjeelp af almindeligt forekommende udstyr og verktgj samt deltage i montage-,
reparations- og forebyggende vedligeholdelsesopgaver pa udstyr,

11. udfare programmeret vedligeholdelse pa dieselmotorer og andre mekaniske og tekniske systemer,

12. udfare arbejdsopgaver, hvori indgar manuel og maskinel bearbejdning, termisk og mekanisk sammen-
fajning, montage og demontage, maleteknik og styringsteknik pa baggrund af normalt benyttede skitser og
tegninger og anvendelse af informationsteknologi,

13. anvende informationsteknologi i forbindelse med de daglige arbejdsopgaver, herunder sggning og frem-
skaffelse af relevant teknisk-faglig information,

14. planleegge og udfare fremstilling af emner ved hjalp af almindeligt forekommende udstyr og veerktgj
samt planlegge og gennemfare montage-, reparations- og forebyggende vedligeholdelsesopgaver pa skibs-
udstyr,

15. udfagre programmeret vedligeholdelse af skibes hoved- og hjelpemaskineri samt andre mekaniske og
tekniske systemer,

16. planleegge og udfagre arbejdsopgaver, hvori der indgar manuel og maskinel bearbejdning, termisk og
mekanisk sammenfgjning, montage og demontage, reparationsteknik, maleteknik styringsteknik samt an-
vendelse af informationsteknologi pa baggrund af tilgeengeligt dokumentationsmateriale og

17. anvende relevante naturfaglige emner i uddannelses- og erhvervsmaessige sammenhange, og have ind-
sigt i det naturfaglige grundlag for teknik og teknologi samt have forudsztninger for at forsta naturfaglige
emner, der findes inden for skibsmontgromradet.

4.2. Den uddannede skibsmontgr har tillige kendskab til etablering og drift af egen virksomhed samt design
og produktudvikling.
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4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 13, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 14 — 17, geelder for uddannelsens trin 2.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pagaeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i trin 1, industrimontar, afholder skolen en afsluttende prave.
Prgven, der bestar af en praktisk opgave, har som formal at vise elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige og
almene og personlige kompetencemal for uddannelsen. Prgven afholdes inden for trinnets sidste to under-
visningsuger og har en varighed pa 30 klokketimer. Reglerne i bekendtgarelse om praver og eksamen i
erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3. Som en del af den sidste skoleperiode i trin 2 for specialet skibsmontgr afholder skolen en afsluttende
preve. Praven udger en svendeprave. Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Opgaven bestar af en skriftlig og en praktisk opgave. Opgaven lgses inden for i alt 27 klokketimer
hvoraf de sidste 4 klokketimer afsattes til konklusion. Den praktiske prgve for uddannelsen bestar af en
obligatorisk opgave og et selvvalgt gruppeprojekt med en varighed pa 28 klokketimer. Skuemestrene (cen-
sorerne) skal veere til stede under udfgrelsen af den praktiske prave.

6.3.2. Opgaven bestar af typiske opgaver for skibsmontgrbranchen. I forbindelse med bedgmmelsen af
den praktiske prave gives eleven lejlighed til at redeggre for den anvendte arbejdsproces og den valgte
metode og derved til yderligere at demonstrere sine teknisk- og almen faglige samt almene og personlige
kvalifikationer i relation til den gennemfarte uddannelse. Opgaverne stilles af skolen efter samrad med det
faglige udvalg. Elevernes lgsning af opgaverne bedgmmes af en larer udpeget af skolen og to censorer
udpeget af det faglige udvalg.

6.3.3. Eleven har bestaet svendepraven, hvis mindst karakteren bestaet er opnaet i hver af praverne, hen-
holdsvis den skriftlige og den praktiske. Lareren og de 2 skuemestre meddeler eleven eksamensresultatet
umiddelbart efter, at den endelige karakter er beregnet.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakterer i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
for faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, industrimontar, skal den afsluttende prave vare
bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, skibsmonter, skal svendepraven veere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.
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Bilag 23
Skomager

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til skomager har som overordnet formal, at eleven gennem skoleundervisning og prak-
tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Planlaegge, udvikle og fremstille ortopaedisk fodtgj efter fodens anatomi ved at kende underekstremiteternes anatomi.
2. Udfare ortopaediske tilretninger, forhgjelser og alle former reparationer, der forekommer i en skomager-
virksomhed.
3. Modeltegne, modelskaere og modelsy skafter med diverse tilretninger som lynlase, band og spander.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:
1. Nadler.
2. Serviceskomager.
3. Ortopaediskomager.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Skomager.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1, nadler, varer 2 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Trin 2, serviceskomager,
varer 6 maneder. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 1 og 2 varer i alt 14 uger. Trin 3, ortopadisko-
mager, varer 1,5 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 3 varer i alt 14 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever patrin 1 og 2, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever
pa trin 3.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. betjene de mest anvendte maskintyper inden for skobranchen samt har kendskab til gvrige nalebarende maskiner,

2. anvende og kender specialveerktgj til fremstilling og tilretning af sko,
3. beskrive basale elementer og faser i designprocessen fra idé til feerdigt produkt,
4. lave modeltegning og foretage materialevalg i forhold til produkt,
5. udvise kendskab til anatomi (fodens opbygning),
6. planlaegge og udfare fremstilling af et eller flere produkter selvstendigt,
7. deltage i at skabe godt og sundt arbejdsmiljg,
8. forstd og have sans for de sider af handverket, der vedrarer astetik og formgivning og
9. har viden om relevante materialer oprindelse, opbygning, struktur, egenskaber og anvendelses muligheder.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:

1. planlaegge og fremstille skoprodukter gennem anvendelse af tegneteknikker, og ved brug af veerktajer, programmer og
materialer,
2. udfere arbejdet pa baggrund af grundlazeggende viden om fodens opbygning,
3. anvende relevante informationsteknologiske veerktgjer i alle dele af produktion, salg og service af sko-
produkter, samt kunne udfgre vedligehold pa fagets veerktgjer og maskiner,
4. udfare salgs- og serviceaktiviteter i forbindelse med skoprodukter, og har kendskab til opstart og drift af
egen virksomhed,
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5. vurdere, udvelge, anvende og bearbejde brancherelevante materialer korrekt i forhold til formal og krav,
herunder stil-, kvalitets-, pris- og kundekrav,

6. vurdere og kontrollere kvaliteten af skoprodukter,

7. udfere arbejdet indenfor geldende miljg- og sikkerhedsbestemmelser,

8. udfere grundkonstruktioner og sniteendringer pa almindelig forekommende skomagerprodukter,

9. udvikle produkter, processer og forretningskoncepter, ved frit at kombinere sine faglige kompetencer,
med markedsaktuelle tendenser, behov og muligheder,

10. udfare bindsyning, behandling af bundlader, udpudsning og pasatning af jern,

11. fremstille indlaeg over laest, herunder udligninger, gaenger og forhgjelser,

12. reparere alle former for fodtgj og udfare korrekte ortopzdiske tilretninger,

13. bruge fremmedsprogede tekster i forbindelse med produktionsprocessen og kan bruge sin faglige viden
0g kompetencer i internationale sammenhange,

14. udfare arbejdet ud fra et indgaende kendskab til fodens funktionelle anatomi, underekstremiteters ana-
tomi og de biomekaniske tilstande i normale fgdder og ben og

15. fremstille leester samt diverse tilretninger pa laster.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 9, geelder for alle trin i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 10 — 12, galder for uddannelsens trin 2 og 3.
4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 13 — 15, geelder for uddannelsens trin 3.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. | den sidste del af sidste skoleperiode for trin 1, nadler, trin 2, serviceskomager og trin 3, ortopaedi-
skomager, afholder skolen en afsluttende preve, der udger en svendepreve. Prgven efter et trin, der ikke er
uddannelsens sidste trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter pagaeldende trin. Reglerne i bekendtgarelse
om prgver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.2. Den afsluttende prgve udger et projekt, der bestar af praktisk arbejde med skomagerfaget samt en
skriftlig redegarelse for projektet. Herunder beskrivelse af materialer, veerktgj og bestemmelse af model-
udformning Skolen stiller materialer til svendeprgven til radighed. Projektets indhold tilretteleegges af skolen
efter samrad med det faglige udvalg. Det faglige udvalg stiller med skuemestre til svendepraven. Skueme-
strene deltager kun under prgvens bedemmelse.

6.2.1. Projektet lgses inden for en varighed af 1 uge.

6.2.2. Projektet udger grundlaget for bedemmelsen. Eleven bedgmmes efter den samlede praestation ved
svendeprgven. Ved beregning af den endelige pravekarakter vaegtes karakteren for den skriftlige redegerelse
med 10 % og karakteren for det praktiske arbejde med 90 %.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter i samtlige fag i hovedfor-
labet. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfort efter reglerne om faget.

6.4. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, nadler, trin 2, serviceskomager og trin 3, ortopaedi-
skomager skal den afsluttende preve veere bestaet.

6.5. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, nadler og trin 2, serviceskomager, ud-

steder det faglige udvalg et svendebrev til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence
inden for uddannelsen.

6.6. Provekarakteren fremgar ikke af svendebrevet.
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Bilag 24

Smedeuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til smed har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prakti-
kuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Forberedelse og planleegning af fremstillings og reparations- og vedligeholdelsesopgaver.
. Gennemfarelse af fremstillings, reparations- og vedligeholdelsesforlgb.
. Afkortning og tildannelse af metaller og plast.
. Manuel og maskinel bearbejdning af metaller og plast.
. Sammenfgjningsteknik.
. Montage og demontage af delkomponenter, maskiner og installationer.
. Vedligeholdelse af produktionsudstyr.
. Kvalitetsmaling og dokumentation i forbindelse med typiske arbejdsopgaver inden for faget.
. Efterbehandling af metaller i fremstillings- og reparationsforlgb.
10. Faglig kommunikation med kunder, kollegaer og eksterne leverandgrer.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:
1. Smed (bearbejdning).
2. Smed.
1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Klejnsmed.
2. Smed (aluminium).
3. Smed (rustfri).
4. VVVS-energiteknik.
5. Svejser.
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2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 12
uger. Trin 2 varer 2 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer 23 uger for specialerne klejnsmed,
smed (aluminium), smed (rustfri) og VVS-energiteknik. For specialet svejser varer uddannelsens trin 2, 6
maneder. Skoleundervisningen varer 8 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger ved hjeelp af elektroniske veerktgjer samt udfare beregninger, materialelister
og anden dokumentation i overensstemmelse med gaeldende normer og standarder,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle bearbejdningsme-
toder, herunder spantagen- og spanlgsbearbejdning af stalmaterialer, metaller, og plastmaterialer,

4. afkorte og tildanne lige-, skra og faconsnit i plade, rar og profiler under hensynstagen til geeldende normer,
standarder og tolerancekrav,
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5. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyn til geldende sikkerheds- og kva-
litetskrav,

6. vedligeholde det mest gaengse handverktgj, malevearktaj og svejseudstyr, der anvendes inden for faget,
7. anvende malevarktgjer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleran-
ceangivelser og

8. udvise forstaelse for sammenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk smedevirk-
somhed.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

3.3. Grundforlgbsprgven skal vere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.8, er, at eleverne kan:
1. indgd i projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav ved alle arbejdsopgaver og udvise kendskab til virk-
somhedens kvalitetsstyringssystemer,
3. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og herunder har forstaelse for baeredygtighed,
4. arbejde i henhold til geeldende regler for sikkerhed, arbejdsmiljg og produktansvar med alle arbejdsop-
gaver inden for uddannelsens jobomrader,
5. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
6. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,
7. udfgre intern og ekstern kundebetjening,
8. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,
9. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed og har forstaelse for sammenhangen mellem
salg, produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk smedevirksomhed,
10. udfere ideopleaeg og prototypefremstilling,
11. afleese arbejdstegninger og fremstille arbejdstegninger ved hjelp af CAD-verktgjer,
12. udfgre informationssggning, beregninger, materialelister og anden dokumentation i overensstemmelse
i forbindelse med fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesforlgb,
13. udvaelge og behandle materialer efter krav og anvendelsesformal,
14. tilretteleegge og udfere mindre konstruktioner i plade-, rgr- og stalprofiler i et samlet fremstillings-,
reparations- og vedligeholdelsesforlgb,
15. planleegge og udfere enkle fremstillingsopgaver, ved hjeelp af manuelle og maskinelle bearbejdnings-
metoder,
16. udfere afkortning og tildannelse af lige-, skra og faconsnit i plade, rer og profiler under hensynstagen
til geeldende standarder og tolerancekrav,
17. udfgre sammenfgjningsmetoder i et fremstillingsforlgb i henhold til geeldende standarder,
18. montere og demontere delkomponenter, maskiner og installationer,
19. vedligeholde produktionsudstyr,
20. foretage kontrolmalinger under hensynstagen til givne standarder og toleranceangivelser
21. udfare overflade- og efterbehandling af metaller og andre materialer i et fremstillings- og reparations-
forlgb under hensynstagen til en given kvalitet og geldende normer og standarder,
22. planleegge og udfare komplekse svejseopgaver,
23. udvalge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i stal og stallegeringer i kombination
med andre metaller, under hensynstagen til geeldende normer og standarder,

71



24. udveelge samt udfere komplekse sammenfgjningsmetoder, herunder automatiseret svejsning, i et repa-
rations- og fremstillingsforlab,

25. gennemfare projektstyring i alle faser af et fremstillingsforlgb,

26. fremstille komplette arbejdstegninger, primeert ved hjeelp af CAD-veerktgjer og i overensstemmelse med
geeldende normer og standarder,

27. foretage kvalitets-, og kontrolmalinger i forhold til et kvalitetsstyringssystem og under hensynstagen til
givne standarder og toleranceangivelser,

28. planleegge og udfgre installation, reparation og vedligeholdelse i ejendomme, varmecentraler og indu-
strianleeg,

29. installere, reparere og vedligeholde, varme-, vand-, aflgbs-, gas-, og ventilationsinstallationer og her-
under anvendelse af styrings- og reguleringsteknik i henhold til geeldende regler og normer,

30. vejlede kunden om den mest hensigtsmaessige reparation i forhold til gnsker og forventninger om drifts-
sikkerhed og gkonomi, krav til sikkerheds- og miljgbestemmelser,

31. fremstille enkeltkomponenter til konstruktioner i rer- og pladeprofiler,

32. udvalge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i stal og stallegeringer i kombination
med andre metaller, under hensynstagen til geeldende normer og standarder,

33. planlaegge og udfare komplekse fremstillingsopgaver i stal ved hjalp af manuelle og maskinelle bear-
bejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af cnc- styrede bearbejdningsmaskiner,

34. udveelge og udfare egnede metoder til afkortning og tildannelse af snit i plade, rar og profiler under
hensynstagen til geeldende standarder, tolerancekrav,

35. udveelge samt udfagre egnede sammenfgjningsmetoder, herunder automatiseret svejsning, i et reparations-
og fremstillingsforlab,

36. udvaelge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i rustfrie staltyper og rustfrie staltyper
i kombination med andre metaller, under hensynstagen til geeldende normer og standarder,

37. planlzgge og udfare komplekse fremstillingsopgaver rustfrie staltyper ved hjeelp af manuelle og ma-
skinelle bearbejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af cnc- styrede bearbejdningsma-
skiner,

38. udveelge og udfare egnede metoder til afkortning og tildannelse af snit i rustfrie plader, rar og profiler
under hensynstagen til geeldende standarder og tolerancekrav,

39. udveelge samt udfagre egnede sammenfgjningsmetoder til sammenfgjning af rustfrie materialer, herunder
automatiseret svejsning, i et reparations- og fremstillingsforlgb,

40. planleegge og gennemfare fremstilling og montage af afgreninger og bgjninger i rar i rustfrit stal i henhold
til geeldende standarder og tolerancekrav,

41. udveelge egnet efterbehandlingsmetode og udfare overflade- og efterbehandling af rustfrie stalemner i
henhold til gaeldende standarder,

42. udveelge egnet materialetype og dimension til fremstilling af emner i aluminium og aluminium i kom-
bination med andre metaller, under hensynstagen til geeldende normer og standarder,

43. planlaegge og udfere komplekse fremstillingsopgaver i aluminium ved hjeelp af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder programmering og anvendelse af cnc- styrede bearbejdningsmaskiner,
44. udvaelge og udfere egnede metoder til afkortning og tildannelse af snit i aluminiums plader, rgr og profiler
under hensynstagen til geeldende standarder og tolerancekrav,

45. udveelge samt udfagre egnede sammenfgjningsmetoder til sammenfgjning af aluminium, herunder auto-
matiseret svejsning, i et reparations- og fremstillingsforlgb og

46. udveelge egnet efterbehandlingsmetode og udfare overflade- og efterbehandling af aluminium i henhold
til geeldende standarder.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 21, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 22 — 24, geelder for uddannelsens speciale svejser.
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4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 25 — 27, gelder for uddannelsens specialer: klejnsmed, smed
(rustfri), smed (aluminium) og VVS-energiteknik.

4.5. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 28 — 31, geelder for uddannelsens speciale VVS-energiteknik.
4.6. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 32 — 36, galder for uddannelsens speciale klejnsmed.

4.7. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 37 — 42, geelder for uddannelsens speciale smed (rustfri).

4.8. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 43 — 47, galder for uddannelsens speciale smed (aluminium).

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin. Projektets indhold tilretteleegges af
skolen i samrad med det faglige udvalg. Reglerne i bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede
uddannelser finder anvendelse.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1, smed (bearbejdning), afholder skolen en
afsluttende preve, der bestar af et praktisk orienteret projekt. Projektets formal er at vise elevens tilegnelse
af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal for uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til specialerne klejnsmed, smed (rustfri), smed
(aluminium), svejser og VVS-energiteknik afholder skolen en afsluttende prgve. Prgven udger en svende-
prgve. Indholdet i den afsluttende prove tilretteleegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.
Reglerne i bekendtgerelse om prgver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. For elever der gennemfarer specialerne klejnsmed, smed (rustfri), smed (aluminium) og VVS-ener-
giteknik omfatter den afsluttende prgve en selvvalgt opgave inden for de materialer og arbejdsprocesser,
der er typisk for specialet, en bunden praktisk opgave og en mundtlig eksamination med en varighed pa 10
— 15 minutter vedrgrende udfgrelsen af henholdsvis den selvvalgte opgave og den bundne praktiske opgave.

6.3.1.1. Den selvvalgte opgave bestar af teknisk dokumentation med projektbeskrivelse og konklusion
samt en tilknyttet praktisk opgave. Projektbeskrivelsen skal veere godkendt af leereren og de to censorer
inden lgsningen af den praktiske opgave, der er knyttet til den tekniske dokumentation. Elevernes Igsning
af opgaverne bedgmmes af en leerer udpeget af skolen og to skuemestre (censorer) udpeget af det faglige
udvalg.

6.3.1.2. Den selvvalgte opgave og den bundne praktiske opgave, jf. 6.3.1.1., udfgres som led i undervis-
ningen. Den tekniske dokumentation udfeerdiges skriftligt og udferes i lgbet af 51 klokketimer, heraf 5
klokketimer til konklusion. | specialet, VVVS-energitekniker, udferes denne dog i lgbet af 33 klokketimer,
heraf 3 til konklusion. Den tilknyttede praktiske opgave udfares pa grundlag af den tekniske dokumentation.
Den bundne praktiske opgave stilles, nar projektbeskrivelsen for den tekniske dokumentation er godkendt
og omfatter iseer emner, som ikke er medtaget i den selvvalgte opgave. Den praktiske opgave, der er knyttet
til den tekniske dokumentation, og den bundne praktiske opgave udfares i lgbet af i alt 51 klokketimer. |
specialet VVS-energiteknik dog 18 klokketimer i alt.

6.3.2. Indholdet i den afsluttende preve for specialet svejser gennemfares efter reglerne i de saerlige be-
stemmelser for certificering (Dansk Standard). Den afsluttende prgve omfatter en skriftlig preve og en
praktisk prgve. Den praktiske prave bestar af 2 skolecertifikater i 2 processer efter elevens valg i plade eller
rar.
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6.3.3. Skuemestre (censorerne) er til stede under de to sidste dage under opgaveudfarelsen. | specialet
VVS-energitekniker er skuemestrene dog til stede under hele den i afsnit 6.3.1.2., neevnte praktiske opgave,
der er knyttet til den tekniske dokumentation.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, smed (bearbejdning), skal praven vere bestaet.
6.6. For elever, der af

slutter uddannelsen med trin 2, specialerne klejnsmed, smed (rustfri), smed (aluminium), svejser og VVS-
energiteknik, skal praven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 25
Steberitekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Stgberiteknikeruddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og
praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Manuel og maskinel fremstilling af stabte produkter.
2. Planleegning og kvalitetssikring af staberiprocesser under overholdelse af geeldende miljgregler.
3. Efterbehandling af stabte produkter.
4. Konstruktion og design af stgbte produkter herunder udarbejdelse af arbejdstegninger og anden doku-
mentation.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Stgberiassistent.
2. Stgberitekniker.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:

1. Sandstgbning.
2. Stgbning i permanente forme.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet vare 12
uger. Trin 2 varer 3 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2
varer 22 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 3 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1 og i mindst 4 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2.

2.3. Skolen kan bestemme, at undervisningen i hovedforlgbet foregar pa en uddannelsesinstitution i Sve-
rige, som gennemfgrer en tilsvarende svensk uddannelse og optager danske elever.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger samt udfare beregninger, materialelister og anden dokumentation i overens-
stemmelse med geeldende normer og standarder,

2. udveelge egnet materiale og fremstille enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder
og sikkerhedsbestemmelser,

3. planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle bearbejdningsme-
toder, herunder spantagen- og spanlgsbearbejdning af stalmaterialer og metaller,

4. afskeere, rense og efterbehandle enkelte emner under hensynstagen til geeldende normer, standarder og
tolerancekrav,

5. udfare forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb under hensyntagen til geeldende sikkerheds- og
kvalitetskrav,

6. vurdere forskellige fejltyper og arsager i et fremstillingsforlgb i forhold til geeldende kvalitetskrav,

7. vedligeholde det mest gaengse handverktgj og malevarktgj der anvendes inden for faget,

8. anvende malevarktgijer, foretage mal og anden kvalitetskontrol af modeller og feerdige emner i forhold
til givne standarder og toleranceangivelser og
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9. udvise forstaelse for sammenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i virksomheden.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, ud over de i § 4 navnte felleskompetencer,
tillige opfylde malene for grundfaget Matematik, niveau F.

3.3. Grundforlgbspreven skal veere bestaet.

3.4. Eleven skal have erhvervet bevis for at have gennemfgart kurset ” Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/
termisk (8 26-kursus)”.

3.5. Eleven skal tillige have gennemfart det af Arbejdstilsynet godkendte kursus ”Personlig sikkerhed ved
arbejde med epoxy og isocyanater”.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:
1. forberede og kvalitetssikre staberiprocesser under hensyn til gaeldende miljgbestemmelser,
. fremstille kerner savel manuelt som maskinelt,
. foretage smeltning af og afstgbning i ikke jern- og stallegeringer,
. foretage smeltning af og afstghning i jern- og stallegeringer,
. fremstille engangsforme under anvendelse af relevant vearktgj (handformning),
. betjene relevante maskiner til gennemfarelse af trykstabning,
. udfare kokille stabninger,
. rense og efterbehandle stgbte produkter samt udfere slutkontrol,
9. overholde de sarlige miljg- og sikkerhedsforanstaltninger der geelder for stgberiprocesser med henblik
pa at sikre en beeredygtig udvikling og
10. lgse stillede produktionsopgaver innovativt og kreativt under en stadig optimering af processerne.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1, 2, 8 og 9, geelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 3, 4, 5, og 10, geelder for uddannelsens speciale Sandstgbning.

4.4. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 3, 6, 7 og 10, geelder for uddannelsens speciale Stgbning i per-
manente forme.

O NO Ol WN

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en preve. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin. Reglerne i bekendtgarelse om praver
og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1, stgberiassistent, afholder skolen en afslut-
tende preve, der bestar af en praktisk orienteret opgave. Prgvens formal er at vise elevens tilegnelse af de
erhvervsfaglige og almene og personlige kompetencemal i uddannelsen.

6.3. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 2, specialerne sandstgbning og stebning i
permanente forme, afholder skolen en afsluttende prgve. Praven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendt-
gerelse om prgver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3.1. Svendepraven bestar af en praktisk opgave. Prgven lgses inden for en varighed af 24 klokketimer.
Elevernes lgsning af opgaverne bedgmmes af laereren og to censorer udpeget af det faglige udvalg. De to
censorer deltager kun i bedgmmelsen af praven. Eleverne bedemmes pa baggrund af den praktiske opgave.
Svendeprgven stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.
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6.4. For at der kan udstedes skolebevis skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag. Safremt uddannelsens skoledel gennemfares i Sverige anvendes det for denne
uddannelse geldende bedgmmelsessystem.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen efter trin 1, stgberiassistent, skal praven veere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med specialerne sandstgbning og stgbning i permanente forme,
skal svendepraven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.

77



Bilag 26

Teknisk designer

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til teknisk designer har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning
og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fremstilling, arkivering, administration og formidling af teknisk dokumentationen inden for industriel produktion.
2. Fremstilling, arkivering, administration og formidling af teknisk dokumentationen inden for bygge- og
anleegsomradet.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen.

1.3. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:

1. Teknisk designer, Industriel produktion.
2. Teknisk designer, Bygge og anleg.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsen varer mindst 2 ar og 5 maneder og hgjst 2 ar og 11 maneder, inklusiv grundforlgbet.
Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 40 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. planleegge og evaluere sit daglige arbejde,

2. anvende faglige og tekniske termer pa bade dansk og relevant fremmedsprog i forbindelse med udferelse
af arbejdsopgaver inden for teknisk design,
3. anvende grundlaeggende CAD herunder fremstilling og udprintning af 2D-arbejdstegninger,
4. anvende talbehandling og kalkulation i konstruktionsmassige sammenhange,
5. redegare for regler, normer og standarder for udformning af teknisk dokumentation inden for byggeriet
herunder det digitale byggeri,
6. redeggare for normer og standarder for udformning af teknisk dokumentation inden for industriel frem-
stilling samt udvise et grundlaeggende kendskab til GPS (Geometrisk Produkt Specifikation),
7. anvende IT til informationssggning og udformning af teknisk dokumentation,
8. anvende grundleggende viden om materialer og konstruktionselementer for byggeri og fremstilling i
forbindelse med udfarelse af arbejdsopgaver inden for teknisk design,
9. anvende grundlaeggende teknisk formidling herunder skriftlig, mundtlig og grafisk praesentation og
10. samarbejde med andre i forbindelse med lgsning af projektopgaver.

3.2. Grundforlgbspreven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:

1. fremstille alle former for tekniske tegninger inden for fremstillingsomradet ogsa under anvendelse af 3D CAD og fremstille
alle former for tekniske tegninger i overensstemmelse med aktuelle normer og standarder for udfaerelse af tekniske tegninger,

2. udarbejde teknisk dokumentation til brug for CE-markning ogsa under anvendelse af 3D-CAD herunder
styklister, montagevejledninger, manualer, brugsanvisninger og sikkerhedsanvisninger,
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3. anvende 3D-CAD til visualisering og animation inden for industriel produktion og preesentationspro-
grammer til formidling af teknisk dokumentation herunder opseette tekst og billeder til anvendelse i trykte
og digitale medier,

4. arkivere og administrere alle former for teknisk dokumentation inden for industriel produktion herunder
systematisk arkivering og administration af tegninger, filer og dokumenter under anvendelse af relevante
veerktgjer,

5. udforme og falge op pa tidsplaner, herunder anvende brancherelaterede planlaegningsvaerktgijer i relation
til produktionsplanleegning i fremstillingsvirksomheder, samt har viden om projektgennemfarelse og pro-
jektstyring og kan indga i forandringsprocesser ved optimering og effektivisering af produktioner,

6. udfare konstruktioner og beregninger inden for industriel produktion ved hjeelp af relevante vaerktgjer
under hensyn til normer, regler, standarder, kvalitetssikring, produktansvar og miljgforhold,

7. fremstille alle former for tekniske tegninger inden for bygge- og anlegsomradet, der er i overensstemmelse
med aktuelle normer og standarder for udferelse af tekniske tegninger,

8. udarbejde teknisk dokumentation til projektering af byggeri og byggesagsbehandling, herunder vedlige-
holdelsesplaner og beskrivende mangdefortegnelser,

9. anvende 3D-CAD til visualisering og animation inden for bygge- og anleegsomradet samt anvende pree-
sentationsprogrammer til formidling af teknisk dokumentation herunder opsette tekst og billeder til
anvendelse i trykte og digitale medier,

10. arkivere og administrere alle former for teknisk dokumentation inden for bygge- og anlegsomradet
herunder systematisk arkivering og administration af tegninger, filer og dokumenter under anvendelse af
relevante veerktgjer,

11. udforme og felge op pa tidsplaner herunder anvende brancherelaterede planlegningsverktgijer i relation
til produktionsplanlaegning i bygge- og anlaegsvirksomheder og har viden om projektgennemfgrelse og pro-
jektstyring samt kan indga i forandringsprocesser ved optimering og effektivisering af produktioner inden
for bygge- og anlegsomradet og

12. udfare konstruktioner og beregninger i forbindelse med projektering af byggeri og byggesagsbehandling
ved hjeelp af relevante vaerktagjer under hensyn til normer, regler, standarder, kvalitetssikring og miljgforhold.

4.2. Kompetencemalene i afsnit4.1., nr. 1 -6, gelder for uddannelsens speciale teknisk designer, Industriel
produktion.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 7 — 12, gelder for uddannelsens speciale teknisk designer, Bygge
og anleg.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiodes sidste halvdel i uddannelsen til teknisk designer, industriel pro-
duktion eller teknisk designer, bygge og anlag, afholder skolen en afsluttende prgve. Prgven udger en
svendeprgve. Reglerne i bekendtgerelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder an-
vendelse.

6.1.1. Den afsluttende prgve bestar af en projektopgave med skriftlig dokumentation og en projektfrem-
leeggelse med mundtlig eksamen. Projektopgaven afholdes indenfor en emnekreds, som skolen fastsatter i
samrad med det faglige udvalg.

6.2. Projektopgaven bestar i udarbejdelse af et projektoplaeg, der godkendes af skolen, og udarbejdelse af
den ngdvendige skriftlige dokumentation for projektopgaven. Projektopgavens varighed er 3 sammenhan-
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gende uger. Projektets skriftlige del bedemmes. Karakteren for projektets skriftlige del gives ud fra en
helhedsvurdering af den faglige kvalitet og den skriftlige fremstilling.

6.2.1. Den mundtlige preve omfatter projektfremlaeggelse, hvor der redegares for systematik og metodik
i lgsning af opgaven, herunder bearbejdningsmetoder, arbejdsproces og implementering af teori og praksis.
Elevens mundtlige pragve varer ca. 20 minutter inkl. votering. Censor skal veere til stede under hele pragven.

6.2.2. Hver af de i afsnit 6.1.1. nevnte praver skal veare bestaet. Den endelige eksamenskarakter frem-
kommer som et gennemsnit af de praver der er ngevnt i afsnit 6.1.1.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet mindst bestakarakter som gennemsnit af
karaktererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Der skal i gvrigt vaere opnaet mindst bestakarakter i hvert
enkelt omradefag og specialefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere gennemfart efter
reglerne om faget.

6.4. For elever, der afslutter uddannelsen med specialet teknisk designer, Industriel produktion eller Tek-
nisk designer, Bygge og anlag, skal prgven som fastsat i afsnit 6.1. vaere bestaet.

6.5 Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.6. For AMU-uddannelser der gennemfares som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning, an-
vendes bedemmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 27

Urmager

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til urmager har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prak-
tikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Reparation og fremstilling af dele til mekaniske ure.
2. Reparation og udskiftning af dele i elektroniske ure.
3. Radgivning og vejledning om reparation af ure.
4. Radgivning, vejledning og salg af ure og tilhgrende produkter.
5. Administration, ledelse og indkab i en virksomhed der s&lger og reparerer ure.

1.2. Eleverne skal nd de fastsatte uddannelsesmal inden for uddannelsen
1.3. Uddannelsen afsluttes med specialet: Urmager.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.
2.1. Uddannelsens varer 4 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 60 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 6 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at

eleverne kan:
1. forklare funktionerne af og tilbehgret til almindelige ure og de materialer, de er fremstillet af,

2. anvende de mest almindelige fagudtryk til brug for vejledning af kunder (eks. kvarts, automatik, double,
safir m.m.),
3. modtage en urreparation og yde personlig kundeservice,
4. redeggre for en urreparations planleegning, gennemfarelse og kontrol,
5. udfare eftersyn, d.v.s. adskille, rense, samle, smgre og justere pa almindelige lodure med raekkeslag og
udskifte to lejer med ipresningsforinger og
6. fremstille en vaerkmodel bestdende af to messingveerkplader og to vearkpiller med montage med skruer
og/eller stifter.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet er, at eleverne kan:
1. vurdere, planlaegge og udfare reparationer af alle former for mekaniske og elektroniske ure,

2. inddrage viden om urenes udvikling, sa uret efter konstruktion og stilart kan placeres i en historisk sam-
menheng,
3. varetage arbejdsopgaver inden for salg, handel og markedsfgring, med hovedveegt pa salgs- og service-
opgaver i en virksomhed, der salger og reparerer ure,
4. anvende informationsteknologi til kommunikation og talbehandling,
5. fungere selvsteendigt og kommunikere bade internt i virksomheden og eksternt med danske og udenland-
ske leverandgrer og kunder,
6. udarbejde enkle regnskabsmodeller til gkonomistyring af en detailforretning og vurdering af etablerings-
muligheder og
7. indga i teamsamarbejde om lgsning af driftsmaessige opgaver i en virksomhed.
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5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen afholder skolen en afsluttende prove. Praven udger
en svendeprove. Reglerne i bekendtgarelse om pragver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder
anvendelse.

6.1.1. Praven bestar af 2 praktiske praver, der hver bestar af 2 delprgver. Eleverne ma medbringe alle
skriftlige og trykte hjeelpemidler, der er anvendt i undervisningen. Opgavernes indhold tilretteleegges af
skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Opgaverne lgses inden for en samlet varighed af 24 timer.
6.1.3. Der gives karakter for hver af de 4 delprover, jf. afsnit 6.1.1.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne i den afsluttende prave, jf. afsnit 6.1.3. Derudover skal eleven have opnaet bestakarakteren som
gennemsnit af alle gvrige karakterer i hovedforlgbet. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere
gennemfart efter reglerne om faget.

6.3. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen. Uddannelsesbeviset pafares en
gennemsnitskarakter med en decimal for de i afsnit 6.1.3. naevnte karakterer.
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Bilag 28

Vindmglletekniker

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til vindmglletekniker har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning

og praktikuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fejlfinding, planlegning og gennemfarelse af reparations- og vedligeholdelsesforlgb pa vindmaller.

2. Produktion af komponenter til vindmaller.
3. Installation, montage og demontage af delkomponenter pa vindmgller.
4. Kvalitetsmaling og dokumentation i forbindelse med typiske arbejdsopgaver inden for faget.
5. Efterbehandling af metaller og andre materialer.
6. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer, samt indenlandske og udenlandske interessenter.

1.2. Eleverne skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:

1. Vingeproduktion.
2. Mekanik og montage.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsen til vindmglletekniker varer 2 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hoved-
forlgbet varer 12 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:

1. fremstille og afleese enkle arbejdstegninger ved hjeelp af elektroniske veerktgjer samt udfare beregninger, materialelister
og anden dokumentation i overensstemmelse med galdende normer og standarder,

2. udveelge egnet materiale og fremstille mindre relevante emner under hensynstagen til geeldende normer,
standarder og sikkerhedsbestemmelser,

3. planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle bearbejdningsme-
toder, herunder arbejde med typiske teknikker for relevante dele af vindmelleproduktion,

4. vedligeholde det mest geengse handveerktgj, maleveerktgj og andet relevant udstyr indenfor branchen,

5. anvende malevarktgjer, foretage mal og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standarder og toleran-
ceangivelser,

6. udvise forstaelse for sammenhangen mellem produktion, skonomi, tid og kvalitet,

7. foretage enkle reparations-, demontage- og montageopgaver pa vindmgllens hovedfordelingsanleg,

8. montere og demontere enkle elektriske komponenter under hensyntagen til krav om renlighed og sikker-
hed.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de i afsnit 3.1. nevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfgrt kurset ”Arbejdsmilja og sikkerhed, svejsning/termisk (8§
26-kursus)”.

3.3. Eleven skal tillige have gennemfart det af Arbejdstilsynet godkendte kursus Personlig sikkerhed ved
arbejde med epoxy, isocyanater”.
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4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.4., er, at eleverne kan:
1. indgd i projektorienterede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav og udvise kendskab til en virksomheds kvalitetssty-
ringssystemer,
3. arbejde energi- og miljgbevidst, overholde miljgkrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens
jobomrader og har herunder forstaelse for baeredygtighed,
4. arbejde i henhold til geeldende regler for sikkerhed, arbejdsmiljg og produktansvar med alle arbejdsop-
gaver inden for uddannelsens jobomrader,
5. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa arbejdsprocesserne i en typisk virksomhed i branchen,
6. udvise innovative kompetencer ved arbejdet inden for uddannelsens jobomrader,
7. udvise kendskab til produktionsstyring og evner til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver,
8. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed og har forstaelse for sammenhangen mellem
salg, produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en typisk virksomhed i vindmgllebranchen,
9. aflaese arbejdstegninger og fremstille arbejdstegninger ved hjeelp af CAD-verktgjer,
10. udfare beregninger, materialelister og anden dokumentation i overensstemmelse med galdende normer
og standarder,
11. udvaelge og behandle materialer efter krav og anvendelsesformal,
12. udfgre sammenfgjningsmetoder i forbindelse med montageopgaver og produktion af komponenter til
vindmgller under hensyn til gaeldende sikkerheds-, miljg og kvalitetskrav,
13. foretage kontrolmalinger under hensynstagen til givne standarder og toleranceangivelser,
14. vedligeholde produktionsudstyr,
15. udfare efterbehandling af materialer, der anvendes i arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrade
under hensynstagen til en given kvalitet,
16. montere, opsette, afprave og fejlfinde pa mallens computerkabler og signalledninger efter geeldende
regler,
17. udfere for- og overfladebehandling og herunder anvende kemiske og mekaniske forbehandlingsmate-
rialer til forbehandling og slibeveerktaj og maskiner til overfladebehandling,
18. foretage visuel kontrol af for- og overfladebehandling i henhold til gaeldende standarder,
19. montere, idriftsette og fejlfinde pa mindre hydrauliske anleeg pa vindmeller ved anvendelse af doku-
mentation og i henhold til geeldende miljg-, sikkerheds og renlighedskrav,
20. montere kabler efter arbejdsinstruktioner og har kendskab til kabel- og ledningsterminering samt be-
spaending af terminering,
21. montere, fejlfinde og foretage kvalitetskontrol pa forskellige el-komponenter og herunder anvende mul-
timeter- og isolationstest,
22. aflese el-diagrammer, udfare montage og fejlfinding ud fra el-diagrammer og har forstaelse for sam-
menhgngen mellem el-diagrammer og arbejdsinstruktioner,
23. montere og demontere kuglelejer, bolte og stiftforbindelse og udvaelge moment, tetningsmetode og
materiale efter en given opgavespecifikation og i henhold til krav om sikring,
24. udveelge veerktgj, arbejdsmetode og foretage elementaer vedligeholdelse og justering af bearbejdnings-
og maleudstyr, i henhold til en given opgavespecifikation,
25. planleegge og fremstille enkle emner, ved anvendelse af afkortning og tildannelsen samt spantagende og
spanlgse bearbejdningsmetoder i henhold til geldende tolerancekrav,
26. udveelge samt udfgre egnede sammenfgjningsmetoder til montageopgaver pa vindmeller, kan udfare
visuel bedgmmelse og har kendskab til geeldende kvalitetskrav for svejsning,
27. gennemfare komplicerede stabeprocesser, hvor der indgar oplaegning af glasfibre og andre armerings-
materialer,
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28. udfgre stgbearbejde med epoxybaserede preeimpraegnerede armeringsmaterialer,

29. udfare reparationer pa baggrund af kendskab til materialernes strukturer og styrker ud fra givne hand-
veerksmaessige begransninger,

30. gennemfare stabning af kompositter ved hjeelp af vakuumassisterede stgbeprocesser,

31. gennemfare enkel emnekontrol ved hjalp af relevante maleverktgijer,

32. fremstille simple kompositforme og

33. gennemfare reparationer og finisharbejder.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 19, gaelder for alle specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 20 — 26, geelder for uddannelsens speciale, mekanik og montage.
4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 27 — 33, geelder for uddannelsens speciale, vingeproduktion.

5. Tilrettelaeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtggrelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til vindmglletekniker, specialerne vingeproduktion
eller mekanik og montage, afholder skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendepreve. Reglerne i
bekendtgarelse om praver og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.2. Svendeprgven bestar af en praktisk, skriftlig og mundtlig prave. Den praktiske prgve bestar af et
projekt, som eleven veelger i samrad med lzreren. Projektet afspejler uddannelsens kompetenceomrader og
herunder materialer og arbejdsprocesser, der er typisk for specialet. Den skriftlige prave bestar af udarbej-
delse af dokumentation, der anvendes til arbejdsprocesser inden for specialet og uddannelsens kompeten-
ceomrader. Den mundtlige prave bestar af en fremlaeggelse af den praktiske del af og den skriftlige del.
Indholdet i den afsluttende prave tilretteleegges af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.2.1. Den skriftlige, praktiske og mundtlige preve lgses som en integreret del af uddannelsens sidste
skoleophold. Den praktiske og skriftlige prgve udfgres inden for 20 klokketimer og den mundtlige frem-
leggelse gennemfgres pa 30 minutter. De to skuemestre deltager kun i bedemmelsen af prgven. Leereren og
de to censorer giver samlet en karakter for henholdsvis den praktiske, skriftlige og mundtlige prove.

6.3. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
specialefag og omradefag. Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal vaere gennemfart efter reglerne
om faget.

6.4. For elever, der afslutter uddannelsen som vindmglletekniker skal prgven som fastsat i afsnit 6.2. veere
bestaet.

6.5. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.6. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedgmmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 29

Veerktgjsuddannelsen

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Vearktgjsuddannelsen har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og prakti-

kuddannelse opnar viden og feerdigheder inden for falgende overordnede kompetenceomrader:
1. Konstruktion af arbejdstegninger og anden dokumentation til veaerktgjsfremstilling.

2. Planlagning og udfarelse af vaerktgjsfremstilling pa spantagende bearbejdningsmaskiner.
3. Kommunikation og samarbejde med kunder, kollegaer og andre indenlandske og udenlandske interes-
senter om varktgjers udformning og funktion.
4. Planlagning og gennemfarelse af reparation og vedligeholdelse af form- og pladeveerktgjersamt udstyr
til veerktajer.
5. @konomisk og teknisk kalkulation samt optimering af produkter og processer ved varktgjsfremstilling.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer.

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Veerktgjsmager.
2. Verktajstekniker.

1.4. Uddannelsen afsluttes med specialet: Veerktgjstekniker.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 4 ar, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 40
uger. Trin 2, specialet verktajstekniker, varer 5 ar. Skoleundervisningen i hovedforlgbet varer 55 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 5 skoleperioder med mellemliggende praktik-
perioder for elever pa trin 1, og i mindst 8 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for elever
med specialet veerktajstekniker.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De szrlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at begynde pa uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:
1. fremstille enkle vaerktajsdetaljer ved hjalp af konventionelle og cnc-styrede bearbejdningsmaskiner og foretage omkost-
ningsmaessig for- og efterkalkulation for de fremstillede veerktgjsdetaljer, samt udfare de for fremstillingen ngdvendige
grundleeggende trigonometriske beregninger,
2. anvende vearktgjsrelevant faglitteratur, herunder internetbaserede publikationer til fremskaffelse af ele-
menteer viden om sprgjtestabeverktgjers og stanseveerktgjers funktion og opbygning samt om sikkerheds-
og miljgmaessige konsekvenser ved givne vaerktgjsopstillinger og disses anvendelse til produktion,
3. udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udfarelse af veerktgjsrelaterede fremstillingsopgaver og herunder,
ved anvendelse af skydelere og mikrometermaleverktgj, foretage kvalitets- og malkontrol i forhold til
veerktgjsbranchens standarder og tolerancer,
4. udarbejde tegninger og materialelister til fremstilling af enkle varktgjsdele under anvendelse af normer
og standarder for projektionstegning og isometrisk tegning,
5. udarbejde den forngdne tekniske dokumentation for fremstillede veerktgjsdele,
6. anvende cad-anleeg til fremstilling af enkle arbejdstegninger, hvori 3D konstruktion indgar,
7. samarbejde med andre om vidensggning, planleegning, konstruktion og udferelse af enkle veerktgjsfrem-
stillingsopgaver og
8. arbejde med informationsteknologi, svarende til grundfaget Informationsteknologi, niveau F.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, ud over de i punkt 3.1 naevnte kompetencer,
tillige opfylde malene for grundfaget Informationsteknologi, niveau F.
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3.3. Grundforlgbspreven skal veere bestaet.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2. — 4.3., er, at eleverne kan:
1. indgd i projektorganiserede arbejdsgrupper og i andre former for samarbejde med kollegaer,

2. kommunikere fagligt pa alle niveauer i virksomheden,
3. instruere andre inden for eget fagomrade,
4. arbejde kvalitetsbevidst og udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyringssystemer,
5. udvise innovative kompetencer ved arbejdet med konstruktion, metodevalg og produktion inden for ud-
dannelsens jobomrader,
6. arbejde miljgbevidst med alle arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader og herunder agere i
overensstemmelse med principperne for baeredygtig udvikling,
7. udvise forstaelse for globaliseringens indflydelse pa virksomhedens arbejdsprocesser,
8. udvise kendskab til etablering og drift af egen virksomhed,
9. anvende cad-anlag til fremstilling af enkle arbejdstegninger til produktion af vaerktgjskomponenter,
10. planleegge og udfere fremstilling af veerktgjskomponenter ud fra arbejdstegninger og ved hjelp af kon-
ventionelle og cnc-styrede bearbejdningsmaskiner,
11. udfgre afpravning og justering af veerktgjer i spregjtestabemaskiner og ekscenterpresser,
12. udfare enkle fejlfindings- og reparationsopgaver pa bearbejdningsmaskiner,
13. anvende fremmedsprogede varktgjsrelaterede manualer og anvende informationsteknologiske veerktajer
til faglig vidensggning i fremmedsprogede databaser og ordbgger,
14. udvikle og konstruere mindre komplicerede masseproduktionsvarktgjer pa baggrund af givne oplys-
ninger om formal, emneantal og materialer,
15. udfgre proces- og gkonomioptimerende beregninger ved veerktgjsfremstilling,
16. udarbejde emne- og vaerktgjstegninger, udfgre planleegning og dokumentation samt fremstille, tilpasse
og montere vearktagjskomponenter inden for omraderne snit-/stanseveerktgjsteknik og formveerktgjsteknik,
17. styre og gennemfgre veerktgjsudviklingsprojekter,
18. udfare design og konstruktion af mere komplekse veerktgjer og vaerktagjskomponenter ved hjeelp af 3D
cad anlaeg,
19. samarbejde med kunder om emneoptimering ud fra produktions- og anvendelsesmassige parametre,
20. udfaere kalkulation af fremstillingsomkostninger og salgspriser i forbindelse med veerktgjsudviklings-
opgaver,
21. velge veerktejsmaterialer, varmebehandling og evt. overfladebelaegning til en fremstillingsopgave under
hensyn til givne produktions- og anvendelsesparametre,
22. foretage optimale valg af elektriske, pneumatiske og hydrauliske komponenter til indbygning i veerktajer
0g
23. kommunikere fagligt pa dansk og engelsk med leverandgrer, kunder, kollegaer og andre samarbejds-
partnere.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 16, geelder for bade trin 1, vaerktgjsmager, og specialet vark-
tajstekniker.

4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 17 — 23, galder alene for uddannelsens speciale veerktgjstekniker.

5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen for den enkelte
uddannelse inden for de overordnede rammer, som er fastsat i bekendtgarelse om erhvervsuddannelser.
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6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsen til veerktajsmager eller vaerktgjstekniker afholder
skolen en afsluttende preve. Prgven udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prgver og eksamen
i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.1.1. Svendepraven bestar af en prgve, der kombinerer teori og praktik. Elevernes lgsning af opgaverne
bedemmes af leereren og to censorer udpeget af det faglige udvalg. Skuemestrene deltager kun under pravens
bedgmmelse. Svendepraven stilles af skolen efter samrad med det faglige udvalg.

6.1.2. Praven lgses inden for en varighed af 88 klokketimer.

6.2. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter som gennemsnit af karak-
tererne for alle grundfag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt
omradefag og specialefag.

6.3. For elever, der afslutter uddannelsen som veerktgjsmager eller veerktgjstekniker, skal svendepraven
vaere bestaet.

6.4. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven som doku-
mentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.5. For AMU-uddannelser, der gennemfgres som valgfri specialefag eller erhvervsrettet pabygning an-
vendes bedgmmelsen "Bestaet/ Ikke bestaet”.
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Bilag 30
AEdelsmed

1. Uddannelsens formal og opdeling

1.1. Uddannelsen til e&delsmed har som overordnet formal, at eleverne gennem skoleundervisning og

praktikuddannelse opnar viden og ferdigheder inden for fglgende overordnede kompetenceomrader:
1. Fremstilling, reparation samt vedligeholdelse af smykker og andet guldsmedearbejde i &edelmetal og andre materialer.

2. Fremstilling, reparation samt vedligeholdelse af korpusvarer i &delmetal og andre materialer.
3. Fremstilling, reparation samt vedligeholdelse af bestik i eedelmetal og andre materialer.
4. Fremstilling, reparation samt vedligeholdelse af ciselerede arbejder i eedelmetal og andre materialer.
5. Fatning af alle former for a&delstene i metal.
6. Alle former for stgbning til smykkefremstilling, korpus og bestik.
7. Handveerksbaseret salg, kundeservice og vejledning.

1.2. Eleven skal na de fastsatte uddannelsesmal inden for et eller flere af uddannelsens trin og specialer

1.3. Uddannelsen indeholder falgende trin:

1. Butiksguldsmed.
2. /Edelsmed.

1.4. Uddannelsen kan afsluttes med falgende specialer:
1. Guldsmed.
2. Korpussglvsmed.
3. Bestiksglvsmed.
4. Ciseler.
5. AEdelmetalstaber.
6. Adelstensfatter.

2. Uddannelsens varighed og struktur m.v.

2.1. Uddannelsens trin 1 varer 1 ar og 6 maneder, inklusiv grundforlgbet. Skoleundervisningen i hoved-
forlgbets trin 1 varer 8 uger. Trin 2 varer for specialet eedelmetalstgber 6 maneder, for specialet &delstens-
fatter 1 ar, samt for specialerne guldsmed, korpussglvsmed, bestiksglvsmed, og ciselgr 2 ar og 6 maneder.
Skoleundervisningen i hovedforlgbets trin 2 varer for specialet eedelmetalstaber 4 uger, for specialet s&edel-
stensfatter 11 uger samt for specialerne guldsmed, korpussglvsmed, bestiksglvsmed, og ciselar 17 uger.

2.2. Skoleundervisningen i hovedforlgbet opdeles i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktik-
periode for elever pa trin 1, og i mindst 1 skoleperiode med mellemliggende praktikperioder for elever pa
trin 2 i specialet &edelmetalstgber, i mindst 2 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for specialet
&delstensfatter, samt mindst 3 skoleperioder med mellemliggende praktikperioder for specialerne guldsmed,
korpussglvsmed, bestiksglvsmed og ciselor.

3. Seerlige kompetencemal forud for skoleundervisningen i hovedforlgbet

3.1. De sarlige kompetencemal, eleverne skal opfylde for at pabegynde uddannelsens hovedforlgb, er, at
eleverne kan:
1. veelge materiale ud fra et grundleeggende materialekendskab, herunder kendskab til legering af metaller og &delmetaller,
2. forbearbejde adelmetaller ved hjeelp af maskiner og veerktgjer ud fra grundleeggende faglige og sikker-
hedsmaessige principper, skabeloner og tabeller,
3. anvende almindeligt handverktgj i forbindelse med udfarelsen af enkle opgaver, der er relateret til smyk-
ke-, korpus- og bestikfremstilling og anvende de basishandverktgjer, der benyttes i faget, til falgende faglige
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discipliner: Opmarkning pa metaller og &delmetaller, savning, boring, filning, lodning, smedning, freesning,
slibning og polering samt optraek og ciselering,

4. anvende og vedligeholde branchens handverktgjer ud fra en begyndende forstaelse for og kendskab til
disse, fx tenger, hamre, punsler, file, sakse, optreeknings- og planeringsjern, maleinstrumenter, loddepistoler
samt valser, treekbzenke og treekjern,

5. forsta stempellovgivningen og branchens kvalitetsbegreber, herunder etik og moral i forhold til branchens
ressourceveerdier,

6. forstd vigtigheden og kvaliteten af godt handverk samt preesentation af de feerdige produkter over for
kunder og andre modtagere,

7. anvende et grundleeggende kendskab til erhvervets historiske udvikling og stilhistorie i forbindelse med
vejledning af kunder og forstaelse af produktets design,

8. udfare arbejdstegninger, projektionstegninger og frihandstegninger samt modelarbejde,

9. arbejde med 3D programmer pa et grundlaeggende niveau og

10. anvende et grundleeggende kendskab til fagets kemi i forbindelse med udfarelse af enkle handveerks-
maessige processer.

3.2. For at pabegynde uddannelsens hovedforlgb skal eleven, udover de afsnit 3.1. naevnte kompetencer,
tillige have erhvervet bevis for at have gennemfart kurset ”Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning/termisk (8
26-kursus)”.

3.3. Eleven skal have gennemfgart det af Arbejdstilsynet godkendte kursus ”Personlig sikkerhed ved arbejde
med epoxy og isocyanater”.

4. Kompetencemal for hovedforlgbet

4.1. Kompetencemalene for hovedforlgbet, jf. dog afsnit 4.2 — 4.9., er, at eleverne kan:
1. vejlede kunden ud fra sit kendskab til stilhistorie, design og mode,

2. reparere og tilpasse smykker uden sten pa baggrund af viden og feerdigheder inden for lodning, savning,
filning og smergling,
3. rense, slibe og polere mindre emner for kunder,
4. gennemfare enkle stebeopgaver pa baggrund af viden om stabeprocesser og produktets baredygtighed,
5. fremstille smykker, korpus og bestik ud fra sit kendskab til design og mode,
6. udfere illustrationer af smykker, korpus og bestik efter tegning og/eller model,
7. udfere illustration og konstruktion af smykker, bestik og korpusvarer ved hjelp cad,
8. udfare enkle ciseleringsopgaver,
9. gennemfare salg, kundeservice- og vejledning pa baggrund af handvaerksbaseret viden og viden om det
globale marked,
10. anvende internationale kompetencer til at forsta arbejdsfaglige sammenhange samt kunne varetage
arbejdsopgaver i forhold til et internationaliseret arbejdsmarked,
11. fremstille, vedligeholde og reparere smykker i &edle metaller, efter arbejdstegning og model, ved hjelp
af guldsmedeteknikker, som omfatter bearbejdning af eedelmetal til smykker ved hjelp af guldsmedevarktgj
fraramateriale til slutprodukt, herunder forberedelse af &@delmetaller, bearbejdning og montering samt finish,
12. udfere smykkestensfatning af almindeligt forekommende smykkesten i cabochon- og facetslibning,
herunder ror- og kassefatninger samt nedstukne fatninger og forrivninger, slibe og montere stikler, tiltrykker
og andre mindre fattevaerktgj, og har kendskab til gemmologi, herunder identifikation af de mest almindeligt
forekommende smykkesten,
13. udfare frihandstegning, geometriske konstruktioner, projektionstegning, kundetegning og modelarbejde
i forbindelse med lgsning af formgivningsopgaver inden for smykkefremstilling,
14. stgbe ved hjelp af enkle stgbeformer og har kendskab til mere komplicerede stgbeformer som slynge-
stabning og vacuumstgbning samt kendskab til gummiforme, voksmodeller og indgipsning og fremstille
stabemodeller i modelvoks og andre materialer,
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15. udfare kundevejledning pa baggrund af handvaerksbaseret specialistviden i forbindelse med salg, repa-
ration og vedligeholdelse af smykker,

16. fremstille, vedligeholde og reparere korpusvarer, efter arbejdstegning og model, i &dle metaller ved
hjeelp af sglvsmedeteknikker, som omfatter bearbejdning af &edelmetal til korpusvarer og andre brugsgen-
stande ved hjeelp af sglvsmedeverktgj fra uforarbejdet materiale til slutprodukt, herunder forberedelse af
&delmetaller, bearbejdning, montering og sammenfgjning samt finish,

17. udfare frinandstegning, geometriske konstruktioner, projektionstegning, kundetegning og modelarbejde
i forbindelse med lgsning af formgivningsopgaver inden for korpusfremstilling,

18. vejlede kunden pa baggrund af handveerksbaseret specialistviden i forbindelse med salg, reparation og
vedligeholdelse af korpusvarer,

19. fremstille, vedligeholde og reparere bestikvarer i &delmetaller, efter arbejdstegning og model, ved hjelp
af bestikteknikker, som omfatter bearbejdning af sedelmetal til bestikvarer, fra uforarbejdet materiale til
slutprodukt, herunder forberedelse af &delmetaller, bearbejdning, montering og sammenfgjning samt finish,
20. udfgre frihdndstegning, geometriske konstruktioner, projektionstegning, kundetegning og modelarbejde
i forbindelse med lgsning af formgivningsopgaver inden for bestikfremstilling,

21. vejlede kunden med baggrund i handveerksbaseret specialistviden i forbindelse med salg, reparation og
vedligeholdelse af bestik,

22. ciselere pa korpusvarer, bestik og smykker, efter arbejdstegning og model, i &dle metaller ved hjelp af
ciselgrteknikker, som omfatter udferelse af optegning, bearbejdning af s&delmetal og andre metaller ved
hjelp af ciselgrveerktgj til feerdigt produkt, samt vedligeholde og reparere ciselerede arbejder i &edelmetal
og andre materialer,

23. udfgre frihdndstegning, geometriske konstruktioner, projektionstegning, kundetegning og modelarbejde
i forbindelse med lgsning af formgivningsopgaver inden for ciselering,

24. vejlede kunden pa baggrund af handverksbaseret specialistviden i forbindelse med salg, reparation og
vedligeholdelse af ciselerede produkter,

25. fatte alle former for adelstene i &delmetal herunder veelge korrekt fatningstype, samt selvstendigt
fremstille eller vedligeholde det ngdvendige veerktgj,

26. vejlede kunden med udgangspunkt i handverksbaseret specialistviden i forbindelse med salg, reparation
og vedligeholdelse af smykker med sten samt kendskab til gemmologi, gradering af diamanter og kendskab
til adelstene og stenslibninger,

27. udfare alle former for stgbninger til smykkefremstilling pa baggrund af viden om adelmetal-legeringer
og deres anvendelighed til forskellige stebeopgaver,

28. fremstille gummiforme, trykke voksmodeller ud samt indgipse,

29. stgbe ud fra viden om miljgmassige belastninger bade vedrgrende personer og det omgivende miljg og
30. vejlede kunden pa baggrund af handvarksbaseret specialistviden i forbindelse med konstruktion af stgbte
produkter i delmetal.

4.2. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 1 — 9, gaelder for alle trin og specialer i uddannelsen.
4.3. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 10, geelder for alle specialer.

4.4, Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 11 — 15, geelder for specialet guldsmed.

4.5. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 16 — 18, geelder for specialet korpussglvsmed.

4.6. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 19 — 21, galder for specialet bestiksglvsmed.

4.7. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 22 — 24, geelder for specialet ciselgr.

4.8. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 25 — 26, geelder for specialet &delstensfatter.

4.9. Kompetencemalene i afsnit 4.1., nr. 27 — 30, geelder for specialet delmetalstgber.
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5. Tilretteleeggelse af skoleundervisningen og praktikuddannelsen

5.1. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed beskrives i uddannelsesordningen inden for de over-
ordnede rammer, som er fastsat i bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

6. Bedemmelse og beviser mv.

6.1. Uddannelsens enkelte trin afsluttes med en prave. Prgven efter et trin, som ikke er uddannelsens sidste
trin, skal kun afleegges af elever, der afslutter med det pageeldende trin.

6.2. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens trin 1, butiksguldsmed, afholder skolen en afslut-
tende prave. Praven bestar af en praktisk prgve og har til formal at vise elevens tilegnelse af de erhvervs-
faglige og almene og personlige kompetencemal for uddannelsen. Reglerne i bekendtgerelse om prgver og
eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder anvendelse.

6.3. Som del af den sidstes skoleperiode i uddannelsens trin 2, afholder skolen en afsluttende prave. Praven
udger en svendeprgve. Reglerne i bekendtgarelse om prever og eksamen i erhvervsrettede uddannelser finder
anvendelse.

6.3.1. Praven er en praktisk prgve og bestar af typiske opgaver inden for branchen. Opgaven lgses inden
for i alt 24 klokketimer for specialet edelmetalstaber, 37 klokketimer for specialet &delstensfatter, 45 klok-
ketimer for specialerne, guldsmed, korpussglvsmed, bestiksglvsmed og ciselgr. Prgven anses for feerdigud-
fart, nar eleven melder klar, og veerktgj m.v. er rengjort og pa plads. Leereren og censorerne skal vere til
stede under bedgmmelsen af prgven. Opgavernes indhold tilretteleegges af skolen i samrad med det faglige
udvalg.

6.3.2. | forbindelse med bedgmmelsen af den praktiske prave gives eleven lejlighed til at redegare for den
anvendte arbejdsproces og den valgte metode og derved til yderligere at demonstrere sine teknisk- og almen
faglige samt almene og personlige kvalifikationer i relation til den gennemfgrte uddannelse. Lareren og de
2 skuemestre meddeler leerlingen eksamensresultatet umiddelbart efter, at den endelige karakter er beregnet.

6.4. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven have opnaet bestakarakter i hver enkelt alle grundfag
og omradefag i hovedforlgbet. Eleven skal tillige have opnaet bestakarakter i hvert enkelt specialefag.
Eventuelle fag, hvor der ikke gives karakter, skal veere gennemfart efter reglerne for faget.

6.5. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1, butiksguldsmed, skal praven vaere bestaet.

6.6. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 2, edelmetalsteber, &delstensfatter, guldsmed, kor-
pussalvsmed, bestiksglvsmed og ciselgr, skal prgven vere bestaet.

6.7. Ved uddannelsens afslutning, herunder afslutning med trin 1, udsteder det faglige udvalg et uddan-
nelsesbevis til eleven som dokumentation for, at eleven har opnaet kompetence inden for uddannelsen.

6.8. Hvis eleven ikke bestar svendepraven kan eleven indstilles til en fornyet svendeprave.
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