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Bekendtgarelse om erhvervsuddannelsen til smed

I medfgr af § 4, stk. 2, i lov om erhvervsuddannelser, jf.
lovbekendtgarelse nr. 789 af 16. juni 2015, og til dels efter
bestemmelse fra Metalindustriens Uddannelsesudvalg, jf. lo-
vens § 38, stk. 2, samt i medfer af 8 4, stk. 1 og 2, og § 7,
stk. 3, i lov om studiekompetencegivende eksamen i forbin-
delse med erhvervsuddannelse (eux) m.v., jf. lovbekendtge-
relse nr. 961 af 1. september 2014, fastseettes:

Formal og opdeling

8 1. Erhvervsuddannelsen til smed har som overordnet
formal, at eleverne gennem skoleundervisning og praktikud-
dannelse opndr viden og faerdigheder inden for falgende
overordnede kompetenceomrader:

1)  Forberedelse og planlegning af fremstillings-, repara-
tions- og vedligeholdelsesopgaver.

2)  Gennemfgrelse af fremstillings-, reparations- og ved-
ligeholdelsesforlgb.

3)  Afkortning og tildannelse af metaller og plast.

4)  Manuel og maskinel bearbejdning af metaller og plast.

5)  Sammenfgjningsteknik.

6) Montage og demontage af delkomponenter, maskiner
og installationer.

7)  Vedligeholdelse af produktionsudstyr.

8)  Kvalitetsmaling og dokumentation i forbindelse med
typiske arbejdsopgaver inden for faget.

9)  Efterbehandling af metaller i fremstillings- og repara-
tionsforlab.

10) Faglig kommunikation med kunder, kollegaer og eks-
terne leverandgrer.

Stk. 2. Eleven skal na de uddannelsesmal, som er fastsat
for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som eleven har
valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, smed - bearbejd-
ning, niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for livslang
leering.

Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3, el-
ler et af fglgende specialer (trin 2), niveau 4 i den danske
kvalifikationsramme for livslang leering:

1) Klejnsmed.

2) Smed - rustfast.

3) Smed - maritim.

4) Energiteknik.

5) Svejser (uden trin).
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Stk. 5. Uddannelsen kan gennemfgres som eux-forlgb pa
specialerne klejnsmed, smed - rustfast og smed - maritim.
Uddannelsen tilrettelagt som eux-forlgb er ikke trindelt og
omfatter det enkelte speciales kompetencemal.

Stk. 6. Uddannelsen udbydes med talentspor i de i stk. 4,
nr. 1 0g 2, nevnte specialer.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 ar og 6 maneder til 5 ar in-
klusive grundforlgbet.

Stk. 2. For elever, der skal gennemfare uddannelsen som
erhvervsuddannelse for unge, varer uddannelsens trin 1,
smed - bearbejdning, 1 ar og 6 maneder, hvoraf skoleunder-
visningen udger 20 uger fordelt pd minimum to skoleperio-
der. Uddannelsens specialer klejnsmed, smed - rustfast,
smed - maritim og energiteknik varer yderligere 2 ar, hvoraf
skoleundervisningen udggr 15 uger. Uddannelsens speciale
svejser varer 2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 20
uger.

Stk. 3. For elever, der skal gennemfagre uddannelsen som
erhvervsuddannelse for voksne (euv-forlgb), varer uddan-
nelsens trin 1, smed - bearbejdning, 1 ar og 1 maned, hvoraf
skoleundervisningen udger 18 uger. Uddannelsens specialer
klejnsmed, smed - rustfast, smed - maritim og energiteknik
varer yderligere 1 ar og 6 maneder, hvoraf skoleundervis-
ningen udger 13 uger. Uddannelsens speciale svejser varer 1
ar og 9 maneder, hvoraf skoleundervisningen udger 18 uger.

Stk. 4. Den i stk. 3 navnte skoleundervisning opdeles i
mindst to skoleperioder for euv-forlgh efter 8 66 y, stk. 1,
nr. 2, i lov om erhvervsuddannelser.

Stk. 5. Uanset bestemmelserne i stk. 2 og 3 varer uddan-
nelsens hovedforlgb for elever i eux-forlgb 4 ar, hvoraf sko-
leundervisningen udger 67,6 uger fordelt pa fire skoleperio-
der for specialerne klejnsmed, smed - rustfast og smed - ma-
ritim. Alle skole- og praktikperioder, der ikke er afsluttende,
skal have et omfang af ca. et halvt ars varighed.

Stk. 6. En skole med et hertil tilstreekkeligt elevantal i
eux-forlgb skal tilretteleegge undervisningen i parallelle
spor, saledes at eleverne i et spor er i praktikuddannelse
mens eleverne i et andet spor er i skoleundervisning. Skole-
perioder, der indeholder undervisning i gymnasiale fag, skal
afsluttes ved en gymnasial eksamenstermin.
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Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i
hovedforlgbet

8 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen i
hovedforlgbet skal eleven opfylde betingelserne i stk. 2-6.

Stk. 2. Eleven skal have grundleggende viden pé falgende
omrader:

1) Kovalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og andres
sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi.

2) Sammenhangen mellem produktion, gkonomi, tid og
kvalitet i en typisk smedevirksomhed.

3) Normer og standarder anvendt ved fremstilling af ar-
bejdstegninger, udfgrelse af beregninger, materialeli-
ster og anden dokumentation.

4) Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af plade,
rer og profil.

5) Standarder og kvalitetskrav ved anvendelse af forskelli-
ge svejsemetoder i et fremstillingsforlab.

6) Materialer, handveerktgjer, maskiner og svejseudstyr
anvendt inden for faget.

Stk. 3. Eleven skal have feerdigheder i at anvende falgen-
de grundlaeggende metoder og redskaber til lgsning af enkle
opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1)  Anvendelse af de sikkerheds- og miljgmaessige regler
i forhold til egen og andres sikkerhed ved udfarelse af
arbejdet, samt udfgre arbejdsopgaver ergonomisk kor-
rekt.

2)  Anvendelse af it til faglig informationssggning og
kommunikation.

3)  Valg af egnet materiale til en given fremstillingsopga-
ve, herunder begrundelse for materialevalg.

4)  Udfarelse af beregninger og anvendelse af materialeli-
ster og anden dokumentation.

5)  Aflaesning og udarbejdelse af arbejdstegninger ved
hjeelp af elektroniske veerktajer.

6)  Planlegning og udfarelse af fremstillingsopgaver ved
anvendelse af manuelle og maskinelle bearbejdnings-
metoder, herunder spantagen- og spanlgs bearbejd-
ning af stdlmaterialer, metaller og plastmaterialer.

7)  Udfarelse af bearbejdning af plader og klipning i tyn-
dere materiale med héndsaks, profilsaks, kurvesaks og
maskinsaks.

8)  Udfarelse af afkortning og tildannelse af lige-, skra-
og faconsnit i plade, rgr og profiler ved brug af flam-
meskarer og koldsav.

9)  Anvendelse af forskellige svejsemetoder og udfare
kvalitetskontrol efter geldende normer samt begrun-
delse af valg af egnet svejsemetode i et fremstillings-
forlab.

10) Udvelgelse, anvendelse og vedligehold af det mest
geengse handverktgj, der anvendes inden for faget.

11) Anvendelse af maleveerktgjer og foretagelse af mal-
og anden kvalitetskontrol i forhold til givne standar-
der og toleranceangivelser.

Stk. 4. Eleven skal have kompetence til p& grundleeggende
niveau at kunne:

1)  vurdere om eget arbejde opfylder de af underviseren
udvalgte kvalitetskrav,
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2)  planlegge og udfere enkle fremstillingsopgaver ved
anvendelse af manuelle og maskinelle bearbejdnings-
metoder, herunder spantagende og spanlgs bearbejd-
ning af stal- og plastmaterialer,

3)  demonstrere viden om samt udarbejde enkle arbejds-
tegninger ved hjelp af elektroniske veerkstgjer,

4)  redegere for udfgrelse og anvendelse af enkle bereg-
ninger, materialelister og anden dokumentation,

5)  demonstrere viden om forskellige materialer samt ud-
veelge egnet materiale til en given fremstillingsopga-
ve, herunder begrunde sit materialevalg,

6) udveelge, anvende og vedligeholde de mest gangse
handveerktgjer som anvendes inden for faget og rede-
gere for veerktgjernes anvendelighed til konkrete ar-
bejdsopgaver,

7)  demonstrere viden om og udfgre enkel bearbejdning
af plader,

8)  demonstrere viden om samt udfare klipning i tyndere
materiale med handsaks, profilsaks, kurvesaks og ma-
skinsaks,

9)  demonstrere viden om samt udfgre afkortning og til-
dannelse af lige-, skra- og faconsnit i plade, rgr og
profiler ved brug af flammeskerer og koldsav under
overholdelse af fastsatte tolerancekrav,

10) udfere svejseopgaver med anvendelse af forskellige
svejseprocesser pa baggrund af viden om standarder,
normer og fastsatte kvalitetskrav, herunder redegare
for valg af egnet svejsemetode,

11) demonstrere viden om, samt udfgre enkel kontrol af
svejsearbejde,

12) arbejde ergonomisk samt sikkerheds- og miljgmaessigt
korrekt og

13) foretage maling med forskellige maleverktgjer pa og
redeggre for deres anvendelighed til en given opgave i
forhold til standarder og toleranceangivelser.

Stk. 5. Eleven skal have gennemfart fglgende grundfag pa
falgende niveau og med fglgende karakter:

1) Dansk pa E-niveau, bestdet.

2) Matematik pa E-niveau, bestaet.

3) Engelsk pé E-niveau, bestaet.

4)  Fysik pa F-niveau, bestaet.

Stk. 6. Eleven skal have opnaet falgende certifikater eller
lignende:

1) Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning og termisk skee-
ring (8§ 26-kursus), jf. Arbejdstilsynets regler.

2) Kompetencer svarende til fgrstehjelp, mellem niveau,
efter Dansk Farstehjeelpsrads uddannelsesplaner pr. 1.
september 2014.

3) Kompetencer svarende til elementaer brandbekaempelse
efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Instituts ret-
ningslinjer pr. 1. september 2014.

Stk. 7. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen

i eux-hovedforlgbet skal eleven ud over kravene i stk. 2-6

have gennemfart falgende grundfag:

1) Dansk pa C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag p& C-niveau.

4) Matematik pa C-niveau.
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5) Fysik p& C-niveau.
6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 8. For elever, der opnar de i stk. 7 neevnte kompeten-
cer i et grundforlgb, skal fagene navnt i bestemmelsens nr.
1-3 veere gennemfort i grundforlgbets 1. del med varigheder
pa henholdsvis 2,5 uger, 3 uger og 2,5 uger, og fagene
nevnt i nr. 4-6 vaere gennemfert i grundforlgbets 2. del med
varigheder pa henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 9. Er der i stk. 5 fastsat karakterkrav for et eller flere
fag, geelder disse krav tilsvarende for eux-elever pa det ni-
veau af grundfaget, som eleven skal have for at kunne pabe-
gynde skoleundervisningen i hovedforlgbet, jf. stk. 7, uanset
en eventuel forskel mellem de pagealdende niveauer.

Kompetencer m.v. i hovedforlgbet

§ 4. Hovedforlgbet har fglgende kompetencemal:

1)  Eleven kan koble relevant teori til tilrettelaeggelse, ud-
farelse og evaluering af konkrete arbejdsopgaver fra
praktikken.

2)  Eleven kan indgd i projektorienterede arbejdsgrupper
og i andre former for samarbejde med kollegaer samt
arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitetskrav og
udvise kendskab til virksomhedens kvalitetsstyrings-
systemer.

3)  Eleven har kendskab til produktionsstyring og evner
til at strukturere, planleegge og vurdere lgsningsmulig-
heder for egne arbejdsopgaver samt udfgre intern og
ekstern kundebetjening.

4)  Eleven kan udvise kendskab til etablering og drift af
egen virksomhed og har forstaelse for ssmmenhangen
mellem salg, produktion, produktansvar gkonomi og
tid i en typisk smedevirksomhed samt globaliserings
indflydelse pa branchen.

5)  Eleven kan arbejde energi- og miljgbevidst, overholde
miljokrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddannel-
sens jobomrader, herunder har forstaelse for beeredyg-
tighed.

6)  Eleven kan arbejde i henhold til geeldende regler for
sikkerhed og arbejdsmiljg.

7)  Eleven kan gennem en innovativ proces udarbejde
ideopleeg og prototypefremstilling, herunder aflaese og
fremstille arbejdstegninger ved hjelp af CAD-veerktg-
jer samt udfere informationssggning, beregninger,
materialelister og anden dokumentation i overens-
stemmelse i forbindelse med fremstillings-, reparati-
ons- og vedligeholdelsesforlgb.

8)  Eleven kan tilretteleegge og udfere mindre konstrukti-
oner i plade-, rar- og stalprofiler i et samlet fremstil-
lings-, reparations- og vedligeholdelsesforlghb samt
udvalge og behandle materialer efter krav og anven-
delsesformal.

9)  Eleven kan planlegge og udfare enkle fremstillings-
opgaver, ved hjelp af manuelle og maskinelle bear-
bejdningsmetoder, udfare afkortning og tildannelse af
lige-, skra- og faconsnit i plade, rer og profiler og ud-
fare sammenfgjningsmetoder i et fremstillingsforlgb.

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

24)

25)
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Eleven kan udfgre overflade- og efterbehandling af
metaller og andre materialer i et fremstillings- og re-
parationsforlgb.

Eleven kan montere og demontere delkomponenter,
maskiner og installationer samt vedligeholde produk-
tionsudstyr.

Eleven kan foretage visuel og metrisk kontrol under
hensynstagen til givne standarder og toleranceangivel-
ser.

Eleven kan gennemfare projektstyring i alle faser af et
fremstillingsforlgb, herunder fremstille komplette ar-
bejdstegninger primeert ved hjelp af CAD-verktgjer.
Eleven kan udvelge egnet materialetype og dimen-
sion til fremstilling af emner i stal og stallegeringer i
kombination med andre metaller.

Eleven kan udvalge samt udfgre egnede sammenfgj-
ningsmetoder, herunder automatiseret svejsning i et
reparations- og fremstillingsforlgb.

Eleven kan planlegge og udfgre komplekse fremstil-
lingsopgaver i stdl ved hjelp af manuelle og maski-
nelle bearbejdningsmetoder, herunder programmering
og anvendelse af cnc-styrede bearbejdningsmaskiner.
Eleven kan udvelge egnet materialetype og dimen-
sion til fremstilling af emner i rustfaste staltyper og
rustfaste staltyper i kombination med andre metaller.
Eleven kan planlegge og udfare komplekse fremstil-
lingsopgaver rustfaste stéltyper ved hjelp af manuelle
og maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder pro-
grammering og anvendelse af cnc-styrede bearbejd-
ningsmaskiner.

Eleven kan udvalge samt udfgre egnede sammenfgj-
ningsmetoder til sammenfgjning af rustfaste materia-
ler, herunder automatiseret svejsning i et reparations-
og fremstillingsforlgb.

Eleven kan planleegge og gennemfgre fremstilling og
montage af afgreninger og bgjninger i rgr i rustfast
stél og aluminium.

Eleven kan udveelge egnet efterbehandlingsmetode og
udfgre overflade- og efterbehandling af rustfaste sta-
lemner og aluminium.

Eleven har kendskab til forskellige skibstyper og stal-
konstruktioner, kan anvende og udarbejde arbejdsteg-
ninger manuelt samt udarbejde tredimensionelle mo-
deller af skibselementer og pa baggrund af disse frem-
stille skabeloner til reparationsforlgb.

Eleven kan gennemfare projektstyring i alle faser af et
fremstillingsforlgb samt fremstille komplekse arbejds-
og skibstegninger primeert ved hjelp af CAD-varktg-
jer.

Eleven kan udvelge egnet materialetype og dimen-
sion til reparation, fremstilling og vedligeholdelse af
skibe og stalkonstruktioner.

Eleven kan udfgre komplekse tekniske beregninger i
forbindelse med reparation, fremstilling og vedlige-
holdelse af skibe og stalkonstruktioner samt tilrette-
leegge arbejdsgangen og udfegre komplette fremstil-
lings- og reparationsforlgb pa skibe.
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26) Eleven kan installere, reparere og vedligeholde var-
me-, vand-, aflgbs-, gas-, og ventilationsinstallationer,
herunder anvende styrings- og reguleringsteknik i
ejendomme, varmecentraler og industrianlag.

27) Eleven kan vejlede kunden om den mest hensigts-
massige reparation i forhold til gnsker og forventnin-
ger om driftssikkerhed og gkonomi samt krav til sik-
kerheds- og miljgbestemmelser.

28) Eleven kan planlegge og udfgre komplekse svejseop-
gaver pa certifikatniveau i henhold til DS/EN 1SO
9606-1.

Stk. 2. Kompetencemalene nr. 1-13, jf. stk. 1, gelder for
alle elever i hovedforlgbet.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 14-16, jf. stk. 1, geelder for
specialet klejnsmed. Kompetencemalene nr. 17-21, jf. stk. 1,
geelder for specialet smed-rustfast. Kompetencemélene nr.
22-25, jf. stk. 1, geelder for specialet smed-maritim. Kompe-
tencemalene nr. 26 og 27, jf. stk. 1, geelder for specialet
energiteknik. Kompetencemalene nr. 14, 15 og 28, jf. stk. 1,
geelder for specialet svejser.

Stk. 4. 1 eux-forlgb skal falgende fag m.v. gennemfgres
ud over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pa A-niveau, jf. bekendtgarelse om uddannelsen
til hgjere teknisk eksamen (htx-bekendtgarelsen), dog
med uddannelsestiden 155 timer svarende til 6,2 uger.

2) Engelsk pa B-niveau, jf. htx-bekendtgerelsen, dog med
uddannelsestiden 120 timer svarende til 4,8 uger.

3) Matematik pd B-niveau, jf. htx bekendtgarelsen, dog
med uddannelsestiden 125 timer svarende til 5 uger.

4) Fysik pa B-niveau, jf. htx bekendtgarelsen, dog med
uddannelsestiden 90 timer svarende til 3,6 uger.

5) Kemi pa C-niveau, jf. bekendtgarelse om hf-uddannel-
sen tilrettelagt som enkeltfagsundervisning for voksne
(hf-enkeltfagsbekendtgarelsen) eller bekendtgarelse
om grundfag, erhvervsfag og erhvervsrettet andetsprog-
sdansk i erhvervsuddannelserne (grund- og erhvervs-
fagsbekendtgarelsen), dog med uddannelsestiden 60 ti-
mer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pa A-niveau — Design og produktion jf. htx
bekendtggrelsen, dog med uddannelsestiden 175 timer
svarende til 7 uger.

7) Starre skriftlig opgave, jf. bekendtgarelse om serlige
gymnasiale fag m.v. til brug for erhvervsuddannelser,
med uddannelsestiden 25 timer svarende til 1 uge.

8) Eksamensprojekt, jf. bekendtggrelse om serlige gym-
nasiale fag m.v. til brug for erhvervsuddannelser, dog
med uddannelsestiden 15 timer svarende til 0,6 uge.

9) Valgfag i form af et lgft af niveau i et fag (uddannel-
sestid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde fglgende valg-
fag: Matematik pa A-niveau.

Stk. 6. Alle skoleperioder med undtagelse af den sidste
skal bestd af undervisning i bade gymnasiale fag og er-
hvervsuddannelsesfag i et sadan omfang, at der er mulighe-
den for samspil og synergi mellem de enkelte aktiviteter.
Skolens samlede tilretteleeggelse af undervisningen i eux-
forlgbet skal sikre synergi mellem erhvervsuddannelsens
kompetencemal og malene for de gymnasiale fag efter stk.
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4. Skolen skal sikre, at undervisningen i fag pa gymnasialt
niveau sa vidt muligt knytter an til den konkrete elevgruppes
erhvervsuddannelser, herunder at opgaver, projekter m.v. i
rimeligt omfang giver mulighed for at inddrage viden, be-
greber og indhold fra den enkelte elevs uddannelse.

Stk. 7. Uddannelsestiden for de gymnasiale fag i hoved-
forlgbet omfatter den samlede larerstyrede elevaktivitet,
dvs. den tid, eleverne deltager i forskellige former for leerer-
styret undervisning og i gvrige aktiviteter, som er organise-
ret af skolen til realisering af fagets formal, herunder faglig
og metodisk vejledning. Uddannelsestid omfatter dog ikke
elevernes forberedelse til undervisningen, det skriftlige ar-
bejde og de officielle praver. Skolen skal ved tilretteleeggel-
sen af undervisning i gymnasiale fag, hvor der ikke i uddan-
nelsestiden indgar tid til afholdelse af prover, serge for at
medregne forngden tid hertil.

Stk. 8. Omfanget af det skriftlige arbejde i fagene opgares
i elevtid. Elevtiden er den forventede tid, en gennemsnitlig
elev pa det pageeldende niveau skal bruge for at udfeerdige
en besvarelse af de skriftlige opgaver i faget. Elevtiden om-
fatter ikke interne prgver. For elever i eux-forlgb skal der
mindst afsettes 500 timers elevtid til den enkelte elevs
skriftlige arbejde. Elevtiden fordeles af skolen med passende
inddragelse af de principper for fordeling af elevtid, som
fremgar af reglerne om de gymnasiale uddannelser. Dele af
elevtiden kan af hensyn til synergien i det samlede eux-for-
lgb og elevernes progression afvikles i forbindelse med an-
dre dele i forlgbet end de gymnasiale fag, herunder grundfag
i grundforlgbet.

Stk. 9. Samspillet mellem skole og praktikvirksomhed be-
skrives i uddannelsesordningen, jf. bekendtggrelse om er-
hvervsuddannelser.

Godskrivning og merit

§ 5. Kriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag
for godskrivning pa baggrund af elevens erhvervserfaring og
tidligere uddannelse og bestemmelserne om merit er fastsat i
bilag 1.

Stk. 2. Elevens uddannelsesforlgb afkortes yderligere i det
omfang elevens individuelle kompetencer giver grundlag
herfor.

Stk. 3. Bekendtgerelse om merit i de gymnasiale uddan-
nelser finder anvendelse for merit i fag pd gymnasialt ni-
veau, nar fagene indgar som led i et eux-forlgb.

Stk. 4. Elever, som har uddannelse pa gymnasialt niveau,
kan gennemfgre uddannelsens to ferste trin pa 3 ar, hvoraf
skoleundervisningen i grundforlgbets 2. del udger 10 uger
og skoleundervisningen i hovedforlgbet udger 26 uger. For
voksne, der ogsa opnar standardmerit, jf. bilag 1, har skolen
mulighed for at foretage en individuel vurdering, s der ikke
opnas afkortning i et omfang, der er uforenelig med opnéel-
se af uddannelsens faglige mal.

Afsluttende prove

8 6. Som del af den sidste skoleperiode i uddannelsens
trin 1 afholder skolen en afsluttende pragve, der bestér af et
praktisk orienteret projekt. Prgven skal kun afleegges af ele-
ver, som afslutter uddannelsen med det pageaeldende trin.



15. december 2015.

Stk. 2. Skolen afholder en afsluttende prgve som afslut-
ning pa sidste skoleperiode i specialerne. Prgven udger en
svendeprgve.

Stk. 3. Den afsluttende prgve for de i 8§ 1, stk. 4, nr. 1-4,
nevnte specialer er en praktisk prgve og omfatter en selv-
valgt opgave inden for de materialer og arbejdsprocesser,
der er typisk for specialet og en mundtlig eksamination med
en varighed pa 30 minutter vedrgrende udfarelsen af den
selvvalgte opgave. Den selvvalgte opgave bestar af teknisk
dokumentation med projektbeskrivelse og konklusion samt
en tilknyttet praktisk opgave. Projektbeskrivelsen skal veere
godkendt af lereren inden lgsningen af den praktiske opga-
ve, der er knyttet til den tekniske dokumentation. Den selv-
valgte opgave udfgres som led i undervisningen. Der afsat-
tes 46 klokketimer til den tekniske dokumentation, 51 klok-
ketimer til den praktiske opgave, samt 5 klokketimer til kon-
klusion. | specialet energitekniker afsattes der 36 klokketi-
mer til forberedelse og den tekniske dokumentation, 12
klokketimer til den praktiske opgave, samt 3 klokketimer til
konklusion. Den tilknyttede praktiske opgave udfgres pa
grundlag af den tekniske dokumentation.

Stk. 4. For det i 8 1, stk. 4, nr. 5, n&vnte speciale gennem-
fgres den afsluttende prave efter reglerne i de serlige be-
stemmelser for certificering (Dansk Standard). Den afslut-
tende prove omfatter en skriftlig prave og en praktisk prove.
Den praktiske prave bestar af to skolecertifikater i to proces-
ser efter elevens valg i plade eller ror og falger bestemmel-
serne for skolecertificering fastsat i SBC 244. Prgven har en
varighed pa 22 klokketimer. Delprgverne skal vaere bestaet.

Stk. 5. | specialet energitekniker er skuemestrene til stede
under den praktiske opgave, der er knyttet til den tekniske
dokumentation. Delprgverne skal vere bestaet.

Stk. 6. For at der kan udstedes skolebevis, skal eleven ha-
ve bestaet hvert enkelt uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 7. For elever, der afslutter uddannelsen med trin 1,
smed - Bearbejdning, skal preven vere bestaet. For elever,
der afslutter uddannelsen med et speciale, skal hver af de i
stk. 5 navnte delprgver veere bestaet.

Stk. 8. Ved uddannelsens afslutning med trin 1 udsteder
det faglige udvalg et uddannelsesbevis til eleven, og ved ud-
dannelsens afslutning med et speciale udsteder det faglige
udvalg et svendebrev til eleven.

Stk. 9. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgar i ud-
dannelsen, anvendes bedgmmelsen ”Bestaet/Ikke bestaet”.

8 7. | alle gymnasiale fag gives afsluttende standpunkt-
skarakterer, der udtrykker graden af den enkelte elevs opfyl-
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delse af faglig viden, indsigt og metode i den pageldende

leereplan ved afslutningen af faget. Der udarbejdes en under-

visningsbeskrivelse for det enkelte fag i overensstemmelse
med reglerne herom i htx-bekendtggrelsen.

Stk. 2. Eux-elever skal, ud over hvad der fglger af § 6:

1) afleegge seks praver i hovedforlgbet efter udtrek blandt
fag pa gymnasialt niveau,

2) udarbejde en starre skriftlig opgave, jf. bekendtgarelse
om serlige gymnasiale fag m.v. til brug for erhvervs-
uddannelser og

3) aflegge en mundtlig preve med udgangspunkt i et
skriftligt eksamensprojekt, jf. bekendtgarelse om sarli-
ge gymnasiale fag m.v. til brug for erhvervsuddannel-
ser.

Stk. 3. Projekter efter stk. 2, nr. 3, udarbejdes i teknikfag
pé A-niveau og mindst et fag fra erhvervsuddannelsens ud-
dannelsesspecifikke fag efter elevens valg. Efter elevens
valg kan projektet udarbejdes i et yderligere fag. Projektet
skal tilrettelegges sammen med erhvervsuddannelsens af-
sluttende prgve. Den afsluttende preve ma tidligst afholdes
tre maneder far uddannelsens afslutning.

Stk. 4. Ved uddannelsens afslutning udsteder skolen ud-
over det i § 6, stk. 8, na@vnte svendebrev, et bevis for at have
opnéet en gymnasial eksamen, der giver generel studiekom-
petence. Beviset bengvnes eux-bevis.

Stk. 5. Eux-beviset indeholder prgvekaraktererne i fag pa
gymnasialt niveau, jf. stk. 2, nr. 1, karakteren for den stgrre
skriftlige opgave, karakteren fra prgven med udgangspunkt i
det skriftlige eksamensprojekt og afsluttende standpunktska-
rakterer (arskarakterer) i alle fag pa gymnasialt niveau.

Ikrafttraedelse og overgangsbestemmelser

8 8. Bekendtgarelsen traeder i kraft den 1. januar 2016.

Stk. 2. Bekendtgerelse nr. 463 af 14. april 2015 om er-
hvervsuddannelsen til smed ophzaves.

Stk. 3. Elever, der pabegynder eller er pabegyndt den til-
svarende hidtidige erhvervsuddannelse fgr den 1. august
2015, kan i overensstemmelse med overgangsordninger fast-
sat af skolen i den lokale undervisningsplan overga til ud-
dannelsen efter denne bekendtgarelse.

Stk. 4. Elever, der pé tidspunktet for pabegyndelsen af den
tilsvarende hidtidige erhvervsuddannelse var fyldt 25 ar,
skal ved overgang til uddannelsen efter stk. 2 gennemfare
uddannelsen som erhvervsuddannelse for voksne (euv).

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 15. december 2015

DIREKT@R
JENS STRUNGE BoNDE

/ Silvia Fernandez
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Bilag 1
Kriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven har 2 ars relevant erhvervserfaring, jf. § 66 y, stk. 1, i lov
om erhvervsuddannelser

For at opfylde kriteriet om 2 ars relevant erhvervserfaring, skal eleven inden for de sidste 10 ar have
vaeret beskaftiget i en funktion som smed i en periode svarende til 2 ars fuldtidsbeskeftigelse med at
udfgre fglgende smedetekniske opgaver:

1. Arbejdet selvsteendigt med en eller flere af svejsemetoderne, 111, lysbuesvejsning med beklaedt elek-
trode, 131 MIG-svejsning, 135/136 MAG-svejsning, 141 TIG-svejsning

2. Selvsteendigt betjent udstyr, veerktgj eller maskiner til manuel eller maskinel bearbejdning som vals-
ning og bukning eller anden tildannelse, boring, skering/slibning eller gevindskering

3. Selvstaendigt betjent udstyr, vaerktaj eller maskiner til afkortning som afkorter, koldsav, flammeskae-
rer eller plasmaskaerer. Foretaget maskinel og manuel Klipning

4. Selvstaendigt arbejdet med smedetekniske montageopgaver herunder lgsbare og ikke-lgsbare samlin-
ger (bolte, skuer, nitter) eller montagesvejsning.

5. Arbejdet selvstendigt efter eller udfert tegninger, styklister eller anden dokumentation

2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever

Relevant erhvervserfaring Varighed Afkortning Afkortning
af euv af euv
(skoleuger) (praktik maneder)

Svejsning og sammenfgjningstekniker

Udfart enkle arbejdsopgaver med anvendelse 6 maneder |1 2
af en svejseproces (kantsgmme)

Udfart arbejdsopgaver med anvendelse af flere | 6 maneder | 3 2
svejseprocesser i forskellige materialer (kant-
0g stumpsgmme)

Maskinel og manuel bearbejdning

Udfart arbejdsopgaver vedr. pladebearbejdning | 6 maneder | 1 0,5
med anvendelse kantpresse eller svingbukker

Udfart arbejdsopgaver med anvendelse af valse | 4 maneder | 1 0,5
eller profilvalse

Udfart arbejdsopgaver med brug af sgjlebore- | 4 maneder | 0,5 -
maskine og gevindskerevearktgj

Udfert arbejdsopgaver relateret til lokke- eller | 3 maneder | 0,5 0,5
stansemaskiner

Afkortning og tildannelse
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Udfart arbejdsopgaver med betjening af kold- | 6 maneder | 0,5 -
sav eller maskinsaks
Udfart arbejdsopgaver med betjening af plas- 4 maneder |1 1
maskeerer manuelt eller maskinelt
Udfart arbejdsopgaver med anvendelse af 4 maneder | 0,5 1
handvarktgjer til afkortning eller tildannelse
Udfart arbejdsopgaver med anvendelse af cnc- | 6 maneder | 0,5 1
betjente maskiner
Montage
Udfart montageopgaver med anvendelse af lgs- | 6 maneder | 0,5 0,5
bare samlinger, lettere montagesvejsning og
flammeskeering
Tegningslaesning og dokumentation
Udfart arbejdsopgaver hvori er indgaet teg- 6 maneder | 0,2 0,5
ningslaesning og dokumentation
Erfaringen skal veare opnaet inden for de seneste ti ar.
3. Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever
Uddannelse Titel Uddan- Afkortning Afkortning
nelses- af euv af euv
kode (skoleuger) (praktik-
maneder)
Eud Skibsmontar 1125 5
Eud Beslagsmed 1140 3
Eud VVS-tekniker 1420 3
Eud Enterprengr- og landbrugsmaskin- 1235 3
mekaniker
AMU Lys b. svejs-kants plade/plade 40086 0,4
AMU MAG-svejs-kants plade/plade pr 135 | 40092 0,4
AMU TI1G-svejs-stumps uleg plade 40105 0,4
AMU TI1G-svejs-stumps tynd rustfri plade 40109 0,4
AMU MIG-svejsning, aluminium tynd 45904 0,4
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plade, kantssmme
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AMU CNC High Precision plasmabranding | 43802 0,2

AMU Betjening, indstil. af CNC-kantpresse | 45017 0,2

AMU Betjening af CNC-styret plasmaskere- | 45072 0,2
maskine

AMU Isometrisk tegningsforstaelse, rar 45093 0,2

AMU Materialelere, stal 41118 0,2

AMU Operatar ved klippe, bukke og valse- | 45193 0,2
maskiner

AMU 3D CAD - Isometrisk rartegning 47577 0,2

AMU Operatar ved CNC-styret kantpresse 45196 0,2

AMU Laserskaerer og CNC high precision 47578 0,2
plasmaskarer

AMU Manuel og 3D CAD baseret pladeud- | 47579 0,2
foldning

AMU CAD/CAM til skaring, bukning og 47580 0,2
valsning

AMU CNC kantpresse og CNC svingbukker | 47581 0,2
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