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Bekendtgerelse om erhvervsuddannelsen til elektronikoperator

I medfer af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervs-
uddannelser, jf. lovbekendtgarelse nr. 40 af 11. januar 2024,
og efter bestemmelse fra Industriens Fellesudvalg fastsettes
efter bemyndigelse i henhold til § 1, nr. 13, i bekendtgorelse
nr. 828 af 10. juni 2022 om delegation til Styrelsen for
Undervisning og Kvalitet af adgangen til udstedelse af be-
kendtgerelser:

Formdl og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen elektronikoperater har som
overordnet formal, at eleverne og lerlingene gennem skole-
undervisning og oplering opnér viden og feerdigheder inden
for folgende overordnede kompetenceomréder:

1) Manuel montage og lodning.

2) Styring og overvagning af manuelle og automatiske
produktionsprocesser.

3) Kovalitetskontrol og reparation pé print samt anvendelse
af test- og maleudstyr.

4) Anvendelse af dokumentationsmateriale og udferelses-
standarder.

5) Produktionsstyring, fejlfinding, optimering og metode-
forbedring.

Stk. 2. Uddannelsen kan afsluttes med specialet elektro-
nikoperater, niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for
livslang leering.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer 2 ar og 6 maneder, jf. dog stk.
3. Uddannelsens varighed er inklusive grundforlebets 1. og
2. del, pa hver 20 uger, og hovedforlabet, jf. stk. 2.

Stk. 2. Uddannelsens hovedforlgb har en varighed pa 1 ar
og 6 maneder, hvoraf skoleundervisningen i hovedforlgbet
udger 17 uger fordelt pa mindst to skoleperioder.

Stk. 3. Uddannelsens hovedforleb har samme laengde for
elever og larlinge, der skal gennemfere uddannelsen som
erhvervsuddannelse for voksne (euv), som for elever og laer-
linge, der skal gennemfore uddannelsen som erhvervsuddan-
nelse for unge.

Stk. 4. Den 1 stk. 3 navnte skoleundervisning opdeles i
mindst to skoleperioder for euv-forleb efter § 66 vy, stk. 1, nr.
2, 1 lov om erhvervsuddannelser.

Beorne- og Undervisningsmin.,
Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, j.nr. 23/17332

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i
hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen

i hovedforlagbet skal eleven eller lerlingen opfylde betingel-

serne i stk. 2-4.

Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med preestationsstandarden begynderniveau:

1)  Eleven eller lerlingen kan gengive viden om og kan
anvende grundleggende fagmetoder, montageverktej
og komponenter, samlemetoder, tolerancer, fastspan-
dingsmomenter og isolationsafstande samt deres rele-
vans og anvendelse i en given montageopgave.

2)  Eleven eller lerlingen kan udfere manuelle monta-
ge- og loddeopgaver pa print monteret med HMD
og SMD komponenter efter arbejdsbeskrivelser, styk-
lister (BOM) og placeringstegninger.

3)  Eleven eller lerlingen kan udfere manuelle flow og
reflow loddeprocesser.

4)  Eleven eller lerlingen kan foretage grundleggende
ind- og udlodninger af komponenter under anvendelse
af simpelt lodde- og reworkudstyr.

5)  Eleven eller lerlingen kan gengive viden om merk-
ning, kodning og emballering af elektroniske kompo-
nenter og print.

6)  Eleven eller lerlingen kan udfere montage af enkle
lednings- og kabeltyper med tilherende terminaler og
stik under anvendelse af diagrammer, datablade og
arbejdsbeskrivelser.

7)  Eleven eller lerlingen kan udfere montage af elektri-
ske og mekaniske komponenter samt print i kabinetter
og samle simple apparater (box-building).

8)  Eleven eller lerlingen kan udfere arbejdsopgaver i
overensstemmelse med krav og regler for sikkerhed
og arbejdsmiljo i elektronikindustrien, herunder al-
mindeligt forekomne risici og forsvarligt adfeerd i pro-
duktionen.

9)  Eleven eller lerlingen kan foretage simple kontrolma-
linger, herunder afgere om produktet opfylder specifi-
kationerne og bidrager til en ESD sikret arbejdsplads i
en elektronikproduktion.

10) Eleven eller lerlingen kan gengive viden om kvali-
tetsstyringssystemer og operaterens rolle i forhold til
produktionskvalitet, herunder anvendelsen af Work-
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11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

manship standard IPC A-610 og teknisk dokumenta-
tion.

Eleven eller laerlingen kan udarbejde og anvende en-
kel faglig dokumentation i forbindelse med egenkon-
trol under anvendelse af Workmanship standard IPC
A-610.

Eleven eller lerlingen kan anvende eksisterende tek-
nisk og faglig dokumentation i en praktisk arbejdspro-
ces, herunder anvende simple diagrammer, statistikker
og vejledninger.

Eleven eller lerlingen kan lase og anvende enkle ar-
bejdsinstruktioner og produktionsplaner med skriftlige
og grafiske fremstillinger.

Elevene eller lerlingen kan anvende IT til informati-
onssggning, mundtlig og skriftlig kommunikation, do-
kumentation og prasentation af faglig information og
viden.

Eleven eller lerlingen kan gengive fagudtryk og be-
greber samt deltage i en fagrelateret kommunikation i
en elektronikproduktion.

Eleven eller lerlingen kan gengive enkle mundtlige
arbejdsinstruktioner, fejlmeldinger, faglige vurderin-
ger og spergsmal i relation til uddannelsen i et rele-
vant fagsprog.

Eleven eller lerlingen kan planlegge, koordinere og
udfere en simpelt overskuelig arbejdsproces som led
i en vaerdiskabende elektronikproduktion, herunder ta-
ge ansvar for egne arbejdsopgaver.

Eleven eller lerlingen kan samarbejde med andre om
losning af opgaver og indga i et produktionsteam.
Eleven eller lerlingen kan gengive viden om opbyg-
ning af produktionsanleg og de vigtigste delkompo-
nenters funktion.

Eleven eller lerlingen kan gengive viden om energi-
og miljeforhold i elektronikindustrien.

Eleven eller lerlingen kan medvirke til opretholdelsen
af et godt psykisk arbejdsmilje pa baggrund af viden
om lovbestemte rettigheder og pligter samt psykisk
arbejdsmilje, herunder seksuel chikane.

Stk. 3. Eleven eller laeerlingen skal have gennemfort fol-
gende grundfag pé folgende niveau:

1
2)

Dansk péa F-niveau.
Fremmedsprog pa F-niveau.

Stk. 4. Eleven eller lerlingen skal have opnaet folgende
certifikater eller lignende:

1)

2)

3)

Kompetencer svarende til “Farstehjaelp pa erhvervsud-
dannelserne”, efter Dansk Forstehjelpsrdds uddannel-
sesplaner pr. oktober 2020.

Kompetencer svarende til elementer brandbekempel-
se efter Dansk Brand- og sikringsteknisk Instituts ret-
ningslinjer pr. 1. september 2014.

Personlig sikkerhed ved arbejde med Epoxy og isocya-
nater, jf. Arbejdstilsynets regler.

Stk. 5. Elever og lerlinge, der har gennemfert grundforle-
bet til elektronik- og svagstremsuddannelsen, har adgang til
hovedforlgbet pa elektronikoperateruddannelsen.
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Kompetencer i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)
15)

16)

17)

18)

19)

20)

Learlingen kan udfere manuelle monterings- og repa-
rationsopgaver pa enkelt- og dobbeltsidede print mon-
teret med SMD- og HMD-komponenter.

Learlingen kan udfere automatiske monterings- og re-
parationsopgaver pa enkelt- og dobbeltsidede print.
Lerlingen kan udfere mekaniske montageopgaver
og samle komplette elektroniske apparater (box-buil-
ding).

Lerlingen kan handtere epoxyholdige komponenter
og er fortrolig med gaeldende sikkerhedsforskrifter.
Lerlingen kan medvirke til opretholdelse af et ESD-
sikkert miljo.

Learlingen kan styre, overvdge og optimere manuelle
produktionsprocesser samt medvirke til problemlas-
ning.

Learlingen kan styre, overvige og optimere automati-
ske produktionsprocesser samt medvirke til problem-
losning, herunder foretage forebyggende vedligehold.
Lerlingen kan udfere kontrolméalinger pa hel- og
halvfabrikata efter kontrolskema med almindeligt an-
vendte méleinstrumenter.

Lerlingen kan udfere manuel pracisionslodning og
reparationer under mikroskop.

Lerlingen kan identificere HMD og SMD komponen-
ter samt anvendte printtyper med forskellig overflade-
finish.

Lerlingen kan anvende forekommende produktions-
standarder ved kontrol af montage og reparationer pa
manuelle og automatiske produktionsprocesser.
Learlingen kan udfere fejlfinding og procesoptimering
pa produktionssystemer samt inddrage relevante per-
soner heri, herunder foretage nedvendige omstillinger
og korrigerende handlinger.

Lerlingen kan deltage i opleringsvirksomhedens kva-
litetsstyring, herunder foretage visuel kontrol samt
kende fordele og ulemper ved visuel og automatisk
inspektion.

Lerlingen kan vurdere flaskehalsproblematikker.
Lerlingen kan indgd i teamorganiseret produktion
samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen
med andre faggrupper.

Lerlingen kan udvise innovative kompetencer i for-
bindelse med udferelse af produktivitetsfremmende
aktiviteter i produktionen.

Lerlingen kan kommunikere og rapportere i tilknyt-
ning til egen jobfunktion.

Lerlingen kan arbejde miljg- og energibevidst med
arbejdsopgaver inden for uddannelsens jobomrader
med henblik pa en baredygtig produktion.

Learlingen kan udvise forstaelse for globaliseringens
indflydelse p& oplaringsvirksomhedens arbejdspro-
cesser.

Learlingen kan anvende relevante digitale varktejer til
faglig vidensggning og udferelse af egne arbejdsopga-
ver og faglig kommunikation med kolleger, ledelse,
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kunder mv. samt overholde geeldende normer for data-
sikkerhed i forbindelse med arbejde med produktions-
data og digitale enheder.

21) Lerlingen kan koble teoretiske faglige begreber, me-
toder, verktojer og beregninger med praktiske opera-
teropgaver i opleringsvirksomheden.

22) Lerlingen kan lese komplicerede problemstillinger
inden for manuel og automatisk elektronikproduktion.

23) Lerlingen kan fremstille komplicerede produkter in-
den for manuel og automatisk elektronikproduktion.

Godskrivning

§ 5. Kriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag
for obligatorisk godskrivning pa baggrund af elevens eller
leerlingens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fast-
sat i bilag 1. Godskrivning skal i gvrigt ske efter reglerne i
bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Uddannelsens afsluttende prove atholdes som en del
af sidste skoleperiode. Proven udger en svendeprove, som
stilles af skolen i samrad med det faglige udvalg. Preven
bestér af fire delprover, som er en skriftlig delprove, en
mundtlig delpreve, en praktisk delprove i form af en pro-
duktionsopgave og en praktisk delpreve i manuel rework-
og loddeteknik. Delproverne bedemmes efter 7-trinsskala-
en. Proven skal afdakke lerlingens opnaede kompetencer
inden for uddannelsen. Lerlingen skal inden afleggelse af
den afsluttende prove have gennemfort alle fag i hovedforle-
bet, herunder grundfag, valgfri specialefag og uddannelses-
specifikke fag.

Stk. 2. Svendeproven atholdes pa felgende méde:

1) Den skriftlige prove loses individuelt inden for en va-
righed af tre timer og bestar af multiple choice sporgs-
mél og prosaspergsmal inden for uddannelsens mal i
uddannelsesspecifikke fag. Laerlingen mé under proven
anvende egne notater, handbeger samt lignende materi-
ale til radighed.

2) Den mundtlige prove tager udgangspunkt i en skriftlig
rapport, som indleveres til skolen inden sidste skole-
periode pabegyndes. Skolen skal godkende det valgte
emne for rapporten. Proven har en varighed af 10 mi-
nutter.

3) Den praktiske produktionsopgave leses inden for en
varighed af fire timer og gennemferes i skolens prak-
tiklokaler, hvor der er udstyr til produktion af elektro-
nik pd en reflow- og en flow-linie. Leaerlingen skal
udfore flere forskellige praktiske opgaver og besvare
sporgsmal af teoretisk karakter. Eksaminator og censor
skal veere til stede under proven.

4) Den praktiske prove i manuel rework- og loddeteknik
loses inden for en varighed af tre timer og 30 minut-
ter. Leerlingen skal udfere anviste opgaver inden for
manuel rework- og loddeteknik.

Stk. 3. Svendeproven bedemmes af en eksaminator og
normalt to censorer (skuemestre). Der gives en karakter
for hver af de fire delprover. Den endelige karakter for
svendeproven er et vegtet gennemsnit af karaktererne for
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de fire delprever, hvor den skriftlige delpreve vegtes med

20 pct., den mundtlige preve med 10 pct., den praktiske

produktionsopgave med 45 pct., og den praktiske prove i

rework- og loddeteknik med 25 pct. Larlingen skal, som

minimum, have opndet karakteren 02 i alle svendeprovens
fire delprever for at bestd svendepreven. Censorerne er til
stede under voteringen samt den praktiske og mundtlige del
af praven. Svendeproven er nermere beskrevet i det faglige
udvalgs censorvejledning.

Stk. 4. Delprovernes grundelementer er felgende:

1) Mal og krav, der er folgende:

a) Den skriftlige delpreve skal demonstrere lerlingens
viden om det teoretiske faglige indhold svarende til
uddannelsens mél i uddannelsesspecifikke fag.

b) Den mundtlige preve skal demonstrere lerlingens
evne til at belyse en praktisk problemstilling, som
leerlingen selv udarbejder ud fra observationer og
erfaringer fra lerepladsens produktion. Problem-
stillingen skal ligge inden for uddannelsens ker-
neomrader og skal godkendes af skolen.

c) Den praktiske produktionsopgave skal demonstrere
leerlingens udferelse af en produktion af elektronik
pa en reflow- og en flowlinie samt larlingens evne
til at udvise fleksibilitet, samarbejde samt kommu-
nikation.

d) Den praktiske preve i lodde- og reworkteknik skal
demonstrere lerlingens udferelse af ud- og indlod-
ning af SMD og leaded komponenter.

2) Eksaminationsgrundlaget er den skriftlige prove, laer-
lingens skriftlige rapport, den praktiske produktionsop-
gave samt den praktiske prove.

3) Bedemmelsesgrundlaget er lerlingens individuelle og
samlede preastation i besvarelsen af den skriftlige pro-
ve, den mundtlige prove og de to praktiske prover.

4) Bedemmelseskriterierne danner baggrund for en hel-
hedsvurdering af malopfyldelsen. De generelle bedem-
melseskriterier for preven er folgende:

a) Ved den skriftlige delprove bedemmes prasentatio-
nen pa lerlingens evne til at:

i)  Demonstrere viden om generelle problemstil-
linger i en elektronikproduktion.

i) Inddrage teoretiske forklaringer og argumen-
tere fagligt.

b) Ved den mundtlige delpreve bedemmes praestatio-
nen pa lerlingens evne til at:

1) Inddrage relevante praksiserfaringer, udvael-
ge en reel problemstilling.

i)  Inddrage relevante teoretiske forklaringer,
datamateriale og viden.

iii)  Belyse den valgte problemstilling og argu-
mentere fagligt.

iv)  Reflektere over faglig praksis og vise en
elektronikfaglig forstaelse.

¢) Ved den praktiske delprove i form af en praktisk
produktionsopgave bedemmes prasentationen pa
leerlingens evne til at:

1) Opstarte eller overtage en komplet elektro-
nikproduktion.
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ii)  Betjene produktionsudstyr.

iii)  Overvage en produktion.

iv)  Indgé i et samarbejde omkring produktionen.

V) Inddrage udstyrets brugermanual samt den
skriftlige projektrapport, som lerlingen har
udarbejdet i labet af hovedforlabet.

d) Ved den praktiske delprave i lodde- og reworktek-
nik bedemmes praesentationen pa larlingens evne
til at:

i)  Foretage en komplet ud- og indlodning af en
leaded komponent.

ii) Foretage en komplet ud- og indlodning af en
SMD komponent.

Stk. 5. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlin-
gen have opndet et gennemsnit pd mindst 02 af alle fag i
hovedforlgbet. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgar
i uddannelsen, anvendes bedemmelsen Bestdet/Ikke besta-
et”. Karakteren for svendepreven er et vagtet gennemsnit af
de fire delprover.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning udsteder det faglige
udvalg et svendebrev til lerlingen som dokumentation for,
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at leerlingen har opnaet kompetencer inden for uddannel-
sen. P& svendebrevet anferes den samlede karakter for pre-
ven.

Ikrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 7. Bekendtgerelsen trader i kraft den 1. august 2024.

Stk. 2. Bekendtgerelse nr. 501 af 22. april 2022 om er-
hvervsuddannelsen til elektronikoperater ophaves.

Stk. 3. Bekendtgerelsen finder ikke anvendelse for elever,
som er pabegyndt eller overgaet til uddannelsen for bekendt-
gorelsens ikrafttreeden. For sddanne elever finder de hidtil
galdende regler i bekendtgerelse nr. 501 af 22. april 2022
om erhvervsuddannelsen til elektronikoperater anvendelse.

Stk. 4. Elever, som navnt i stk. 3, kan i overensstem-
melse med overgangsordninger fastsat af skolen i den lo-
kale undervisningsplan og efter aftale med den eventuelle
oplaeringsvirksomhed overga til uddannelsen efter denne be-
kendtgerelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 25. marts 2024

ANDREAS BoSMANN ENGSIG
VICEDIREKTOR

/ Lars Held
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af, om eleven eller leerlingen har 2 ars relevant erhvervserfaring, jf. § 66
y, stk. 1, i lov om erhvervsuddannelser

Den relevante erhvervserfaring”) skal vaere opnéet gennem mindst 2 &rs dokumenteret fuldtidsbeskaefti-
gelse 1 elektronikproduktionsvirksomheder

Erfaringen skal vere opnaet senest 5 ar for uddannelsens start.

Erfaringen skal have omfattet regelmassig varetagelse af folgende jobfunktioner i mindst 2 ar:

Manuel montage og lodning

* manuel montage og lodning af HMD og SMD komponenter pé print pd rutineret niveau
» manuel precisionslodning samt inspektion af udferte lodninger, bl.a. ved hjelp af mikroskop
* montage af ledninger- og kabeler med tilherende terminaler og stik

* montage af elektriske og mekaniske komponenter samt print i kabinetter og samling af apparater
(box-building) pé rutineret niveau

Styring og overvagning af manuelle og automatiske produktionsprocesser

* selvstendig betjening, omstilling og overvagning af udstyr til automatisk HMT og SMT produktion i
henhold til geeldende forskrifter

» medvirkning ved grundleggende programmering af automatisk produktionsudstyr
* medvirkning ved i almindeligt foreckommende vedligehold af produktionsudstyr

Kwvalitetskontrol og reparation pé print samt anvendelse af test- og méaleudstyr

+ selvstendig opbygning og vedligeholdelse af en ESD-sikret arbejdsplads og udfersel af kontrolmélin-
ger og overfladetest pa komponenter og faerdige produkter for skader forarsaget af ESD

» reparation pa HMT og SMT print herunder reparation under mikroskop

 udferelse af proceskontrol ved manuel og automatisk produktion

 kontrolmélinger pé alt fra komponenter til helfabrikata med almindeligt anvendt méleudstyr
* Anvendelse af kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige produktion

Anvendelse af dokumentationsmateriale og udferelsesstandarder

+ selvstendig anvendelse af forskellige standarder og teknisk dokumentation i produktionen og i
kvalitetssikringen af udferte opgaver
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» kommunikere og rapportere ved hjalp af it

Produktionsstyring, fejlfinding, optimering og metodeforbedring

*) Note:

* deltage i fejlfinding pé produktionsudstyr

* indgé i enkle projekt- og udviklingsopgaver med andre faggrupper

+ selvstendig udarbejdelse af skriftlig dokumentation for udferte opgaver

» medvirke ved produktionsplanlegningen inden for operaterens arbejdsomrade

* deltagelse 1 optimerings- og produktivitetsfremmende aktiviteter i produktionen
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 selvstendigt udfere enkel procesoptimering og korrigerende handlinger pa produktionsudstyr

Elever eller leerlinge, der er fyldt 25 &r, nar uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 ars relevant
erhvervserfaring, skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforlgb for voksne uden grundforleb
og uden oplering, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundforlebet
med sigte pd at opna certifikater, som er en forudsatning for overgang til uddannelsens hovedforleb,
jf. lovens § 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 4, hvilke certifikater og lignende eleven eller
leerlingen skal have opndet i denne uddannelse.

2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever eller laerlinge

Relevant erhvervserfaring

Varighed

(méneder)

Foraeldelse

(ar)

Afkortning
af euv
og eud

(skoleuger)

Afkortning af
euv og eud
(opleering mé-
neder)

Manuel montage og lodning

* manuel montage og lodning af HMD
og SMD komponenter pa print pa
rutineret niveau

* manuel precisionslodning samt in-
spektion af udferte lodninger, bl.a.
ved hjelp af mikroskop

* montage af ledninger- og kabler med
tilherende terminaler og stik

» montage af elektriske og mekaniske
komponenter samt print i kabinetter
og samling af apparater (box-buil-
ding) pé rutineret niveau

1

Styring og overvagning af manuelle og
automatiske produktionsprocesser
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* selvstendig betjening, omstilling og
overvagning af udstyr til automatisk
HMT og SMT produktion 1 henhold
til geeldende forskrifter

» medvirke ved grundleggende pro-
grammering af automatisk produkti-
onsudstyr

* medvirke ved almindeligt forekom-
mende vedligehold af produktions-
udstyr

Kvalitetskontrol og reparation pé print | 6 5 - 1

samt anvendelse af test- og méleudstyr

* selvstendig opbygning og vedlige-
holdelse af en ESD-sikret arbejds-
plads og udfersel af kontrolmalinger
og overfladetest pa komponenter og
feerdige produkter for skader forarsa-
get af ESD

* reparation pA HMT og SMT print her-
under reparation under mikroskop

« udfersel af proceskontrol ved manuel
og automatisk produktion

* kontrolmalinger pa alt fra komponen-
ter til helfabrikata med almindeligt
anvendt maleudstyr

 anvendelse af kvalitetsstyringssyste-
mer 1 forbindelse med den daglige
produktion

Kvalitetskontrol, reparation og doku- 6 5 1 -

mentation

* selvstendig opbygning og vedlige-
holdelse af en ESD-sikret arbejds-
plads og udferelse af kontrolmalin-
ger og overfladetest pd komponenter
og ferdige produkter for skader for-
arsaget af ESD

* reparation pA HMT og SMT print her-
under reparation under mikroskop

« udferelse af proceskontrol ved manuel
og automatisk produktion

* kontrolmalinger pa alt fra komponen-
ter til helfabrikata med almindeligt
anvendt maleudstyr

« anvendelse af kvalitetsstyringssyste-
mer i forbindelse med den daglige
produktion
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* selvstendig anvendelse af forskellige
standarder og teknisk dokumentation
1 produktionen og i kvalitetssikrin-
gen af udferte opgaver

* kommunikere og rapportere ved hjelp
af it

* selvstendig udarbejdelse af skriftlig
dokumentation for udferte opgaver

Nr. 312.

Anvendelse af dokumentationsmateria-

le og udforelsesstandarder

* selvstendig anvendelse af forskellige
standarder og teknisk dokumentation
1 produktionen og i kvalitetssikrin-
gen af udferte opgaver

* kommunikere og rapportere ved hjelp
af it

* selvstendig udarbejdelse af skriftlig
dokumentation for udferte opgaver

Produktionsstyring, fejlfinding, optime-

ring og metodeforbedring

» medvirke ved produktionsplanlegnin-
gen inden for operaterens arbejds-
omrade

« selvsteendigt udfere enkel procesopti-
mering og korrigerende handlinger
pa produktionsudstyr

* deltage 1 fejlfinding pé produktionsud-
styr

* indga i enkle projekt- og udviklings-
opgaver med andre faggrupper

* deltagelse 1 optimerings- og produk-
tivitetsfremmende aktiviteter i pro-
duktionen

3. Uddannelse der giver grundlag for godskrivning for alle elever eller leerlinge

Uddannelse Titel

Uddannelses-
kode

Foraldelse

(ér)

Afkortning
af euv og eud
(skoleuger)

Afkortning
af euv og
eud
(opleering
maneder)

AMU-pakke Grundleggende pro-
duktionsteknik, elek-

tronik

48961
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Nr. 312.

AMU-pakke

Reparation af SMD | 43999
print (overgar til ar-

kiv pr. 1. januar

2019)

IPC inspektion 48249
Avanceret loddetek- | 47232

nik, SMT kompo-
nenter
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