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Bekendtgerelse om industriteknikuddannelsen

I medfer af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervs-
uddannelser, jf. lovbekendtgarelse nr. 40 af 11. januar 2024,
og § 4, stk. 1 og 2, og § 7, stk. 3, i lov om erhvervsfag-
lig studentereksamen i forbindelse med erhvervsuddannelse
(eux) m.v., jf. lovbekendtgerelse nr. 537 af 2. maj 2022, og
efter bestemmelse fra, samrad med og inddragelse af Metal-
industriens Uddannelsesudvalg, fastsattes efter bemyndigel-
se i henhold til § 1, nr. 12 og 13, i bekendtgarelse nr. 828 af
10. juni 2022 om delegation til Styrelsen for Undervisning
og Kvalitet af adgangen til udstedelse af bekendtgerelser:

Formal og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen til industritekniker har som
overordnet formal, at eleverne og laerlingene gennem skole-
undervisning og oplering opnér viden og ferdigheder inden
for folgende overordnede kompetenceomréder:

1) Planlegning og udferelse af spantagende bearbejd-
ningsoperationer pd konventionelle og CNC-styrede
bearbejdningsmaskiner.

2) Udarbejdelse af produktionstegninger og anden doku-
mentation ved anvendelse af CAD-anlaeg.

3) Produktion pé integrerede anlaeg.

4) Anvendelse af CAD/CAM-systemer til konstruktion og
fremstilling.

5) Planlegning og udferelse af opbygning, reparation og
vedligeholdelse af komponenter, styringer, maskiner og
anleg.

6) Anvendelse af informationsteknologiske verktejer til
faglig viden segning og kommunikation.

7) Produktudvikling, produktionsmodning og procesopti-
mering.

8) Produktions- og skonomistyring, projektledelse.

Stk. 2. Leerlingen skal nd de uddannelsesmal, som er fast-
sat for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som lerlingen
har valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, industriassistent,
niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for livslang la-
ring.

Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3,
med specialet, industritekniker-maskin, trin 2, niveau 4 i den
danske kvalifikationsramme for livslang lering eller med
specialet industritekniker-produktion (trin 3), niveau 5 i den
danske kvalifikationsramme for livslang lering.

Beorne- og Undervisningsmin.,
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Stk. 5. Uddannelsen kan gennemferes som eux-for-
leb. Uddannelsen tilrettelagt som eux-forleb er ikke trindelt
og omfatter uddannelsen til og med trin 2, industritekniker-
maskin, med tilherende kompetencemal.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 ar og 6 maneder til 6 ér, jf.
dog stk. 3. Uddannelsens varighed bestar af grundforlebets
1. og 2. del, der hver er pa 20 uger, og hovedforlabet.

Stk. 2. For larlinge, der skal gennemfore uddannelsen
som erhvervsuddannelse for unge, varer hovedforlgbet pa
uddannelsens trin 1, industriassistent, 1 &r og 6 maneder,
hvoraf skoleundervisningen i hovedforlebet udger 15 uger
fordelt pa mindst to skoleperioder. Hovedforlgbet pa uddan-
nelsens trin 2 varer yderligere 2 ar, hvoraf skoleundervisnin-
gen udger 20 uger fordelt pa mindst to skoleperioder. Ho-
vedforlgbet pa uddannelsens trin 3 varer yderligere 1 &r og 6
maneder, hvoraf skoleundervisningen udger 15 uger fordelt
pa mindst to skoleperioder.

Stk. 3. For larlinge, der skal gennemfore uddannelsen
som erhvervsuddannelse for voksne (euv-forleb), varer ho-
vedforlebet pa uddannelsens trin 1, industriassistent, 1 ar
og 6 maneder, hvoraf skoleundervisningen i hovedforlgbet
udger 13 uger. Hovedforlabet pa uddannelsens trin 2, in-
dustritekniker - maskin, varer yderligere 1 ar og 11 mane-
der, hvoraf skoleundervisningen i hovedforlebet udger 18,5
uger. Hovedforlgbet pa uddannelsens trin 3, industritekniker
— produktion, varer yderligere 1 ar og 5 maneder, hvoraf
skoleundervisningen i hovedforlgbet udger 13 uger.

Stk. 4. Den i stk. 3 navnte skoleundervisning opdeles i
mindst to skoleperioder for euv-forleb efter § 66 y, stk. 1, nr.
2, (euv2) i lov om erhvervsuddannelser.

Stk. 5. Uanset bestemmelserne i stk. 2 og 3 varer uddan-
nelsens hovedforlgb for lerlinge i eux-forleb 4 &r, hvoraf
skoleundervisningen udger 67,6 uger fordelt pa fire skolepe-
rioder for industritekniker-maskin. Alle skole- og oplarings-
perioder, der ikke er afsluttende, skal have et omfang af ca.
et halvt ars varighed.

Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i
hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen
i hovedforlabet skal eleven eller lerlingen opfylde betingel-
serne i stk. 2-5.
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Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med praestationsstandarden begynder niveau:

1) Eleven eller lerlingen kan anvende de geldende sik-
kerhedsmassige regler i forhold til egen og andres
sikkerhed ved udferelse af arbejdet, og udfere arbejds-
opgaver ergonomisk korrekt.

2) Eleven eller lerlingen kan udfere rengerings-, smer-
ings- og vedligeholdelsesopgaver pa maskiner, efter
geldende regler.

3) Eleven eller lerlingen kan kontrollere malevarktejer,
kvalitetsvurdere fremstillingsopgaver ved anvendelse
af skydelere og mikrometermélevarktej, samt udfere
justering og vedligeholdelse af méleverktajer.

4) Eleven eller lerlingen kan udfere beregning af geo-
metrikoordinater og skaringspunkter til arbejde med
ISO-programmering af CNC-styrede maskiner, der mi-
nimum afpreves ved simulering.

5) Eleven eller lerlingen kan udfere en omkostningsmees-
sig for- og efterkalkulation for de fremstillede maskin-
og varktgjsdele.

6) Eleven eller lerlingen kan udtrykke sig forstaeligt i
skriftlige tekster inden for uddannelsens jobomrade.

7) Eleven eller lerlingen kan udarbejde enkel dokumenta-
tion og udtrykke sig forstaeligt i skriftlige tekster pa
engelsk inden for uddannelsens jobomrade.

8) Eleven eller lerlingen kan lese og forsta relevante tek-
sters betydning og anvendelse pd engelsk inden for
uddannelsens jobomrade.

Stk. 3. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med praestationsstandarden rutineret niveau:

1) Eleven eller lerlingen kan fremstille arbejdstegninger,
materialelister og emnetegninger, udarbejdet i 2D, 3D
og isometriske, ved hjelp af CAD-anleg i overens-
stemmelse med geldende normer og standarder for
afbildning, tolerancer, malsetning og samt isometrisk
tegning, samt forklare geometriske karakteristika udfert
pa 2D arbejdstegninger.

2) Eleven eller lerlingen kan, i samarbejde med andre,
pa internettet opsege bearbejdningsteknisk faglitteratur,
publikationer med henblik pé fastleeggelse af skeredata
og overfladebeskaffenhed. Derudover, henter viden om
sprojtestabe- og stansevarktejers funktion og opbyg-
ning og metoder til produktionsplanlegning og frem-
stilling af maskin- og varktejsdele.

3) Eleven eller lerlingen kan ved hjelp af korrekt valgt
data for spantagende bearbejdning, planlegge, fremstil-
le, optimere og udfere produktion af enkle maskin-
og varktejsdele ved hjelp af dreje-, fraese-, slibe- og
boreoperationer pa konventionelle maskiner.

4) Eleven eller lerlingen kan i overensstemmelse med
produktionsgrundlaget ved malsatning, tolerancer og
overfladebeskaffenhed ved spéntagende bearbejdning
samt fremstilling af enkle maskin- og vaerktejsdele, ud-
arbejde en operationsbeskrivelse, produktionsplanlag-
ning, materialeliste eller anden dokumentation for de
fremstillede maskin- og varktejsdele ved hjelp af IT.
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Stk. 4. Eleven eller lerlingen skal have gennemfort fol-
gende grundfag pa felgende niveau og med folgende karak-
ter:

1) Fysik pa F-niveau, bestaet.

2) Matematik pa D-niveau, bestaet.

Stk. 5. Eleven eller lerlingen skal have opnaet folgende
certifikater eller lignende:

1) Kompetencer svarende til ”Ferstehjelp pé erhvervsud-
dannelserne” efter Dansk Forstehjelpsrads uddannel-
sesplaner pr. oktober 2020.

2) Kompetencer svarende til elementer brandbekempel-
se efter Dansk Brand- og Sikringsteknisk Instituts ret-
ningslinjer pr. 1. september 2014.

Stk. 6. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen
i eux-hovedforlabet skal eleven ud over kravene i stk. 2-5
have gennemfort felgende grundfag:

1) Dansk pa C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag pa C-niveau.

4) Matematik pa C-niveau.

5) Fysik pa C-niveau.

6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 7. For elever og lerlinge, der opnar de 1 stk. 6 naevnte
kompetencer i et grundforleb, skal fagene naevnt i bestem-
melsens nr. 1-3 vere gennemfort i grundforlebets 1. del med
varigheder pa henholdsvis 2,5 uger, 3 uger og 2,5 uger, og
fagene nevnt i nr. 4-6 vaere gennemfort i grundforlebets 2.
del med varigheder pa henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 8. Er der i stk. 4, fastsat karakterkrav for et eller flere
fag, geelder disse krav tilsvarende for eux- elever og lerlinge
pa det niveau af grundfaget, som eleven eller lerlingen skal
have for at kunne pabegynde skoleundervisningen i hoved-
forlebet, jf. stk. 6, uanset en eventuel forskel mellem de
pageldende niveauer.

Stk. 9. Elever og lerlinge, der har gennemfert grundforle-
bet til stgberiteknikeruddannelsen, cnc-teknikeruddannelsen
eller verktgjsuddannelsen, har adgang til hovedforlgbet pa
industriteknikuddannelsen.

Kompetencer m.v. i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1)  Lerlingen kan indgd i projektorganiserede arbejds-
grupper og i andre former for samarbejde med kolle-
gaer, kommunikere fagligt pa alle niveauer og instrue-
re andre inden for industritekniker omradet.

2)  Lerlingen kan arbejde kvalitetsbevidst og udvise
kendskab til branchens og virksomhedens kvalitets-
styringssystemer.

3)  Lerlingen kan arbejde miljebevidst med kompetencer
i arbejdet med konstruktion, metodevalg og produk-
tion inden for uddannelsens jobomréader, herunder at
agere 1 overensstemmelse med principperne for baere-
dygtig udvikling og gren omstilling.

4)  Lerlingen kan planlegge og udfere fremstilling af
emner pa konventionelle spantagende bearbejdnings-
maskiner, samt planleegge og opmale verktejer til
produktion af emner pd CNC- styrede bearbejdnings-
maskiner.
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5)  Lerlingen kan fremstille arbejdstegninger og anden
produktionsdokumentation ved hjelp af CAD-anleg.

6)  Lerlingen har kendskab til og kan betjene relevant
periferiudstyr.

7)  Lerlingen kan udfere mal- og kvalitetskontrol i over-
ensstemmelse med galdende standarder og kunde-
krav, samt udfere kontrolopméling og dokumentation
i forbindelse med gennemforte fremstillingsopgaver.

8)  Lerlingen kan koble relevant teori til tilretteleeggelse,
udforelse og evaluering af konkrete arbejdsopgaver
fra opleringen.

9)  Lerlingen kan udarbejde og indkere programmer til
fremstilling af komplekse emner pA CNC bearbejd-
ningsmaskiner.

10) Lerlingen kan anvende CAD/CAM-anleg til udferel-
se af arbejdstegninger og udlaegning af varktejsbaner
til komplekse bearbejdningsprocesser.

11) Lerlingen kan foretage korrekt valg af vaerktej og be-
arbejdningsdata i forbindelse med udferelse af kom-
plekse fremstillingsopgaver.

12) Lerlingen kan udvise kendskab til 3D print metoder,
scanningsteknologier, filformater og tilherende soft-
ware og kan 3D printe emner i plast, pd baggrund af
specifikationer.

13) Lerlingen kan udvise kendskab til etablering og drift
af egen virksomhed.

14) Lerlingen kan planlegge, programmere, optimere
og gennemfore komplekse konstruktions- og fremstil-
lingsopgaver ved anvendelse af CNC- og CAD/CAM
systemer.

15) Lerlingen kan planlaegge og udfere opbygning, sty-
ringsmontage, indkering, fejlfinding og reparation af
maskiner og anlag.

16) Lerlingen kan designe og fremstille prototyper ud fra
givne specifikationer, herunder at foretage produkt-
modning og produktionsoptimering.

17) Lerlingen kan foresta styring af industritekniske pro-
duktions- og udviklingsprojekter, herunder udarbejde
metodekvalitets- og ekonomistyring.

18) Lerlingen kan designe, opbygge og idriftsatte auto-
matiske produktionsenheder.

19) Lerlingen kan udarbejde procedurer for kvalitetskon-
trol og vedligeholdelse samt gennemfore disse i dag-
lig drift.

20) Lerlingen kan udfere industritekniske produktudvik-
lings- og produktionsmodningsopgaver.

Stk. 2. Kompetencemélene nr. 1-8, jf. stk. 1, gelder for
alle leerlinge 1 hovedforlabet.

Stk. 3. Kompetencemélene nr. 9-12, jf. stk. 1, gaelder
for trin 2, industritekniker-maskin. Kompetencemalene nr.
13-20, jf. stk. 1, gelder for trin 3, industritekniker-produk-
tion.

Stk. 4. 1 eux-forleb skal felgende fag m.v. gennemfores ud
over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pd A-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-

tereksamen, dog med undervisningstiden 155 timer
svarende til 6,2 uger.
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2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med undervisningstiden 120 timer
svarende til 4,8 uger.

3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med undervisningstiden 125 timer
svarende til 5 uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 90 timer sva-
rende til 3,6 uger.

5) Kemi pa C-niveau fra hf-enkeltfag eller bekendtgerelse
om grundfag, erhvervsfag, erhvervsrettet andetsprog-
sdansk og kombinationsfag i erhvervsuddannelserne og
om adgangskurser til erhvervsuddannelserne (grund-
og erhvervsfagsbekendtgerelsen), dog med under vis-
ningstiden 60 timer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pa A-niveau — Udvikling og produktion, fra
uddannelsen til teknisk studentereksamen med under-
visningstiden 175 timer svarende til 7 uger.

7)  Erhvervsomradeprojekt, jf. leereplanen om erhvervsom-
rddet udviklet til brug for tekniske eux-forleb, med
undervisningstiden 10 timer og fordybelsestiden 30 ti-
mer svarende til 1,6 uger. Projektet skal tilrettelegges
sammen med erhvervsuddannelsens afsluttende prove.

8) Valgfag i form af et loft af niveau i et fag (uddannelses-
tid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde matematik pa

A-niveau som valgfag.

Godskrivning

§ 5. Kriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag
for obligatorisk godskrivning pa baggrund af elevens eller
leerlingens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fast-
sat i bilag 1. Godskrivning skal i evrigt ske efter reglerne i
bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. P4 trin 1 afholder skolen en afsluttende prove. Proven
stilles af skolen og bedemmes efter 7-trinsskalaen. Proven
skal afdeekke lerlingens opnaede kompetencer inden for ud-
dannelsen. Proven skal kun afleegges af lerlinge, der afslut-
ter med trin 1.

Stk. 2. Som en del af den sidste skoleperiode i uddan-
nelsens trin 1, atholder skolen en afsluttende preve, der
udgeres af 2 individuelle fremstillingsopgaver, bestdende
af en opgave til CNC fraesning og en opgave til CNC drej-
ning. Opgaverne stilles af skolen. Leerlingens praestation be-
demmes med én karakter. Proven varer 22,2 timer, fordelt
ligeligt pa de to opgaver.

Stk. 3. Provens grundelementer er:

1) Mal og krav for preven i uddannelsens trin 1 er, at
leerlingen skal demonstrere kompetencer til at kunne
planlegge, dokumentere og gennemfore CNC-opgaver,
svarende til uddannelsens kompetencemal, herunder
udarbejdelse af arbejdstegninger, CNC-programmer og
udforelse af produkt.

2) Eksaminationsgrundlaget er lerlingens losning af frem-
stillingsopgaverne, samt lerlingens udarbejdede doku-
mentation og arbejdstegninger til opgaverne.
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3) Bedemmelsesgrundlaget er lerlingens losning af frem-
stillingsopgaverne, samt lerlingens udarbejdede doku-
mentation og arbejdstegninger.

4) Bedemmelseskriterierne for preven danner baggrund
for en helhedsvurdering af malopfyldelsen. For trin 1 er
bedemmelseskriterierne folgende:

a) Lerlingens evne til at fremstille arbejdstegninger
og dokumentation til den fremstillede opgave.

b) Lerlingens evne til at fremstille et produkt der le-
ver op til geldende standarder og kundekrav.

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlin-
gen mindst have opnéet bestdkarakter som gennemsnit af
karakterer for alle uddannelsesspecifikke fag i hovedforle-
bet, samt mindst have opnéet bestakarakter i den afsluttende
prove, jf. stk. 1-3.

Stk. 5. Ved uddannelsens afslutning med trin 1, jf. stk.
1-3, udsteder det faglige udvalg et uddannelsesbevis til
leerlingen som dokumentation for, at lerlingen har opndet
kompetence inden for uddannelsen. P4 uddannelsesbeviset
anferes karakteren for den afsluttende prove.

§ 7. Pa trin 2 atholdes en afsluttende preve som en del
af sidste skoleperiode. Proven afholdes af skolen i samrad
med det faglige udvalg. Preven indeholder en praktisk, en
mundtlig og en teoretisk del. Praven pa trin 2 udger en sven-
depreve. Proven bedemmes efter 7-trinsskalaen. Preven skal
afdekke leerlingens opndede kompetencer inden for uddan-
nelsen. Praven skal kun aflegges af larlinge, der afslutter
med trin 2.

Stk. 2. Som en del af den sidste skoleperiode i uddannel-
sens trin 2 atholder skolen en preve. Praven stilles af skolen
efter samrdd med det faglige udvalg. Preven bestar af en
projektopgave, to individuelle fremstillingsopgaver, en teo-
riprove samt en mundtlig redegerelse:

1) Skolen formulerer en projektopgave, hvor larlingen
indgar i en projektgruppe pa op til fire eksaminan-
der. Leerlingen kan i serlige tilfelde arbejde alene pa
projektet. I projektopgaven indgar de fremstillede ma-
skindele, alle konstruktionsskitser, tegninger, opstiller-
kort, operationskort, programmer, verktejs- og maga-
sinlister, skeredatakort, malekort samt eventuelle hjal-
peverktajer, der har indgéet i projektarbejdet. Praven
varer 50,8 timer.

2) De to individuelle fremstillingsopgaver bestdr hen-
holdsvis af en dreje- og en fraeseopgave. Preoven varer
29,6 timer fordelt ligeligt pa de to opgaver.

3) Teoripraven bestar af en multiple choice-opgave. Pro-
ven varer 1 time.

4) Elevens mundtlige redegerelse varer 15 minutter, hvor
leerlingen redeger for forlebet af losningen af projek-
topgaven og fremstillingsopgaverne.

Stk. 3. Skuemestrene deltager kun i bedemmelsen af pro-
ven. Der afgives en karakter for henholdsvis projektopga-
ven, en karakter for hver af de to fremstillingsopgaver samt
en karakter for teoripreven. Karakteren for projektopgaven
gives ud fra en faglig helhedsvurdering af projektet, projek-
trapporten samt lerlingens mundtlige redegerelse for frem-
stillingsforlebet. Den endelige karakter er et gennemsnit af
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de fire delkarakterer, hvor karakteren for projektopgaven

vegter med 20 pct., de individuelle fremstillingsopgaver

med hver 30 pct., og teoripraven med 20 pct.

Stk. 4. Provens grundelementer er:

1) Mal og krav for uddannelsens trin 2 er, at lerlingen
skal demonstrere kompetencer til at kunne planlegge,
dokumentere og gennemfere individuelle CNC-opga-
ver, lose en projektopgave svarende til uddannelsens
kompetencemadl, herunder udarbejde en produktions-
plan, arbejdstegninger, CNC-programmer og udforelse
af produkt.

2) Eksaminationsgrundlaget for trin 2 er folgende:

a) En Multiple Choice teoriprove.

b) En individuel CNC eller konventionel drejeopgave.

¢) En individuel CNC eller konventionel fraeseopga-
ve.

d) En kombineret teoretisk og praktisk projektopgave.

3) Bedemmelsesgrundlaget for trin 2 er folgende:

a) En Multiple Choice fag teoriprove.

b) En individuel CNC eller konventionel drejeopgave.

¢) En individuel CNC eller konventionel fraeseopga-
ve.

d) En kombineret teoretisk og praktisk projektopgave.

e) Lerlingens mundtlige redegerelse om fremistil-
lingsforlgbet af opgaverne skal inddrages.

f) Et skema til sammentalling af point for henholds-
vis drejning og freesning, hvor der kan opnas 0 til
200 point.

4) Bedemmelseskriterierne for preven danner baggrund
for en helhedsvurdering af mélopfyldelsen. For trin 2 er
bedemmelseskriterierne folgende:

a) Lerlingens evne til at foretage korrekt valg af
verktej og bearbejdningsdata i forbindelse med ud-
forelse af komplekse fremstillingsopgaver.

b) Lerlingens evne til at udfere kontrolopmaling
og dokumentation i forbindelse med gennemforte
fremstillingsopgaver.

c¢) Lerlingens evne til at fremstille en opgave der le-
ver op til geldende standarder og kundekrav.

Stk. 5. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlin-
gen mindst have opnéet bestdkarakter som gennemsnit af
karakterer for alle uddannelsesspecifikke fag i hovedforle-
bet, samt mindst have opnéet bestakarakter i den afsluttende
prove, jf. stk. 1-4.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning, jf. stk. 1-3, udsteder
det faglige udvalg et svendebrev til leerlingen som dokumen-
tation for, at lerlingen har opndet kompetence inden for
uddannelsen. P& svendebrevet anfores karakteren/delkarak-
tererne og den samlede karakter for proven.

§ 8. Pa trin 3 atholdes en afsluttende prove som en del
af sidste skoleperiode. Proven afholdes af skolen i samrad
med det faglige udvalg. Preven indeholder en praktisk, en
mundtlig og en teoretisk del. Proven pa trin 3 udger en
svendepreve. Proven bedemmes efter 7-trinsskalaen. Praven
skal afdeekke lerlingens opndede kompetencer inden for ud-
dannelsen.
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Stk. 2. Som en del af den sidste skoleperiode i uddan-
nelsens trin 3 afholder skolen en preve. Proven bestar af
en individuel skriftlig projektopgave og en mundtlig rede-
gorelse pa 15 minutter. Opgaven udferes efter en case-be-
skrivelse, baseret pad begrundet behov for produktionsom-
leegning. Skuemestrene deltager kun i bedemmelsen af pre-
ven. Opgaven stilles af skolen efter samrad med det faglige
udvalg. Opgaven lgses inden for en varighed af 74 klokketi-
mer.

Stk. 3. Der afgives en samlet karakter, der er en helheds-
vurdering af leerlingens projektopgave og mundtlige redege-
relse.

Stk. 4. Pravens grundelementer er:

1) Mal og krav for proven i uddannelsens trin 3 er, at ler-
lingen demonstrerer kompetencer til at kunne prasente-
re, planleegge, dokumentere og fremstille en skriftlig
rapport svarende til uddannelsens kompetencemal, her-
under udarbejde en problemformulering, analyse, for-
slag til procesoptimering, gkonomi og investering.

2) For trin 3 er eksaminationsgrundlaget en individuel
projektopgave.

3) For trin 3 er bedemmelsesgrundlaget en individuel
skriftlig projektopgave, samt larlingens mundtlige re-
degerelse for projektopgaven.

4) Bedemmelseskriterierne for preven danner baggrund
for en helhedsvurdering af malopfyldelsen. For trin 3 er
bedemmelseskriterierne folgende:

a) Lerlingens evne til i en case at beskrive et begrun-
det behov for produktionsomlagning i en virksom-
hed.

b) Lerlingens evne til at inddrage relevante teoretiske
forklaringer og viden.
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¢) Lerlingens evne til at argumentere fagligt.
d) Lerlingens evne til at reflektere over faglig praksis.

Stk. 5. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlin-
gen mindst have opnéet bestdkarakter som gennemsnit af
karakterer for alle uddannelsesspecifikke fag i hovedforle-
bet, samt mindst have opnéet bestakarakter i den afsluttende
prove, jf. stk. 1-3.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning, jf. stk. 1-3, udsteder
det faglige udvalg et svendebrev til leerlingen som dokumen-
tation for, at lerlingen har opndet kompetence inden for
uddannelsen. P& svendebrevet anfores karakteren/delkarak-
tererne og den samlede karakter for proven.

Ikrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 9. Bekendtgorelsen traeder i kraft den 1. august 2024.

Stk. 2. Bekendtgorelse nr. 264 af 2. marts 2023 om indu-
striteknikuddannelsen ophaves.

Stk. 3. Bekendtgerelsen finder ikke anvendelse for elever
eller laerlinge, som er pabegyndt eller overgaet til uddannel-
sen for bekendtgerelsens ikrafttreeden. For sadanne elever
eller leerlinge finder de hidtil geldende regler i bekendtge-
relse nr. 264 af 2. marts 2023 om erhvervsuddannelsen til
industriteknikuddannelsen anvendelse.

Stk. 4. Elever eller lerlinge, som nevnt i stk. 3, kan
i overensstemmelse med overgangsordninger fastsat af sko-
len i den lokale undervisningsplan og efter aftale med den
eventuelle opleringsvirksomhed overga til uddannelsen ef-
ter denne bekendtgerelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 8. april 2024

ANDREAS BoSMANN ENGSIG
VICEDIREKTOR

/ Kelvin Stremsholt
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven eller leerlingen har 2 ars relevant erhvervserfaring, jf. § 66
y, stk. 1, i lov om erhvervsuddannelser

For at opfylde kriteriet om 2 ars relevant erhvervserfaring®) skal eleven eller lerlingen inden for de
sidste 5 ar have varet beskeftiget med planleegning og udferelse af industritekniske fremstillings-

opgaver og have erfaring hermed, som specificeret herunder:

Tegningslasning og produktionsgrundlag

Erfaring med at udarbejde arbejdstegninger, styklister, materialelister og anden dokumentation ved
hjeelp af CAD - anlaeg i overensstemmelse med gaeldende normer og standarder for afbildning, toleran-
cer og malsetning. Ligeledes veare fortrolig med produktionstegninger og at kunne fremstille korrekte
operationsbeskrivelser indeholdende de valgte spantagende vaerktejer med tilherende skearedata.

Konventionel Spintagende bearbejdning (Drejning og Fraesning)

Arbejde selvstendigt og under hensyn til egen og andres sikkerhed, planlaegge, opstille og udfere
spantagende bearbejdning pa konventionelle drejebaenke og fraesemaskiner (Drejning).

Udfore langs-, plan- og konusdrejning samt udboring, stikning, gevindskaring, boring og rivning. Ud-
fore de til drejeopgaverne nedvendige matematiske beregninger. (Fraesning).

Udfere plan-, spor-, delings- og faconfresning samt udfere de til freseopgaverne nedvendige matema-
tiske beregninger.
CNC Bearbejdning - programmering

Udfere programmering og indlesning af programmer til enkle bearbejdningsopgaver pé datastyrede
vaerktojsmaskiner og desuden vere fortrolig med anvendelse af faste bearbejdningscykler til program-
fremstilling og 1 evrigt beregne talpars koordinater ved hjalp af trigonometriske funktioner.

CNC Bearbejdning - maskinbetjening

Betjene, opstille, programmere og indkere emner til produktion pa CNC styrede vaerktgjsmaskiner
samt optimere et CNC-program til produktion.

Maleteknik, kvalitet og dokumentation

Udvise generel kvalitetsbevidsthed ved udferelse af fremstillingsopgaver og herunder, ved anvendelse
af skydelere og mikrometermélevarktej, foretage mal - og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
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standarder og toleranceangivelser, herunder ogsa udfere dokumentations arbejde 1 méle- og kvalitets
rapportering.

Reparation og maskinbygning

Planlegge og udfere opbygning, reparation og vedligeholdelse af komponenter, styringer, maskiner og
anleg.

Styring af industritekniske produktions- og udviklingsprojekter

Ud fra produktions- kvalitets- sikkerhedsmaessige og skonomiske parametre selvstendigt foretage
opfolgning og lebende optimering af igangvarende produktionsprocesser

Ud fra givne specifikationer udvikle og fremstille prototyper og efterfolgende selvstaendigt foretage
modning af disse til produktion.

Produktionsoptimering

Med udgangspunkt i konkrete driftstekniske og -ekonomiske styringsmal medvirke til at optimere virk-
somhedens produktionsprocesser samt udarbejde teknisk og ekonomisk grundlag for gennemforelse af
rationaliseringer i produktionsfunktionerne.

*) Note:

Elever og lerlinge, der er fyldt 25 ar, ndr uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 ars relevant
erhvervs- erfaring, skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforlgb for voksne uden grundforleb
og uden oplering, men med mulighed for at modtage undervisning 1 og afslutte fag fra grundforlgbet
med sigte pd at opnd certifikater, som er en forudsatning for overgang til uddannelsens hovedforleb,
jf. lovens § 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgar af § 3, stk. 5, hvilke certifikater og lignende eleven eller
leerlingen eller leerlingen skal have opnéet.

2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever og leerlinge

Relevant erhvervserfaring Varighed Afkortning af | Afkortning af

euv (skoleuger)| euv (opleering
méaneder)

Udarbejde arbejdstegninger og anvende produk- ti- [6 maneder 4 2

onsdokumentation i forbindelse med metalindustriel

fremstilling.

Udfore konventionel spantagende bearbejdning, 6 maneder 4 2

hhv. drejning og freesning
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Udfere programmering til CNC Bearbejdning 3 maneder 2 1'%

Opstilling og indkering af produktion pd CNC ma- |18 maneder 12 6

skiner

Udfore kvalitetskontrol af fremstillede emner, her- [6 maneder 4 2

under anvendelse af geengs metrologi (méleteknik)

og udarbejdelse af dokumentation.

Udfoere reparation af industrielle maskinanleg 3 maneder 2 1%

Erfaringen skal vaere opnéet inden for de seneste fem ér.

3. Uddannelse der giver grundlag for godskrivning for alle elever og larlinge

Uddan- nelse |Titel Uddannelses- | Afkortning af | Afkortning af

kode euv (skoleu- | euv (oplering
ger) maneder)

Eud Verktojsmager COSA 1160 |14 12

Eud Finmekaniker COSA 1170 |10 12

Eud Automatiktekniker COSA 1220 |10 12

[Uddannelsen skal vere afsluttet inden for de seneste ti ar.

AMU CNC fresning, programmering og op- 47415 0,4 -
stilling, 2-sidet

AMU CNC fraesning, opspending og flersidet 47416 0,4 -
bearbejdning

AMU CNC frasning, 4-akset bearbejd- 47417 0,4 -
ning/programmering

AMU CNC fraesning, 5-akset bearbejd- 47418 0,6 -
ning/programmering

AMU CNC bearbejdning, avanceret optimeringd7410 0,4 -

AMU CNC bearbejdning, avanceret optimeringid7419 0,4 -

AMU CNC programmering med variabler 47420 0,4 -

AMU GPS malsatning 47426 0,2 -
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AMU GPS maélsetning 1 CAD 47428 0,2 -

AMU Emnetegning 1 CAD, assembly med me- 47429 0,4 -
re end 4 parter

AMU Emnetegning 1 CAD, designoptimering 47430 0,4 -

AMU Maleteknisk kontroldokumentation i me-47433 0,2 -
talindustrien

AMU Vurdering af geometri maleresultat, me- #7434 0,2 -
talindustri

AMU Mekanisk maleudstyr, kalibrering og 47435 0,2 -
méaleusikkerhed

AMU Programmering af 3D-koordinat méle- (#7437 0,4 -
maskine

AMU GPS opmaling pa 3D-koordinat mélema-47438 0,4 -
skine

AMU Optimering af 3D-méleprogrammer 47439 0,4 -

AMU CAM drejning med C-akse 47441 0,4 -

AMU CAM fraesning (2D) pa CAD-filer 47444 0,4 -

AMU CAM frasning (3D) 47445 0,4 -

AMU CAM fresning med dobbeltkrumme 17446 0.4 -
overflader

AMU CAM fraesning, flerakset bearbejdning 47447 0,4 -

AMU CNC drejning, programmering med cyk-{47452 0,4 -
lus/dialog

AMU CNC drejning, programmering og opstil-@47453 0,4 -
ling, 2-sidet

AMU CNC drejning med C-akse (2-sidet) 47454 0,4 -

AMU CNC drejning med C-akse, avanceret (2-47455 0,4 -
sidet)

AMU Antikollision pd CNC drejebaenk 47688 0,2 -

[Kurset skal veere afsluttet inden for de seneste fem ér.
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