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Bekendtgerelse om erhvervsuddannelsen til smed

I medfer af § 4, stk. 2, og § 38, stk. 2, i lov om erhvervs-
uddannelser, jf. lovbekendtgarelse nr. 40 af 11. januar 2024,
og § 4, stk. 1 og 2, og § 7, stk. 3, i lov om erhvervsfag-
lig studentereksamen i forbindelse med erhvervsuddannelse
(eux) m.v., jf. lovbekendtgerelse nr. 537 af 2. maj 2022, og
efter bestemmelse fra, samrad med og inddragelse af Metal-
industriens Uddannelsesudvalg, fastsattes efter bemyndigel-
se i henhold til § 1, nr. 12 og 13, i bekendtgarelse nr. 828 af
10. juni 2022 om delegation til Styrelsen for Undervisning
og Kvalitet af adgangen til udstedelse af bekendtgerelser:

Formal og opdeling

§ 1. Erhvervsuddannelsen til smed har som overordnet
formal, at lerlingen eller eleven gennem skoleundervisning
og oplaring opnér viden og ferdigheder inden for folgende
overordnede kompetenceomrader:

1)  Forberedelse og planleegning af fremstillings-, repara-
tions- og vedligeholdelsesopgaver.

2)  Gennemforelse af fremstillings-, reparations- og ved-
ligeholdelsesforlab.

3)  Afkortning og tildannelse af metaller og plast.

4)  Manuel og maskinel bearbejdning af metaller og plast.

5)  Sammenfojningsteknik.

6)  Montage og demontage af delkomponenter, maskiner
og installationer.

7)  Vedligeholdelse af produktionsudstyr.

8)  Kovalitetsméling og dokumentation i forbindelse med
typiske arbejdsopgaver inden for faget.

9)  Efterbehandling af metaller i fremstillings- og repara-
tionsforleb.

10) Faglig kommunikation med kunder, kollegaer og eks-
terne leveranderer.

Stk. 2. Leerlingen skal nd de uddannelsesmal, som er fast-
sat for det trin eller speciale, jf. stk. 3 og 4, som eleven har
valgt.

Stk. 3. Uddannelsen indeholder trin 1, smed - bearbejd-
ning, niveau 3 i den danske kvalifikationsramme for livslang
leering.

Stk. 4. Uddannelsen kan afsluttes med trin 1, jf. stk. 3,
eller et af folgende specialer (trin 2), niveau 4 i den danske
kvalifikationsramme for livslang leering:

1) Klejnsmed.
2) Smed - rustfast.
3) Smed - maritim.
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4) Energiteknik.
5) Svejser (uden trin).

Stk. 5. Uddannelsen kan gennemfares som eux-forleb
pa specialerne klejnsmed, smed - rustfast og smed - mari-
tim. Uddannelsen tilrettelagt som eux-forleb er ikke trindelt
og omfatter det enkelte speciales kompetencemal.

Varighed

§ 2. Uddannelsen varer fra 2 ar og 6 maneder til 5 ar, jf.
dog stk. 3. Uddannelsens varighed bestar af grundforlebets
1. del. og 2. del, der hver er 20 uger, og hovedforlabet.

Stk. 2. For larlinge, der skal gennemfore uddannelsen
som erhvervsuddannelse for unge, varer hovedforlgbet pa
uddannelsens trin 1, smed - bearbejdning, 1 ar og 6 mane-
der, hvoraf skoleundervisningen udger 20 uger fordelt pa
minimum to skoleperioder. Hovedforlgbet pa uddannelsens
specialer klejnsmed, smed - rustfast, smed - maritim og
energiteknik varer yderligere 2 ar, hvoraf skoleundervisnin-
gen udger 15 uger. Hovedforlgbet pa uddannelsens specia-
le svejser varer 2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 20
uger.

Stk. 3. For lerlinge og elever, der skal gennemfore ud-
dannelsen som erhvervsuddannelse for voksne (euv-forlab),
varer hovedforlgbet pa uddannelsens trin 1, smed - bear-
bejdning, 1 ar og 5 maneder, hvoraf skoleundervisningen
udger 18 uger. Hovedforlebet pa uddannelsens specialer
klejnsmed, smed - rustfast, smed - maritim og energiteknik
varer yderligere 2 ar, hvoraf skoleundervisningen udger 13
uger. Hovedforlgbet pa uddannelsens speciale svejser varer
1 ar og 11 méneder, hvoraf skoleundervisningen udger 18
uger.

Stk. 4. Den i stk. 3 navnte skoleundervisning opdeles i
mindst to skoleperioder for euv-forleb efter § 66 y, stk. 1, nr.
2, (euv2) i lov om erhvervsuddannelser.

Stk. 5. Uanset bestemmelserne i stk. 2 og 3 varer uddan-
nelsens hovedforlgb for lerlinge og elever 1 eux-forleb 4
ar, hvoraf skoleundervisningen udger 67,6 uger fordelt pa
fire skoleperioder for specialerne klejnsmed, smed - rustfast
og smed - maritim. Alle skole- og oplaringsperioder, der
ikke er afsluttende, skal have et omfang af ca. et halvt ars
varighed.
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Kompetencer forud for optagelse til skoleundervisning i
hovedforlobet

§ 3. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen

i hovedforlabet skal lerlingen eller eleven opfylde betingel-

serne i stk. 2-5.

Stk. 2. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med praestationsstandarden begynderniveau:

1)  Eleven eller lerlingen kan anvende de galdende sik-
kerheds- og miljemassige regler i forhold til egen og
andres sikkerhed ved udferelse af arbejdet og udfere
arbejdsopgaver ergonomisk korrekt.

2)  Eleven eller lerlingen kan aflase og udarbejde enkle
arbejdstegninger ved hjalp af elektroniske varktojer.

3)  Eleven eller lerlingen kan redegere for anvendelse af
3D-print.

4)  Eleven eller leerlingen kan anvende enkle beregninger,
materialelister og anden dokumentation.

5)  Eleven eller lerlingen kan udfere enkel bearbejdning
af plader.

6)  Eleven eller leerlingen kan udfere klipning i tyndere
materiale med handsaks, profilsaks, kurvesaks og ma-
skinsaks.

7)  Eleven eller lerlingen kan udfere afkortning og til-
dannelse af lige-, skrd- og faconsnit i plade, rer og
profiler ved brug af flammeskarer og koldsav under
overholdelse af fastsatte tolerancekrav.

8)  Eleven eller lerlingen kan udfere svejseopgaver med
anvendelse af forskellige svejseprocesser pa baggrund
af viden om standarder, normer og fastsatte kvalitets-
krav, herunder redegere for valg af egnet svejsemeto-
de og udfere enkel kontrol af svejsearbejde.

9)  Eleven eller lerlingen kan redegere for anvendelse af
handteringsrobotter og svejserobotter.

10) Eleven eller lerlingen kan anvende IT til faglig infor-
mationssegning og kommunikation.

11) Eleven eller lerlingen kan vurdere sammenhangen
mellem produktion, gkonomi, tid og kvalitet i en ty-
pisk smedevirksomhed.

12) Eleven eller lerlingen kan foretage maling med for-
skellige malevaerktajer og redegere for deres anvende-
lighed til en given opgave i forhold til standarder og
toleranceangivelser.

13) Eleven eller leerlingen kan udarbejde enkle beregnin-
ger og dokumentation, som fx materialelister, samt
udtrykke sig forstdeligt i skriftlige tekster inden for
uddannelsens jobomrade.

14) Eleven eller lerlingen kan lese og forstd relevante
teksters betydning og anvendelse inden for uddannel-
sens jobomrade.

15) Eleven eller lerlingen kan lese og forstd relevante
teksters betydning og anvendelse pé engelsk inden for
uddannelsens jobomrade.

Stk. 3. Eleven eller lerlingen skal have felgende kompe-
tencer med praestationsstandarden rutineret niveau:

1) Eleven eller lerlingen kan udvalge egnet materiale til

en given fremstillingsopgave, herunder begrunde sit
materialevalg.
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2) Eleven eller lerlingen kan planlegge og udfere enkle
fremstillingsopgaver ved anvendelse af manuelle og
maskinelle bearbejdningsmetoder, herunder spantagen-
de og spanles bearbejdning af stal- og plastmaterialer.

3) Eleven eller lerlingen kan udvalge, anvende og vedli-
geholde de mest gaengse handvearktejer, der anvendes
inden for faget og redegere for verktejernes anvende-
lighed til konkrete arbejdsopgaver.

Stk. 4. Eleven eller lerlingen skal have gennemfort fol-
gende grundfag pé felgende niveau og med folgende karak-
ter:

1) Matematik pa E-niveau, bestaet.

2) Fysik pa E-niveau, bestaet.

Stk. 5. Eleven eller lerlingen skal have opnaet folgende
certifikater eller lignende:

1) Arbejdsmilje og sikkerhed, svejsning og termisk skee-
ring, jf. Arbejdstilsynets regler.

2) Kompetencer svarende til "Ferstehjalp pa erhvervsud-
dannelserne”, efter Dansk Farstehjalpsrads uddannel-
sesplaner pr. oktober 2020.

3) Kompetencer svarende til elementer brandbekempel-
se efter Dansk Brand- og Sikringsteknisk Instituts ret-
ningslinjer pr. 1. september 2014.

4) Varmt arbejde i henhold til Arbejdstilsynets krav om
brandforanstaltninger i forbindelse med gnistproduce-
rende vaerktej.

Stk. 6. For at kunne blive optaget til skoleundervisningen
i eux-hovedforlebet skal eleven eller laerlingen ud over kra-
vene i stk. 2-5 have gennemfort folgende grundfag:

1) Dansk pa C-niveau.

2) Engelsk pa C-niveau.

3) Samfundsfag pa C-niveau.

4) Matematik pa C-niveau.

5) Fysik pa C-niveau.

6) Teknologi pa C-niveau.

Stk. 7. For elever og laerlinge, der opnar de 1 stk. 6 naevnte
kompetencer i et grundforleb, skal fagene naevnt i bestem-
melsens nr. 1-3 vere gennemfort i grundforlebets 1. del med
varigheder pa henholdsvis 2,5 uger, 3 uger og 2,5 uger, og
fagene nevnt i nr. 4-6 vaere gennemfort i grundforlebets 2.
del med varigheder pa henholdsvis 4 uger, 2 uger og 2 uger.

Stk. 8. Er der i stk. 4 fastsat karakterkrav for et eller flere
fag, gaelder disse krav tilsvarende for eux-elever og lerlinge
pa det niveau af grundfaget, som eleven eller lerlingen skal
have for at kunne pabegynde skoleundervisningen i hoved-
forlebet, jf. stk. 6, uanset en eventuel forskel mellem de
pageldende niveauer.

Stk. 9. Elever eller lerlinge, der har gennemfort grundfor-
lebet pé uddannelserne til beslagsmed eller skibsmonter, har
adgang til hovedforlebet pa uddannelsen til smed.

Kompetencer m.v. i hovedforlobet

§ 4. Hovedforlebet har folgende kompetencemal:

1)  Lerlingen kan koble relevant teori til tilretteleeggelse,
udferelse og evaluering af konkrete arbejdsopgaver
fra oplaeringen.

2)  Lerlingen kan indga i projektorienterede arbejdsgrup-
per og i andre former for samarbejde med kollega-
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

er samt arbejde kvalitetsbevidst, overholde kvalitets-
krav og udvise kendskab til virksomhedens kvalitets-
styringssystemer.

Lerlingen har kendskab til produktionsstyring og ev-
ner til at strukturere, planlaegge og vurdere losnings-
muligheder for egne arbejdsopgaver samt udfere in-
tern og ekstern kundebetjening.

Lerlingen har kendskab til etablering og drift af egen
virksomhed og har forstéelse for sammenhangen mel-
lem salg, produktion, produktansvar, skonomi og tid.
Lerlingen kan arbejde energi- og miljebevidst samt
overholde gaeldende regler for sikkerhed, arbejdsmilje
og miljekrav ved alle arbejdsopgaver inden for uddan-
nelsens jobomrader og har forstaelse for baredygtig-
hed.

Learlingen kan tilretteleegge og udfere mindre kon-
struktioner i plade-, rer- og stdlprofiler i et samlet
fremstillings-, reparations- og vedligeholdelsesforlab
samt udvelge og behandle materialer efter krav og
anvendelsesformal.

Leerlingen kan planleegge og udfere enkle fremstil-
lingsopgaver ved hjelp af manuelle og maskinelle be-
arbejdningsmetoder, udfere afkortning og tildannelse
af lige-, skrd- og faconsnit i plade, rer og stalprofiler
og udfere sammenfojningsmetoder i et fremstillings-
forleb.

Lerlingen kan udfere opgaver ved anvendelse af
handteringsrobotter og svejserobotter.

Lerlingen kan udfere overflade- og efterbehandling
af metaller og andre materialer i et fremstillings- og
reparationsforlab.

Leerlingen kan montere og demontere delkomponen-
ter, maskiner og installationer samt vedligeholde pro-
duktionsudstyr.

Leerlingen kan foretage visuel og metrisk kontrol un-
der hensynstagen til givne standarder og tolerancean-
givelser.

Leerlingen kan ved hjelp af CAD/CAM-verktejer af-
lese og fremstille komplette arbejdstegninger samt
udfere informationssegning, beregninger, materialeli-
ster og anden dokumentation i forbindelse med proto-
typefremstilling, reparations- og vedligeholdelsesfor-
lob.

Leerlingen kan planlaegge og udfere komplekse frem-
stillingsopgaver ved hjalp af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder anvendelse af CAM-
programmering og CNC-styrede bearbejdningsmaski-
ner.

Leerlingen kan udvalge egnet materialetype og di-
mension til fremstilling af emner i stal og stallegerin-
ger i kombination med andre metaller.

Leerlingen kan udvelge samt udfere egnede sammen-
fojningsmetoder, herunder automatiseret svejsning i et
reparations- og fremstillingsforleb.

Lerlingen kan planlaegge og udfere komplekse frem-
stillingsopgaver i stil ved hjelp af manuelle og ma-
skinelle bearbejdningsmetoder, herunder programme-

17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

24)

25)

26)

27)

28)

29)
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ring og anvendelse af CNC-styrede bearbejdningsma-
skiner.

Lerlingen kan udvalge egnet materialetype og di-
mension til fremstilling af emner 1 rustfaste staltyper
og rustfaste staltyper i kombination med andre metal-
ler.

Lerlingen kan udvalge samt udfere egnede sammen-
fojningsmetoder til sammenfejning af rustfaste mate-
rialer, herunder automatiseret svejsning i et reparati-
ons- og fremstillingsforlab.

Lerlingen kan planlegge og gennemfore fremstilling
og montage af afgreninger og bgjninger i ror i rustfast
stal og aluminium.

Lerlingen kan udvelge egnet efterbehandlingsmetode
og udfere overflade- og efterbehandling af rustfaste
stalemner og aluminium.

Learlingen har kendskab til forskellige skibstyper og
stalkonstruktioner, kan anvende og udarbejde arbejds-
tegninger manuelt samt udarbejde tredimensionelle
modeller af skibselementer og pa baggrund af disse
fremstille skabeloner til reparationsforleb.

Lerlingen kan gennemfore projektstyring i alle faser
af et fremstillingsforleb samt fremstille komplekse ar-
bejds- og skibstegninger primart ved hjelp af CAD-
verktajer.

Lerlingen kan udvalge egnet materialetype og di-
mension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse
af skibe og stélkonstruktioner.

Lerlingen kan udfere komplekse, tekniske beregnin-
ger i forbindelse med reparation, fremstilling og ved-
ligeholdelse af skibe og stalkonstruktioner samt tilret-
telegge arbejdsgangen og udfere komplette fremstil-
lings- og reparationsforleb pa skibe.

Lerlingen kan fremstille forskellige typer af konstruk-
tioner, trykbarende rersystemer og stalkonstruktioner,
herunder indskaering af ventiler og flanger, der anven-
des ved klimatilpasninger og den grenne energiomstil-
ling/-optimering.

Learlingen kan tilretteleegge arbejdsgangen og udfe-
re komplette fremstillings- og reparationsforleb ved
manuel, maskinel og automatiseret bearbejdning og
svejsning.

Learlingen kan anvende og udarbejde arbejdstegninger
manuelt samt udarbejde tredimensionelle modeller af
rersystemer og pa baggrund af disse fremstille ska-
beloner til reparationsforleb samt forestd projektsty-
ring i et fremstillingsforleb og fremstille komplekse
arbejdstegninger primeart ved hjelp af CAD-verkto-
jer.

Lerlingen kan udvalge egnet materialetype og di-
mension til reparation, fremstilling og vedligeholdelse
af stalkonstruktioner og trykbaerende rorsystemer, der
anvendes ved klimatilpasninger og den grenne ener-
giomstilling/-optimering.

Lerlingen kan udfere komplekse, tekniske beregnin-
ger samt anvende relevante standarder i forbindelse
med reparation, fremstilling og vedligeholdelse af ror-
og stalkonstruktioner til industrielle anleeg, herunder
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anleg der anvendes ved klimatilpasninger og den
grenne energiomstilling/-optimering.

30) Lerlingen kan med udgangspunkt i de geldende mil-
jo- og sikkerhedsbestemmelser udfere og dokumente-
re service, vedligehold og reparationer pa ror- og stél-
konstruktioner til industrielle anleeg, herunder anleg
der anvendes ved klimatilpasninger og den grenne
energiomstilling/-optimering.

31) Lerlingen kan planleegge og udfere komplekse svej-
seopgaver pa certifikatniveau i henhold til DS/EN
ISO 9606-1.

Stk. 2. Kompetencemélene nr. 1-13, jf. stk. 1, galder for
alle leerlinge 1 hovedforlabet.

Stk. 3. Kompetencemalene nr. 14-16, jf. stk. 1, gelder for
specialet klejnsmed. Kompetenceméalene nr. 17-20, jf. stk.
1, geelder for specialet smed-rustfast. Kompetencemalene nr.
21-24, jf. stk. 1, geelder for specialet smed-maritim. Kompe-
tencemalene nr. 25-30, jf. stk. 1, gelder for specialet ener-
giteknik. Kompetencemalene nr. 14, 15 og 31, jf. stk. 1,
galder for specialet svejser.

Stk. 4. 1 eux-forleb skal felgende fag m.v. gennemfores ud
over de i stk. 2 og 3 fastsatte mal:

1) Dansk pd A-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 155 timer
svarende til 6,2 uger.

2) Engelsk pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med undervisningstiden 120 timer
svarende til 4,8 uger.

3) Matematik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk stu-
dentereksamen, dog med undervisningstiden 125 timer
svarende til 5 uger.

4) Fysik pa B-niveau fra uddannelsen til teknisk studen-
tereksamen, dog med undervisningstiden 90 timer sva-
rende til 3,6 uger.

5) Kemi pa C-niveau fra hf-enkeltfag eller bekendtgarelse
om grundfag, erhvervsfag, erhvervsrettet andetsprog-
sdansk og kombinationsfag i erhvervsuddannelserne og
om adgangskurser til erhvervsuddannelserne (grund-
og erhvervsfagsbekendtgerelsen), dog med undervis-
ningstiden 60 timer svarende til 2,4 uger.

6) Teknikfag pd A-niveau — udvikling og produktion, fra
uddannelsen til teknisk studentereksamen, dog med un-
dervisningstiden 175 timer svarende til 7 uger.

7) Erhvervsomradeprojekt, jf. leereplanen om erhvervsom-
radet udviklet til brug for tekniske eux-forleb, med
undervisningstiden 10 timer og fordybelsestiden 30 ti-
mer svarende til 1,6 uger. Projektet skal tilrettelegges
sammen med erhvervsuddannelsens afsluttende prove.

8) Valgfag i form af et loft af niveau i et fag (uddannelses-
tid 100 timer svarende til 4 uger).

Stk. 5. Skolen skal som minimum udbyde folgende valg-
fag: Matematik pa A-niveau.

Godskrivning

§ 5. Kriterier for skolens vurdering af, om der er grundlag
for obligatorisk godskrivning pa baggrund af elevens eller
leerlingens erhvervserfaring og tidligere uddannelse, er fast-
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sat i bilag 1. Godskrivning skal i gvrigt ske efter reglerne i
bekendtgerelse om erhvervsuddannelser.

Afsluttende prove

§ 6. Uddannelsens afsluttende prove pa smed — bearbejd-
ning, trin 1, atholdes som en del af sidste skoleperiode. Pro-
ven atholdes af skolen. Preven er en praktisk preve med
mundtlige elementer. Praven skal kun aflaegges af larlinge,
som afslutter uddannelsen med trin 1. Ved bedemmelsen
finder 7-trinsskalaen anvendelse. Proven skal afdakke laer-
lingens opnéede kompetencer inden for uddannelsen.

Stk. 2. Praven bestar af en fremstillingsopgave, som lgses
individuelt. Fremstillingsopgaven tildeles ved lodtraekning
og stilles af skolen. Learlingen har 16 klokketimer til at
lose opgaven. Den afsluttende bedemmelse og dialog har en
varighed pa 30 minutter, inklusive votering.

Stk. 3. Pravens grundelementer er folgende:

1) Mal og krav for preven er, at lerlingen skal vise, at
kompetencemaélene 1, 5, 6, 8, 9 og 12, jf. § 4, stk. 1, er
opnaet.

2) Eksaminationsgrundlaget bestar af fremstillingsopga-
ven.

3) Bedemmelsesgrundlaget bestéir af laerlingens individu-
elle og samlede lgsning af fremstillingsopgaven.

4) Bedemmelseskriterierne for preven danner baggrund
for en helhedsvurdering af méalopfyldelsen. Skolen fast-
leegger naermere bedemmelseskriterier, der skal frem-
gé af skolens hjemmeside, inden for folgende generel-
le bedemmelseskriterium: Larlingens evne til at lose
fremstillingsopgaven jevnfer kompetencemalene 1, 5,
6,8,90g 12, jf. § 4, stk. 1.

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlingen
have bestaet hvert enkelt af de uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 5. For laerlinge, der afslutter uddannelsen med trin 1,
smed - bearbejdning, skal preven vare bestéet.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning med trin 1 udsteder
det faglige udvalg et uddannelsesbevis til lerlingen som
dokumentation for, at lerlingen har opnaet kompetence in-
den for uddannelsen. Karakteren for den afsluttende prove
anferes uddannelsesbeviset.

§ 7. Uddannelsens afsluttende preve pa specialerne klejn-
smed, smed — rustfast, smed - maritim og energiteknik af-
holdes som en del af den sidste skoleperiode. Proven afthol-
des af skolen og udger en svendeprove. Proven stilles af
skolen i samrad med det faglige udvalg. Ved bedemmelsen
finder 7-trinsskalaen anvendelse. Proven skal afdakke laer-
lingens opnaede kompetencer inden for uddannelsen.

Stk. 2. Svendepreven bestir af en projektopgave og en
fremstillingsopgave. Opgaverne lgses individuelt. Projek-
topgaven, som lerlingen selv vaelger i dialog med laereren,
bestar af et produkt med tilherende teknisk dokumentation
og et notat. Til projektopgaven afsattes samlet 86 klokketi-
mer. Timerne skal fordeles sdledes, at der afsettes 51 klok-
ketimer til produktet, 32 klokketimer til den tekniske doku-
mentation og 3 klokketimer til notatet. Notatet er laerlingens
forberedelse til eksaminationen. Fremstillingsopgaven tilde-
les ved lodtraekning. Laerlingen har 16 klokketimer til at lase
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opgaven. Eksaminationen har en varighed pa 30 minutter,

inklusive votering. Skuemestrene er til stede under eksami-

nationen. Ved eksaminationen indgar lerlingen i dialog med
eksaminator og skuemestrene om det faglige indhold.

Stk. 3. Proven bedemmes af eksaminator og skuemestre,
udpeget af det faglige udvalg. Der afgives en karakter
for projektopgaven og en karakter for fremstillingsopga-
ven. Den samlede prevekarakter beregnes som et vegtet
gennemsnit af karaktererne for henholdsvis projektopgaven,
som vagter 75 pct., og fremstillingsopgaven, som vagter 25
pct. Opgaverne i pravegrundlaget skal veere bestaet.

Stk. 4. Preovens grundelementer er folgende:

1) Mal og krav for proven er, at lerlingen viser, at kompe-
tencemalene 1, 6-9, 12 og 13, jf. § 4, stk. 1, samt kom-
petencemaélene for det pagaldende speciale, jf. § 4, stk.
1 og 3, er opndet ved at planlegge og gennemfore et
selvvalgt fagligt projekt og en bunden fremstillingsop-
gave med brug af udstyr, materialer og arbejdsproces-
ser samt udarbejdelse af dokumentation, der er typisk
for specialet, herunder de materialer, som larlingen har
arbejdet med gennem sin oplaeringstid.

2) Eksaminationsgrundlaget bestér af:

a) Lerlingens selvvalgte projektopgave med tilheren-
de teknisk dokumentation og et notat.

b) Det produkt som lerlingen fremstiller i forbindelse
med fremstillingsopgaven.

c) Det udstyr, verktej, materialer og arbejdsprocesser,
som larlingen anvender til at udfere opgaven.

3) Bedemmelsesgrundlaget bestar af lerlingens individu-
elle og samlede prastation i1 besvarelsen af projektop-
gaven og fremstillingsopgaven.

4) Bedemmelseskriterierne for preven danner baggrund
for en helhedsvurdering af malopfyldelsen. De generel-
le bedemmelseskriterier er leerlingens evne til at:

a) Fremstille et produkt efter tegning.

b) Udarbejde og planlegge et projekt med tilhgrende
teknisk dokumentation.

c) Fremstille et produkt efter egen dokumentation.

d) Foretage et fagligt begrundet materialevalg.

e) Fremstille et komplet szt tegninger.

f) Forholde sig til projektets faglige og tekniske kom-
pleksitet.

g) Kommunikere i faglige termer.

Stk. 5. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlingen
have bestaet hvert enkelt af de uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 6. For larlinge, der afslutter uddannelsen med et
speciale, skal preven vare bestaet.

Stk. 7. Ved uddannelsens afslutning med specialet udste-
der det faglige udvalg et svendebrev til lerlingen som doku-
mentation for, at leerlingen har opnéet kompetence inden for
uddannelsen. Péa svendebrevet anfores den samlede karakter
for preven.

Stk. 8. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgér i ud-
dannelsen, anvendes bedemmelsen ”Bestaet/Ikke bestaet”.
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§ 8. Uddannelsens afsluttende prave pa specialet svejser
atholdes som en del af den sidste skoleperiode. Proven af-
holdes af skolen. Lerlingen bedemmes efter karakteren "Be-
staet/Ikke bestaet". Proven skal afdaeckke laerlingens opnéede
kompetencer inden for uddannelsen.

Stk. 2. Den afsluttende prove bestar af en svejseopga-
ve. Opgaven lgses individuelt. Laerlingen afleverer svejsnin-
ger i to processer. Lerlingen kan valge mellem svejsning
i plade eller ror, og har 22 klokketimer til at klargere svejs-
ningerne, som afpreves af et uathengigt institut. Laerlingens
svejsning afpreves efter reglerne i de sarlige bestemmelser
for certificering (Dansk Standard). Begge svejsninger skal
leve op til kravene fastsat i SBC 244. Det er alene institut-
tets vurdering, som afger, om der kan udstedes svendebrev.

Stk. 3. Provens grundelementer er folgende:

1) Mal og krav for preven er, at lerlingen skal vise, at de
kompetencemadl, der gaelder for det pagaldende specia-
le, er opnaet.

2) Eksaminationsgrundlaget bestér af lerlingens udferelse
af svejseopgaven.

3) Bedemmelsesgrundlaget bestar af lerlingens to udferte
svejsninger.

4) Bedemmelseskriterierne for preven, der danner bag-
grund for, om preven er bestéet, er, at begge svejsnin-
ger opfylder kravene fastsat i SBC 244 efter reglerne i
de sarlige bestemmelser for certificering (Dansk Stan-
dard).

Stk. 4. For at der kan udstedes skolebevis, skal lerlingen
have bestéet hvert enkelt af de uddannelsesspecifikke fag.

Stk. 5. For larlinge, der afslutter uddannelsen med et
speciale, skal praven vare bestaet.

Stk. 6. Ved uddannelsens afslutning med specialet udste-
der det faglige udvalg, pa baggrund af det i stk. 2 navnte
instituts vurdering, et svendebrev til lerlingen som doku-
mentation for, at lerlingen har opnéet kompetence inden for
uddannelsen. Karakteren for den afsluttende preve anfores
svendebrevet.

Stk. 7. For arbejdsmarkedsuddannelser, som indgér i ud-
dannelsen, anvendes bedemmelsen ’Bestaet/Ikke bestiet”.

Ikrafttreedelse og overgangsbestemmelser

§ 9. Bekendtgerelsen trader i kraft den 1. august 2024.

Stk. 2. Bekendtgerelse nr. 269 af 6. marts 2023 om er-
hvervsuddannelsen til smed ophaves.

Stk. 3. Bekendtgerelsen finder ikke anvendelse for elever
eller laerlinge, som er pabegyndt eller overgaet til uddannel-
sen for bekendtgerelsens ikrafttreeden. For sadanne elever
eller lerlinge finder de hidtil geeldende regler i bekendtge-
relse nr. 269 af 6. marts 2023 om erhvervsuddannelsen til
smed anvendelse.

Stk. 4. Elever eller larlinge, som navnt i stk. 3, kan i
overensstemmelse med overgangsordninger fastsat af skolen
i den lokale undervisningsplan og efter aftale med den even-
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tuelle praktikvirksomhed overga til uddannelsen efter denne
bekendtgeorelse.

Styrelsen for Undervisning og Kvalitet, den 8. april 2024

ANDREAS BoSMANN ENGSIG
VICEDIREKTOR

/ Kelvin Stremsholt
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Bilag 1
Kfriterier for godskrivning

1. Kriterier for vurdering af om eleven eller lzerlingen har 2 rs relevant erhvervserfaring®, jf. § 66
y, stk. 1, i lov om erhvervsuddannelser

For at opfylde kriteriet om 2 ars relevant erhvervserfaring, skal eleven eller lerlingen inden for de sidste

10 &r have vaeret beskaftiget 1 en funktion som smed i en periode svarende til 2 ars fuldtidsbeskeftigelse

med at udfere folgende smedetekniske opgaver:

1. Arbejdet selvsteendigt med en eller flere af svejsemetoderne, 111, lysbuesvejsning med bekladt
elektrode, 131 MIG-svejsning, 135/136 MAG-svejsning, 141 TIG-svejsning.

2. Selvstendigt betjent udstyr, verktej eller maskiner til manuel eller maskinel bearbejdning som
valsning og bukning eller anden tildannelse, boring, skering/slibning eller gevindskaring.

3. Selvstendigt betjent udstyr, verktej eller maskiner til afkortning som afkorter, koldsav, flammeskee-
rer eller plasmaskarer. Foretaget maskinel og manuel klipning.

4. Selvstendigt arbejdet med smedetekniske montageopgaver herunder lgsbare og ikke-lgsbare samlin-
ger (bolte, skuer, nitter) eller montagesvejsning.

5. Arbejdet selvstendigt efter eller udfort tegninger, styklister eller anden dokumentation.

*) Note:

Elever og lerlinge, der er fyldt 25 ar, nar uddannelsen pabegyndes, og som har mindst 2 &rs relevant
erhvervserfaring, skal gennemfore et standardiseret uddannelsesforleb for voksne uden grundforleb og
uden oplering, men med mulighed for at modtage undervisning i og afslutte fag fra grundforlebet med
sigte pé at opna certifikater, som er en forudsatning for overgang til uddannelsens hovedforleb, jf. lovens
§ 66y, stk. 1, nr. 1. Det fremgér af § 3, stk. 5, hvilke certifikater og lignende eleven eller leerlingen skal
have opnaet i denne uddannelse.

2. Erhvervserfaring der giver grundlag for godskrivning for alle elever og leerlinge

Relevant erhvervserfaring Varighed Afkortning af | Afkortning af euv

euv (skoleuger)
(praktik maneder)

Svejsning og sammenfojningstekniker

Udfort enkle arbejdsopgaver med anvendelse af [6 méneder |1 2
en svejseproces (kantsgmme)

Udfert arbejdsopgaver med anvendelse af flere  [6 méneder |3 2
svejseprocesser 1 forskellige materialer (kant- og
stumpsemme)

Maskinel og manuel bearbejdning

—

Udfert arbejdsopgaver vedr. pladebearbejdning  [6 méneder 0,5

med anvendelse kantpresse eller svingbukker
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Udfert arbejdsopgaver med anvendelse af valse |4 méneder 1 0,5

eller profilvalse

Udfort arbejdsopgaver med brug af sgjleborema- 4 méneder (0,5 -

skine og gevindskarevarktej

Udfort arbejdsopgaver relateret til lokke- eller ~ [3 méneder (0,5 0,5

stansemaskiner

Afkortning og tildannelse

Udfert arbejdsopgaver med betjening af koldsav [6 maneder 0,5 -

eller maskinsaks

Udfort arbejdsopgaver med betjening af plasma- {4 méaneder 1 1

skaerer manuelt eller maskinelt

Udfoert arbejdsopgaver med anvendelse af hand- ¥4 méneder (0,5 1

vaerktejer til afkortning eller tildannelse

Udfoert arbejdsopgaver med anvendelse af cne-be-[6 méneder (0,5 1

tjente maskiner

Montage

Udfert montageopgaver med anvendelse af losba-|6 maneder  [0,5 0,5

re samlinger, lettere montagesvejsning og flam-

meskaering

Tegningslaesning og dokumentation

Udfert arbejdsopgaver hvori er indgdet tegnings- [6 maneder 0,2 0,5

leesning og dokumentation

Erfaringen skal veere opnaet inden for de seneste ti ar.

3. Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever og lerlinge

Uddannelse Titel Uddannel-| Afkortning af | Afkortning af
seskode euv (skoleuger) | euv (praktik-

maneder)

Eud Skibsmonter 1125 S

Eud Beslagsmed 1140 3

Eud 'VVS-tekniker 1420 3
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Eud Enterprener- og landbrugsmaskinmeka- (1235 3 S
niker
AMU Lys b. svejs-kants plade/plade 40086 0,4
AMU M AG-svejs-kants plade/plade pr 135 40092 0,4
AMU TIG-svejs-stumps uleg plade 40105 0,4
AMU TIG-svejs-stumps tynd rustftri plade 40109 0,4
AMU MIG-svejsning, aluminium tynd plade, {45904 0,4
kantsemme
AMU CNC High Precision plasmabranding 0,2
AMU Betjening, indstil. af CNC-kantpresse (45017 0,2
AMU Betjening af CNC-styret plasmaskare- {5072 0,2
maskine
AMU [sometrisk tegningsforstaelse, ror 45093 0,2
AMU Materialelaere, stal 0,2
AMU Operator ved klippe, bukke og valsema- 45193 0,2
skiner
AMU 3D CAD - Isometrisk rortegning 0,2
AMU Operator ved CNC-styret kantpresse 45196 0,2
AMU Laserskerer og CNC high precision 47578 0,2
plasmaskerer
AMU Manuel og 3D CAD baseret pladeud- 47579 0,2
foldning
AMU CAD/CAM til skering, bukning og vals-47580 0,2
ning
AMU CNC kantpresse og CNC svingbukker 47581 0,2
3. Uddannelse, der giver grundlag for godskrivning for alle elever og lerlinge (fortsat)
Uddannelse Titel Uddannelsesko- | Afkortning sko- | Afkortning oplae-
de leuger ringsuger
GYM Gymnasial eksa- | - Grundforlebet af- | Opleringstid afkortes
men med bestaet kortes med 10 med 21 uger

matematik B-ni-

uger
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veau, dansk A-
niveau, fysik B-
niveau og en-
gelsk B-niveau

Hovedforlebet af-
kortes med 5 uger
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