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Bekendtgerelse om stgj fra maskiner til brug i det fri"

I medfer af § 7, stk. 1, nr. 1, § 7 a, stk. 1,2 0g 5, § 67, §
79 e, § 80, stk. 2, og § 110, stk. 3, i lov om miljebeskyttelse,
jf. lovbekendtgerelse nr. 1093 af 11. oktober 2024, fastsat-
tes:

Anvendelsesomrdde og definitioner

§ 1. Denne bekendtgerelse finder anvendelse pad de ma-
skiner m.v., jf. § 2, stk. 1, nr. 1, og som ligeledes er anfort
og defineret i bilag 1.
Stk. 2. Bekendtgerelsen omfatter kun maskiner m.v., der
markedsferes eller tages i brug som en samlet enhed, der er
klar til den brug, de er beregnet til. Tilbehor uden motor,
som markedsfores eller tages i brug sarskilt, er ikke omfat-
tet af bekendtgerelsen. Dog er handbetjente betonbrakkere,
pikhammere og hydrauliske hammere omfattet.
Stk. 3. Bekendtgorelsen omfatter ikke
1) wudstyr, der hovedsagelig er bestemt til gods- eller per-
sontransport ad vej, med jernbane, i luften eller ad
vandveje og

2) udstyr, der er specielt konstrueret eller bygget til an-
vendelse af militer, politi eller nadtjenester.

§ 2. I denne bekendtgorelse forstés ved:

1)  Alvorlig risiko: En kombination af sandsynligheden
for, at en fare forarsager skade, og skadens svearheds-
grad anses for at kreeve hurtig indgriben fra tilsyns-
myndigheden, herunder tilfelde, hvor risikoen ikke
viser sig umiddelbart.

2)  Bemyndiget organ: Et organ (virksomhed, laboratori-
um m.v.), som af en medlemsstat er blevet bemyndi-
get til at udfore eller fore tilsyn med fabrikantens
gennemforelse af overensstemmelsesvurderinger.

3)  Erhvervsdrivende: Fabrikanten, den bemyndigede re-
presentant, importeren, distributeren, udbyderen af
distributionstjenester eller enhver anden fysisk eller

4)

5)

6)

7)

8)

9)

juridisk person, der har forpligtelser i forbindelse
med fremstillingen af produkter, tilgeengeliggerelsen
pa markedet eller ibrugtagningen af dem i overens-
stemmelse med den relevante EU-harmoniseringslov-
givning.
Fabrikant: Fabrikanten af maskinen eller en reprasen-
tant i Fallesskabet, som fabrikanten har bemyndiget
til at handle pé sine vegne.
Fellesskabet: Den Europaiske Union samt de stater,
der har tiltradt Aftalen om Det Europaiske @konomi-
ske Samarbejdsomrade, i det omfang det folger af
denne aftale.
Garanteret lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som
findes i overensstemmelse med kravene i bilag 3, og
som tager hejde for usikkerhed, der skyldes produkti-
onsvariationer og malemetoder, hvorved fabrikanten
erklaerer, at lydeffektniveauet ikke overskrider det ga-
ranterede lydeffektniveau ifelge de anvendte male- og
beregningsmetoder som angivet i den tekniske doku-
mentation for den pagaldende maskine.

Ibrugtagning: Ferste anvendelse i Feallesskabet, nar

maskinen ikke har veret markedsfort.

Lydeffektniveau Ly : Det A-vaegtede lydeffektniveau

udtrykt i dB, reference 1 pW, som defineret i EN ISO

3744:2010 og EN ISO 3746:2010. De mélte verdier

kan enten bestemmes ved maling p& den enkelte ma-

skine, der er representativ for den type maskiner, eller
som et gennemsnit af mélinger pa et antal maskiner.

Maskiner:

a) Alle selvkerende eller mobile maskiner, genstande
m.v., som uanset kraftkilde er af en type, der er
beregnet til brug i det fri, jf. stk. 2, som bidrager
til stgjniveauet i miljeet og som er omfattet af
definitionen i direktiv 2000/14/EF.

1) Bekendtgerelsen indeholder bestemmelser, der gennemferer Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2000/14/EF af 8. maj 2000 om indbyrdes
tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om stgjemission i miljeet fra maskiner til udenders brug, EF-Tidende 2000, nr. L 162, side 1, som @ndret
ved direktiv 2005/88/EF af 14. december 2005 om @ndring af direktiv 2000/14/EF om indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om
stgjemission i miljeet fra maskiner til udenders brug, EU-Tidende 2005, nr. L 344, side 44. I bekendtgerelsen er der medtaget visse bestemmelser fra
Europa-Parlamentets og Radets forordning nr. 2019/1020/EU af 20. juni 2019 om markedsovervagning og produktoverensstemmelse og om @ndring af
direktiv 2004/42/EF, forordning (EF) nr. 765/2008 og (EU) nr. 305/2011, EU-Tidende 2019, nr. L 169, side 1, delegeret forordning (EU) 2024/1208 af
16. november 2023 om @ndring af Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2000/14/EF samt direktiv (EU) 2024/2839 af 23. oktober 2024 om @ndring
af bl.a. direktiv 2000/14/EF, art. 2 og 5. Ifelge artikel 288 i EUF-Traktaten gelder en forordning umiddelbart i hver medlemsstat. Gengivelsen af disse
bestemmelser i bekendtgerelsen er saledes udelukkende begrundet i praktiske hensyn og bererer ikke den navnte forordnings umiddelbare gyldighed i

Danmark.
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b) Andre indretninger og genstande uden motor af
en type der er beregnet til brug i det fri, og som
bidrager til stejniveauet i miljoet.

10) Merkning: Den merkning, der er defineret i bilag 4.

11) Markedsforing: Salg eller anden overdragelse mod el-
ler uden vederlag af en maskine i Feellesskabet.

12) Malt lydeffektniveau: Det lydeffektniveau, som findes
ved malinger som beskrevet i bilag 3.

13)  Onlinegranseflade: Enhver form for software, herun-
der et websted, dele af et websted eller en applikation,
der drives af eller pa vegne af en erhvervsdrivende, og
som giver slutbrugere adgang til den erhvervsdriven-
des produkter.

14) Reverse engineering: En proces, hvor man underseger
et produkt for at finde ud af, hvordan det fungerer og
er sat sammen med henblik pa at fastsla, om det lever
op til gaeldende regler.

Stk. 2. Brug af maskiner, jf. stk. 1, nr. 1, i omgivelser,
hvor lydudbredelsen kun pavirkes i ringe grad eller slet ikke
(f.eks. i telte, under halvtage og i réhuse), anses for at vaere
brug i det fri.

Fabrikantens forpligtelser

§ 3. Fabrikanten ma kun markedsfere eller tage en maski-
ne i brug, hvis felgende betingelser er opfyldt:

1) Dei § 6 omhandlede overensstemmelsesvurderinger er
afsluttet.

2) Maskinerne opfylder kravene i § 7, stk. 5, vedrerende
greenseverdier for stgjemission til miljeet.

3) Maskinerne skal i henhold til kravene i1 § 5 vaere forsy-
net med
a) et CE-merke og
b) en angivelse af det garanterede lydeffektniveau.

4) Maskinerne er ledsaget af en EU-overensstemmelseser-
kleering, jf. § 7.

Stk. 2. Der kan uanset bestemmelserne i stk. 1 pa messer
og udstillinger samt ved demonstration og lignende forevi-
ses maskiner, som ikke er i overensstemmelse med denne
bekendtgerelse. Det skal ved forevisningen ved tydelig skilt-
ning fremga, at de pagaeldende maskiner ikke er i overens-
stemmelse med direktiv 2000/14/EF, og at maskinerne ikke
ma markedsferes eller tages i brug, for fabrikanten har bragt
dem i overensstemmelse med direktivets krav.

§ 4. Hvis fabrikanten ikke er ctableret i Feellesskabet eller
har en repraesentant, der er etableret i dette omrade, indtree-
der den, der forste gang i Fellesskabet markedsforer eller
ibrugtager en maskine, i fabrikantens forpligtelser.

§ 5. Markningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, mé ikke kunne
slettes, og skal veere anbragt synligt og leseligt pa hver
maskine og skal have den udformning, som er vist i bilag 4.

Stk. 2. Der ma ikke pd maskinen anbringes markning
eller paskrifter, som kan veare vildledende med hensyn til
merkningen efter stk. 1. Anden merkning kan anbringes pa
maskinen, hvis merkningen efter stk. 1 ikke derved geres
mindre synlig eller mindre laeselig.

Stk. 3. Uanset kravene i stk. 1 og 2 skal maskiner, der
samtidig er omfattet af anden EU-lovgivning, vere forsynet
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med den markning, som kraves efter den pagaldende lov-
givning. Hvor fabrikanten kan valge mellem flere ordnin-
ger, skal markningen henvise til de ordninger, fabrikanten
har valgt. Referencer til den relevante faellesskabslovgivning
skal i s& fald tillige anferes i de dokumenter, vejledninger
eller instruktioner, som efter denne lovgivning skal ledsage
maskinerne.

§ 6. Fabrikanten skal til brug for merkning og udfeerdi-
gelsen af overensstemmelseserklering for egen regning un-
derkaste hver maskine eller maskintype en af de procedurer
for overensstemmelsesvurdering, som er beskrevet i bilag
5. Hvis maskinen eller maskintypen er nevnt i bilag 2 skal
fabrikanten for egen regning inddrage et bemyndiget organ i
overensstemmelse med bilag 6.

Stk. 2. Fabrikanten skal efter Miljostyrelsens anmodning
herom udlevere alle de oplysninger, der er benyttet ved
overensstemmelsesvurderingen af en maskine eller maskin-

type.

§ 7. Fabrikanten udsteder pa baggrund af overensstem-
melsesvurderingen en EF-overensstemmelseserklaering for
hver produceret maskine eller maskintype til bekreftelse
af, at maskinerne er i overensstemmelse med direktiv
2000/14/EF.

Stk. 2. Erkleringen skal foreligge pa dansk, hvis maski-
nen markedsfores i Danmark. Hvis andre stater i Faellesska-
bet, hvor maskinen markedsferes, kraver en erklering pa et
andet officielt faellesskabssprog end dansk, skal erklaeringen
ogsa foreligge pa dette sprog.

Stk. 3. Erkleringen skal indeholde folgende oplysninger:
1) Fabrikantens navn og adresse.

2) Navn og adresse pa den virksomhed eller person, der
opbevarer den tekniske dokumentation.

3) Beskrivelse af maskinen.

4) Den fulgte overensstemmelsesvurderingsprocedure, jf.
§ 6, med navn og adresse pa det pageldende bemyndi-
gede organ, der har fort tilsyn med overensstemmelses-
vurderingen.

5) Mailt lydeffektniveau pa en maskine, der er reprasenta-
tiv for typen.

6) Garanteret lydeffektniveau for maskinen.

7) En meddelelse om, at maskinen opfylder kravene i di-
rektiv 2000/14/EF.

8) Eventuelle overensstemmelseserkleringer og evrige
nedvendige henvisninger til andre EU-direktiver, der
har fundet anvendelse.

9) Udstedelsessted og -dato for erkleringen samt relevan-
te oplysninger om den person, der har underskrevet
denne.

Stk. 4. Fabrikanten skal opbevare et eksemplar af erklee-
ringen i ti ar, regnet fra den dato, hvor maskinen eller ma-
skintypen blev produceret for sidste gang, sammen med den
dokumentation, der er beskrevet i bilag 5.

Stk. 5. Det garanterede lydeffektniveau pa en maskine,
som er nevnt i bilag 2, ma ikke overstige de greensevardier,
som er nevnt i bilaget.
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Stk. 6. Fabrikanten skal indsende en kopi af erklaeringen
til Miljestyrelsen og til Europa-Kommissionen. Dette krav
galder indtil den 29. november 2025 jf. § 18, stk. 3.

Det bemyndigede organ

§ 8. Miljestyrelsen kan efter ansggning bemyndige et
eller flere organer i Danmark (virksomheder, laboratorier
m.v.), som opfylder kriterierne i bilag 6 til at udfere over-
enstemmelsesvurderingen efter § 6, jf. bilag 5, kapitel
2-4. Ansegningen skal indeholde dokumentation for, at an-
segeren opfylder kriterierne i bilag 6.

Stk. 2. Et organ, som er blevet bemyndiget efter stk. 1,
skal folge de procedurer, der er beskrevet i bilag 5. Det skal
underrette Miljostyrelsen, hvis det ikke lengere opfylder
kriterierne for bemyndigelse.

Stk. 3. Miljestyrelsen tilbagekalder en bemyndigelse, hvis
kriterierne for bemyndigelsen ikke lengere er opfyldt af
organet. Miljostyrelsen kan endvidere tilbagekalde en be-
myndigelse, hvis organet ikke folger de procedurer, der er
beskrevet i bilag 5.

Forpligtelser ved markedsforing i ovrigt

§ 9. En ny maskine mé& kun markedsferes af andre end de
i §§ 3 og 4 nevnte, hvis den er forsynet med maerkning samt
angivelse af det garanterede lydeffektniveau, og den har en
overensstemmelseserklering vedlagt, jf. § 3, stk. 1, nr. 3 og
4. Maskiner, der er navnt i bilag 2, m& kun markedsferes,
hvis det garanterede lydeffektniveau ikke overstiger de stej-
grensevardier, der er nevnt i bilaget.

Tilsyn m.v.

§ 10. Miljostyrelsen forer tilsyn med, at bestemmelserne i
denne bekendtgarelse overholdes.

§ 11. Miljestyrelsen kan forbyde markedsfering af en
maskine eller maskintype, der er omfattet af bilag 2, hvis
stojgreensevaerdierne i bilaget overskrides.

Stk. 2. Miljestyrelsen kan forbyde markedsfering pa bag-
grund af en underretning mellem myndighederne om, at
markedsferingsforbud er meddelt i en anden medlemsstat i
Fellesskabet som folge af, at direktiv 2000/14/EF ikke er
overholdt.

Stk. 3. Miljestyrelsen kan forbyde fortsat brug af maski-
ner, der er omfattet af bilag 2, og som er taget i brug uden
forst at vaere markedsfert, hvis stejgranserne i bilaget over-
skrides, eller pa baggrund af en underretning om, at brugen
af den pageldende maskine er forbudt i en anden medlems-
stat i Feellesskabet som folge af, at direktiv 2000/14/EF ikke
er overholdt.

§ 12. Denne bekendtgerelse bererer ikke tilsynsmyndig-
hedernes adgang til efter reglerne i miljobeskyttelseslovgiv-
ningen i evrigt at indskraenke brugen af en maskine eller
pabyde en bestemt anvendelsesform, herunder bestemte an-
vendelsestidspunkter.

§ 13. Tilsynsmyndigheden kan pélegge erhvervsdriven-
de, at tilsynsmyndigheden forelagges relevante dokumenter,
tekniske specifikationer, data eller oplysninger om overens-
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stemmelse og tekniske aspekter af produkter reguleret i den-
ne bekendtgorelse, herunder adgang til indlejret software i
det omfang en sddan adgang er nedvendig for at vurdere
produktets overensstemmelse med regler i denne bekendtge-
relse.

Stk. 2. Tilsynsmyndigheden kan péalegge erhvervsdriven-
de at levere oplysninger om forsyningskaden og distributi-
onsnettet, om mengder af produkter pa markedet og om
andre produktmodeller, der har de samme tekniske egenska-
ber som det pagaldende produkt.

Stk. 3. Tilsynsmyndigheden kan péalegge erhvervsdriven-
de at levere oplysninger om ejerskabet til et websted, nar de
pageldende oplysninger er relevante for sagen.

§ 14. Tilsynsmyndigheden kan erhverve produktprever af
produkter, herunder under en skjult identitet, og kontrollere
disse prever og foretage reverse engineering pd dem med
henblik pé at identificere manglende overensstemmelse med
regler i denne bekendtgerelse.

§ 15. Tilsynsmyndigheden kan pébyde ejeren af en on-
linegraenseflade at &ndre eller fjerne indhold pa onlinegraen-
sefladen, hvor der henvises til et produkt, der ikke er i over-
ensstemmelse med reglerne i denne bekendtgerelse, hvis der
ikke findes andre effektive midler til at eliminere en alvorlig
risiko.

Klage, straf og ikrafitreeden

§ 16. Det bemyndigede organs afgerelser efter denne be-
kendtgerelse kan péklages til Miljostyrelsen efter reglerne i
miljebeskyttelseslovens kapitel 11.

Stk. 2. Miljestyrelsens afgerelser efter denne bekendtge-
relse kan ikke péklages til anden administrativ myndighed.

§ 17. Medmindre hgjere straf er forskyldt efter anden
lovgivning, straffes med bade den, der:

1) markedsferer eller ibrugtager en maskine i strid med §§
3-7eller § 9,

2) undlader at underrette Miljostyrelsen efter § 8, stk. 2,

3) overtrader et forbud efter § 11,

4) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmod-
ning om at fremleegge dokumenter, tekniske specifika-
tioner, data eller oplysninger om overensstemmelse og
tekniske aspekter af produkter efter § 13, stk. 1,

5) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmod-
ning om at levere oplysninger om forsyningskaeden og
distributionsnettet, om mangder af produkter pa mar-
kedet og om andre produktmodeller, der har de samme
tekniske egenskaber som det pagaeldende produkt, jf. §
13, stk. 2,

6) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens anmod-
ning om at levere oplysninger om ejerskabet til et web-
sted, nar de pagaldende oplysninger er relevante for
sagen, jf. § 13, stk. 3, eller

7) undlader at efterkomme tilsynsmyndighedens péabud
om at &ndre eller fjerne indhold pa en onlinegransefla-
de efter § 15.
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Stk. 2. Straffen kan stige til fengsel i indtil 2 &r, hvis
overtredelsen er begdet forsatligt eller ved grov uagtsom-
hed, og hvis der ved overtradelsen er
1) voldt skade pa miljeet eller fremkaldt fare derfor eller
2) opnaet eller tilsigtet en gkonomisk fordel for den pa-

geldende selv eller andre, herunder ved besparelser.

Stk. 3. Der kan palagges selskaber m.v. (juridiske person-
er) strafansvar efter reglerne i straffelovens 5. kapitel.

§ 18. Bekendtgorelsen trader i kraft den 22. maj 2025.
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Stk. 2. Bekendtgerelsens § 7, stk. 6, ophaves den 29.
november 2025.

Stk. 3. Bekendtgerelse nr. 1590 af 30. juni 2021 om stej
fra maskiner til brug i det fri ophaves.

Stk. 4. For sa vidt angar udarbejdelse af den tekniske
dokumentation, der er omhandlet i bilag 5, kapitel 1, 2, og
3 samt kapitel 4, afsnit 1, finder reglerne i § 15, stk. 3-5, 1
bekendtgerelse nr. 1040 af 11. december 2001 om stej fra
maskiner til brug i det fri, fortsat anvendelse.

Miljo- og Ligestillingsministeriet, den 14. maj 2025

MAGNUS HEUNICKE

/ Nina Espegard Hassel
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Bilag 1
Maskiner, som er omfattet af bekendtgerelsen

Dette bilag indeholder definitioner af de maskiner m.v., som er omfattet af bekendtgerelsen. Maskiner, for
hvilke der gelder en graenseverdi for stej, er merket (G). Det fremgar af punktet, hvis grenseverdien
kun omfatter en del af de maskiner, der er na@vnt under punktet.

1) Arbejdsplatformlifte med forbraendingsmotor

En maskine, der som minimum bestar af en arbejdsplatform, en lofteanordning og et chassis. Arbejdsplat-
formen er en platform med gelender eller en kurv, der under belastning kan bevages til den enskede
arbejdsposition. Lefteanordningen er forbundet med chassiset og understetter arbejdsplatformen; den gor
det muligt at bevage arbejdsplatformen til den enskede position.

2) Buskrydder

Barbart handredskab med forbraeendingsmotor, som har et roterende blad af metal eller plast, og som er
beregnet til rydning af ukrudt, buskads, smétreer og lignende. Skareverktojets rotationsplan er omtrent
parallelt med jorden.

3) Byggepladselevator til godstransport (G: Elevatorer, der drives af en forbraendingsmotor)

Midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at betjenes af personer med adgang til
byggepladsen
a) som betjener bestemte niveauer med en platform (etager), og
1) som er konstrueret til alene at transportere gods,
i) som giver adgang for personer under af- og palasning,
ii1) som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtagning og vedligehold,
iv) som har en foring,
v) hvis bevagelse er lodret eller danner en vinkel pa hejst 15 © med lodret,
vi) hvis baremidler er tove, kader, spindel, tandstang, hydrauliksystem (direkte eller indirekte),
teleskopsystem eller andre ekspanderbare mekaniske systemer, og
vii) hvis master eventuelt kraver afstivning ved hjalp af en sarskilt struktur, eller
b) som betjener en etage hgjere oppe eller et arbejdsomrade for enden af foringen (f.eks. et tag), som
har en lastbarende indretning, og
1) som er konstrueret til alene at transportere gods,
i1) som er saledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er nedvendig under af- og palasning og
under opstilling, nedtagning og vedligehold,
ii1) som det er forbudt at anvende til persontransport,
iv) som har en foring,
v) som er konstrueret til en bevagelse, der danner en vinkel pd mindst 30 ° med lodret, men kan
anvendes 1 enhver vinkel,
vi) hvis beremidler er stiltove og et positivt treksystem,
vii) hvis betjeningsanordninger krever konstant pavirkning,
viii) som ikke har nogen kontravagt,
ix) som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg.,
x) som har en hastighed pa hejst 1 m/s og
xi) som har en foring, der kraver afstivning ved hjaelp af en sarskilt struktur.

4) Bandsav til byggepladser
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Mekanisk drevet maskine pd mindre end 200 kg til hdndfedning med én savklinge 1 form af et endelost
band, der er udspandt mellem to eller flere skiver og laber pd disse skiver.

5) Rundsav til byggepladser

Maskine pd mindre end 200 kg til hdndfedning med én cirkelrund savklinge (bortset fra fraesere) med en
diameter pa 350-500 mm, der er fastmonteret ved normal betjening, og et vandret bord, hvoraf i hvert fald
en del af fladen er fastmonteret ved normal betjening. Savklingen er monteret pa en vandret ikke-kipbar
aksel, som befinder sig 1 en fast position under brugen. Maskinen kan have en eller flere af folgende
egenskaber:

a) Haevning og senkning af savklingen gennem bordet.

b) Rummet under bordet kan vaere abent eller lukket.

c¢) Der kan vare monteret et ekstra manuelt betjent forskydeligt bord (der ikke steder op til savklin-

gen).
6) Kedesav, baerbar

Motordrevet redskab, der er konstrueret til at skare i tree med en savkade; det bestar af en integreret
kompakt enhed med hindtag, kraftkilde og skaereenhed og er konstrueret til at bruges med begge haender.

7) Kombineret hgjtryksspuler og slamsuger

Koretgj, der enten kan arbejde som hgjtryksspuler eller som slamsuger. Se hgjtryksspuler og slamsuger 1
definition 26 og 52.

8) Komprimeringsmaskine (G: Vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og
-stampere)

Maskine, der sammentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbelegning, ved hjelp af tromling,
stampning eller vibration. Maskinen kan vere selvkerende, trukket, med styrestang eller monteret péd en
anden maskine.

Komprimeringsmaskiner opdeles i folgende kategorier:

Tromle med forerplads: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stdl- eller
gummivalser; forerpladsen er en integreret del af maskinen.

Handmotortromle: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stdl- eller gummi-
valser, hvis betjeningsanordninger for kerselsretning og -hastighed, styring, bremsning og vibration er
saledes anbragt, at maskinen kun kan betjenes af gaende forer eller ved fjernbetjening.

Trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal- eller gummivalser, som ikke
har egen drivkraft, og hvis betjeningsanordninger er anbragt pa den traekkende enhed.

Vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der sattes i vibrationer. Den kan
betjenes af en gdende forer ved hjelp af en styrestang eller kan vare monteret pa en anden maskine.

Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade komprimeringsplade beveger sig i over-
vejende lodret retning ved hjelp af et eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gédende forer.

9) Kompressor (G: <350 kW)
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Maskine, som komprimerer luft, gasser eller dampe til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for
forskellige typer udstyr. En kompressor bestar af selve kompressoren, hoveddrivkraften og tilherende
komponenter og udstyr, der er nadvendigt for sikker drift af kompressoren.

Folgende kategorier af udstyr er ikke omfattet af definitionen:
a) Ventilatorer og blesere, dvs. udstyr, der transporterer luft med et overtryk pa hgjst 110 000 pascal.
b) Vakuumpumper, dvs. udstyr, der suger luft ud af et lukket rum, hvor trykket er lavere end trykket i
atmosferen.
¢) Gasturbinemotorer.

10) Betonbrzaekkere og pikhammere, hindbetjente (G)

Mekanisk drevne (uanset metode) betonbraekkere og pikhammere, der benyttes til arbejde pa byggeplad-
ser.

11) Betonblandemaskine

Maskine til blanding af beton og mertel, uanset hvilken pdfyldnings-, blande- og temningsproces den
benytter. Den kan vere 1 intermitterende eller kontinuerlig drift. Betonblandemaskiner pa lastbil betegnes
som betonkanoner (se definition 55).

12) Spil til byggepladser (G: Spil, drevet af en forbraendingsmotor)

Mekanisk drevet midlertidigt opstillet lafteanordning, der er udstyret til op- og nedhejsning af en ophangt
byrde.

13) Maskine til transport og sprejtning af beton og mertel

Anlagsdele til pumpning og sprejtning af beton eller meortel, med eller uden blandeaggregat, hvormed
materialet kan transporteres til stobestedet via rerledninger, fordeleranleg og udliggere. Transportenergi-
en tilfores
a) for betons vedkommende mekanisk med stempelpumper eller roterende pumper,
b) for mertels vedkommende mekanisk med stempelpumpe, snekke, slangepumpe eller roterende
pumpe eller pneumatisk med kompressor med eller uden luftkammer.
Sddanne maskiner kan vaere monteret pa lastbil, pdhengskeretoj eller specialkorete;.

14) Biandtransporter
Midlertidigt opstillet maskine, der er egnet til transport af materialer pa et mekanisk drevet band.
15) Keleanlxg i keretgjer

Lastrumsenhedskeleanleg 1 keretojsklasse N2, N3, O3 og O4 som defineret 1 Ferdselsstyrelsens Detail-
forskrifter for keretgjers indretning og udstyr.

Koleanlegget kan vare drevet ved hjelp af en integreret del af keleanlaegget, en serskilt del, der er
monteret pa koretojet, koretojets egen motor, en uathangig energiforsyning eller en nedenergiforsyning.

16) Dozer (G: < 500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller balter, der benyttes til at prastere en skubbe- eller traekkekraft via
monteret udstyr.

17) Borerig
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Maskine til boring af huller pa byggepladser ved
a) slagboring,
b) roterende boring, eller
¢) roterende slagboring.

En borerig er stationer under boring. Den kan eventuelt flyttes fra ét arbejdssted til et andet ved egen
kraft. Til selvkerende borerigge regnes ogsa borerigge, der er monteret péd lastbil, chassis med hjul,
traktor, belteundervogn og slaede (spiltrukket). Transport af borerigge, der er monteret pa lastbil, traktor
eller pahangskeretoj, eller som er hjulbaseret, kan ske ved hgjere hastighed og ad offentlig ve;.

18) Dumper (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller balter med abent lad, hvormed materiale kan transporteres og
aflaesses eller spredes. Dumpere kan vaere udstyret med integreret selvlesseudstyr.

19) Maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler

Mekanisk drevet maskine, der er monteret pa silo eller pa lastbil med tank til pdfyldning og udtemning af
vaesker og styrtegods ved hjelp af pumper og lignende.

20) Gravemaskine, hydraulisk eller wiretrukket (G: <500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller belter, hvis overdel kan krgje mindst 360 °, som afgraver materiale
og svinger det ud til siden og udtemmer det ved hjelp af en skovl pd en bom, arm eller teleskoparm, uden
at undervognen behgver at bevaeges under maskinens arbejdscyklus.

21) Grave-laessemaskine (G: < 500 kW)

Selvkerende maskine med hjul eller belter, hvis hovedkonstruktion omfatter bade en frontmonteret
skovllesseanordning og en bagmonteret dybdeske. Med dybdeskeen graver maskinen normalt under
maskinens niveau, idet skeens gravebevagelse er i retning mod maskinen. Dybdeskeen lofter materiale
og svinger det ud til siden og udtemmer det, mens maskinen holder stille. Nr maskinen benyttes som
leessemaskine, afgraves eller leesses materialet, mens maskinen kerer fremad, hvorefter det loftes op,
transporteres og udtemmes.

22) Container til genvinding af glasaffald

Beholder, uanset af hvilket materiale, som benyttes til indsamling af tomme flasker. Den har mindst én
abning til indkastning af flasker og en anden abning til tomning.

23) Grader (G: < 500 kW)

Selvkerende maskine med hjul, hvor der mellem for- og bagaksel findes et indstilleligt blad, som
athevler, flytter og spreder materiale til normal graderkvalitet.

24) Graestrimmer/graskanttrimmer

Barbart handredskab med forbreendingsmotor, hvis skaerende varktej er bejelig(e) trad(e) eller tilsvaren-
de bgjelige skereelementer af andre materialer end metal, f.eks. drejesker, og som er beregnet til klipning
af ukrudt, grees og lignende urteagtig planteveekst. Skareverktojet bevager sig enten i et plan, der er
omtrent parallelt med jorden (grastrimmer) eller vinkelret pa jorden (graeskanttrimmer).

25) Haekklipper
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Integreret mekanisk drevet hdndredskab, som er konstrueret til at betjenes af én operater til klipning af
hakke og buske ved hjelp af en eller flere frem- og tilbagegiende klinger.

26) Hejtryksspuler

Et koretoj, der er udstyret til at kunne rense kloakker og lignende ved hjelp af en hejtryksvandstrale. Ud-
styret kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller vere indbygget i et sarligt chas-
sis. Udstyret kan vere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karrosserier.

27) Hejtryksrenser

Maskine med dyser eller andre hastighedsforegende abninger, hvorfra vand, eventuelt med iblandinger,
strommer ud 1 en fri strle. Normalt bestdr hejtryksrensere af et drivaggregat, en hejtryksgenerator,
slanger, sprojtepistoler, sikkerhedsanordninger samt regulerings- og maleanordninger. Hojtryksrensere
kan vare mobile eller stationere:

Mobile hajtryksrensere er mobile maskiner, der let kan transporteres, og som er konstrueret til at blive
benyttet forskellige steder og af denne grund normalt er monteret pd deres eget understel eller pa et
karetaj. Alle tilslutninger er med slanger og kan let afmonteres

Stationcere hajtryksrensere er konstrueret til at blive benyttet pd samme sted 1 lengere tid, men de kan
flyttes ved hjelp af passende udstyr. De er normalt monteret pa sleede eller rammer, og tilslutninger kan
afmonteres.

28) Hydraulisk hammer

Udstyr, der anvender hydrauliske kraft leveret af den barende maskine til at aktivere et stempel (under-
tiden gasunderstottet), som sd rammer et varktej. Impulsen, der skabes ved denne bevagelse, ledes
gennem varktejet til emnet, hvilket far dette til at gé i stykker. Hydrauliske hammere behgver olie under
tryk for at fungere. Den samlede enhed bestdende af barende maskine/hammer styres af en forer, der
normalt sidder i en kabine pa den barende maskine.

29) Hydraulikpumpe (G)

Maskine som komprimerer vasker til et hgjere tryk end indgangstrykket til brug for forskellige typer
udstyr. En hydraulikpumpe bestar af en hoveddrivkraft og en pumpe med eller uden beholder og tilbeher
(f.eks. reguleringsanordninger og overtryksventil).

30) Fugeskaremaskine

Mobile maskine, der er beregnet til skering af fuger i beton, asfalt og lignende vejbelegninger. Skeare-
vaerktajet er en hurtigt roterende skive. Fugeskaremaskiners bevagelse fremad kan ske

a) ved handkraft,

b) ved hidndkraft med mekanisk hjelp,

c¢) mekanisk.

31) Lossepladskompaktor med lzesseskovl (G: <500 kW)

Selvkerende komprimeringsmaskine pa hjul med frontmonteret leesseskovl og stalhjul (-valser), som iser
er konstrueret til at komprimere, flytte, udjevne og laesse jord, fyld og dagrenovation.

32) Plaeneklipper (G - bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug samt universalmaskiner med
en installeret motoreffekt pA mere end 20 kW)
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Maskine med siddende eller géende forer til klipning af graes eller med tilkoblet anordning til klipning
af graes, hvor skerevarktojet arbejder 1 et plan omtrent parallelt med jorden idet klippehgjden reguleres 1
forhold til jordoverfladen ved hjelp af hjul, luftpude, skinner el. lign., og som har en forbraendingsmotor
eller elmotor som kraftkilde. Som skareverktej kan benyttes:
a) stive komponenter,
b) ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skeer med en kinetisk energi pa mindst
10 J pr. skeer; den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Omlfattet af dette punkt er tillige en maskine med siddende eller gdende forer til klipning af graes eller
med tilkoblet anordning til klipning af graes, hvor skerevarktejet roterer om en vandret akse og foretager
afklipningen ved tryk mod en stationaer klinge eller kniv (cylindermaskine).

33) Pleenetrimmer/plaenekanttrimmer (G)

Elektrisk drevet maskine til klipning af graes med géende forer eller handbéret med skaerevarktej af
ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske sker med en kinetisk energi pd mindst 10 J
pr. skeer, som er beregnet til klipning af graes og lignende urteagtig plantevaekst. Skereverktojet bevaeger
sig i et plan, der er omtrent parallelt med jorden (plenetrimmer) eller vinkelret pa jorden (plenekanttrim-
mer). Den kinetiske energi bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

34) Levblzser

Mekanisk drevet maskine, der er egnet til at fjerne blade og andet materiale fra graesplaener, gange,
stier, fortove mv. ved hjelp af en luftstrom med hej hastighed. Den kan vare barbar (handbaren) eller
ikke-baerbar, men mobil.

35) Levsuger

Mekanisk drevet maskine til opsamling af blade og andet affald ved hjelp af en sugeanordning, der
bestar af en kraftkilde, som frembringer et vakuum i maskinen, et sugemundstykke og en beholder til det
opsamlede materiale. Den kan vare berbar (hdndbaren) eller ikke-baerbar, men mobil.

36) Gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontravagte (G — dog ikke for de i anden pind naevnte
maskiner med en nominel lofteevne pa hgjst 10 tons)

Truck med forbrendingsmotor med kontravagte og lofteudstyr (mast, teleskoparm eller leddelt arm). Der
er tale om folgende:
a) trucks til terreenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug pa uberert naturligt terraen,
byggepladser mv.),
b) andre trucks med kontravagte, bortset fra truck med kontravegte, som er specielt konstrueret til
containerhandtering.

37) Laessemaskine (< 500 kW: G)

Selvkerende maskine med hjul eller belter med et integreret frontmonteret hydraulisk skovlarrangement,
som afgraver eller l&sser materialet, mens maskinen kerer fremad, hvorefter materialet loftes op, trans-
porteres og udtemmes.

38) Mobilkran (G)

Selvkerende kran med udligger, som med eller uden last kan bevage sig uden for et fast spor, og hvis
stabilitet athenger af tyngdeaccelerationen. Den bevager sig ved hjelp af hjul, balter eller andet. I
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stationer stilling kan den vare understottet af donkrafte eller andet, der eger dens stabilitet. En mobil-
krans overbygning kan have fuld, begraenset eller ingen krejning. Den er normalt udstyret med et eller
flere spil og/eller hydrauliske stempler til havning og senkning af udligger og last. Mobilkraner har
teleskopudligger, leddelt udligger, gitterudligger eller en kombination heraf, der er saledes konstrueret, at
den nemt kan laegges ned. Lasten kan vare ophangt under udliggeren ved hjelp af taljekrog eller andet
specielt anhugningsgre;.

39) Mobil affaldscontainer
En dertil indrettet container med 1&g og pa hjul til midlertidig opbevaring af affald.
40) Motorfrzeser (< 3 kW: G)

Selvkerende maskine med géende forer
a) med eller uden barende hjul, saledes at dens arbejdende dele bide sorger for fraesning og fremdrift
(motorfraser),
b) med et eller flere drivhjul, der drives direkte af motoren, og forsynet med freeseredskab (motorfree-
ser med drivhjul).

41) Udlzegningsmaskine (G - dog ikke for maskiner med hejkomprimerende afstrygerbradder)

Mobil vejbygningsmaskine, der benyttes til udleegning af lag af forskellige materialer sasom asfalt, beton
og grus. Udlegningsmaskiner kan vere udstyret med hejkomprimerende afstrygerbradder.

42) Piloteringsudstyr

Udstyr til nedramning eller optraekning af piloteringspale, herunder hammervark, optrekkere, vibratorer
eller statiske anordninger til at presse piloteringspale ned eller trekke dem op, og som indgar i en
samling af maskiner og komponenter, der anvendes til at nedramme eller optrekke pele, som ogsa
omfatter:
a) piloteringsrig bestaende af platform (balte- eller hjuldrevet, pa skinner eller flydende) og styringstil-
beher,
b) tilbeher som pzledg og -hjelme, plader, folgere, fastspendingsanordninger, anordning til manev-
rering af piloteringspele, pelestyringsanordninger, lyddempere, sted- og vibrationsdempere, elag-
gregater eller -generatorer, mandskabselevatorer eller -platforme.

43) Rorlaegger

Selvkerende maskine med hjul eller balter, der er sarligt konstrueret til at hdndtere og udlegge ror og
medfere rerledningsudstyr. Maskinen, der er baseret pa en traktorkonstruktion, har serlig konstruerede
komponenter sdsom undervogn, chassisramme, kontravaegte, udligger med lasse-/hejsemekanisme og
sidevendt udligger, der kan drejes om en lodret akse.

44) Lojpetraktor
Selvkerende maskine, der ved hjelp af pamonteret udstyr kan udeve skub eller trek pd sne og is.
45) El-generator (< 400 kW: G)

Maskine bestdende af en forbraendingsmotor, som driver en roterende elgenerator, der frembringer en
konstant forsyning af elektrisk stram.

46) Fejemaskine
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Feje- og opsamlingsmaskine, der er udstyret til at feje affald ind foran en sugedbning, hvorfra det
enten pneumatisk med en kraftig luftstrom eller med et mekanisk system transporteres videre til en
opsamlingsbeholder.

Feje- og opsamlingsanordningerne kan enten vare monteret pd et kommercielt lastbilchassis eller vare
indbygget i et sarligt chassis. Udstyret kan vere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer
med ombyttelige karrosserier.

47) Renovationsbil

Koretoj, der er konstrueret til indsamling og transport af husholdningsaffald og storskrald, som lasses
fra containere eller manuelt. Koretojet kan vere forsynet med komprimeringsaggregat. En renovationsbil
bestar af chassis med forerhus, hvorpa karrosseriet er monteret. Den kan vare udstyret med containerlof-
teanordning.

48) Asfaltfraeser

Mobil maskine, der benyttes til at fjerne vejbeleegningsmateriale med en mekanisk drevet cylindrisk
valse, hvorpé skrellevarktejet er monteret. Skrallevalsen roterer under arbejdet.

49) Plenelufter

Mekanisk drevet maskine med siddende eller gdende forer, hvor skaeredybden reguleres i forhold til jord-
overfladen, og som er udstyret med en anordning til at snitte i eller opkradse overfladen pa graesplener i
haver, parker og lignende.

50) Fliskveern/flishugger

Mekanisk drevet maskine, der er konstrueret til brug i stationer stilling, og som har en eller flere skare-
anordninger til findeling af sterre stykker organisk materiale. Den har normalt en indfedningsébning,
hvorigennem materialet (som evt. kan vere fastholdt af en anordning) tilferes, en kvern, der findeler
materialet pd en eller anden made (snitning, hugning, knusning eller andet), og en udtemningsibning,
hvor det findelte kommer ud. Der kan vaere monteret en opsamlingsanordning.

51) Snerydningsmaskine med roterende vaerktej

Maskine, hvormed sne kan fjernes fra beferdede omrader ved en roterende bevegelse, accelereres og
udslynges med en bleser.

52) Slamsuger

Koretoj, der er udstyret med et aggregat til optagning af vand, mudder, slam, affald mv. fra kloakker
og lignende ved hjlp af vakuum. Aggregatet kan enten vere monteret pa et kommercielt lastbilchassis
eller vaere indbygget i et serligt chassis. Udstyret kan vere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved
systemer med ombyttelige karrosserier.

53) Tarnkran (G)

Kran med krgjemekanisme, hvor udliggeren er placeret overst pa et tirn, der forbliver lodret under
arbejdet. Tarnkraner er mekanisk drevne og sddan udstyret, at lasten kan hejses op og ned og flyttes
ved @&ndring af lefteradius, krejning af udliggeren og kersel med hele kranen. Nogle tirnkraner kan
udfore flere af disse bevagelser, men ikke nedvendigvis alle. Tarnkraner kan vaere fastmonteret eller vere
udstyret til at kunne flyttes eller klatre.
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54) Rendegraver

Selvkerende maskine med hjul eller balter, med forersede eller betjent af en géende forer, med front- el-
ler bagmonteret skovlarrangement, som iser er konstrueret til kontinuerlig rendegravning, mens maskinen
korer fremad.

55) Betonkanon

Koretoj med en roterende tromle til transport af ferdigblandet beton fra betonblandeanlag til stabe-
sted; tromlen kan rotere under kerslen, og mens keretogjet holder stille. Tromlen temmes pé stebestedet
ved rotation af tromlen. Tromlen drives af en sarskilt motor eller af keoretgjets egen motor.

56) Vandpumpeanleg

Maskine bestdende af selve vandpumpen og en drivkraft. En vandpumpe er en maskine, der kan lofte
vand op til et hgjere energiniveau.

57) Svejseaggregat (Mobile motordrevne svejsestromsomformere: G)

Roterende maskine, som frembringer en elektrisk strom til svejsning.
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Bilag 2
Stejgraenser

For de maskiner, der er anfort i dette bilag, geelder de stojgrenser, der er nevnt i tabellen. De enkelte
maskiner er defineret i bilag 1 og markeret med (G). Malemetoderne for de enkelte maskintyper findes i
bilag 3.

Maskiner med stojgrenser:
1) Byggepladselevator til godstransport (drevet af forbraendingsmotor).

2) Komprimeringsmaskiner (kun vibrerende og ikke-vibrerende tromler samt vibrationsplader og -stam-
pere).

3) Kompressorer (<350 kW).

4) Betonbrakkere og pikhammere, hdndbetjente.

5) Spil til byggepladser (drevet af forbrendingsmotor).

6) Dozere (<500 kW).

7) Dumpere (<500 kW).

8) Hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (<500 kW).
9) Gravelassemaskiner (<500 kW).

10) Gradere (<500 kW).

11) Hydraulikpumper.

12) Lossepladskompaktorer med lasseskovl (<500 kW).

13) Pleneklippere (bortset fra maskiner til landbrug og skovbrug og universalmaskiner, hvis installerede
motoreffekt er pd mere end 20 kW).

14) Plenetrimmere/plenekanttrimmere.

15) Gaffeltruck med forbrendingsmotor og kontravagte bortset fra »andre trucks med kontravagte«.
16) Lassemaskiner (<500 kW).

17) Mobilkraner.

18) Motorfrasere (<3 kW).

19) Udlegningsmaskiner (bortset fra udlaegningsmaskiner med hejkomprimerende afstrygerbradder).
20) El-generatorer (<400 kW).

21) Térnkraner.

22) Mobile motordrevne svejsestramsomformere.
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Installeret nettoef- |Tilladeligt lydeffektniveau i
fekt P (i kW) dB/1 pW
Elektrisk effekt P el i Fase II fra
Maskintype kW 1) Fase I fra den den
Maskinens masse m 3. januar 3. januar
. 2002
i kg
2006 2)
Skaerebredde L i cm
o . N P<8 108 105
ﬁ;)ﬂ};g(r;ir;r;g?ililglerlreer) (vibrationstrom 8 < P <70 109 106
’ P>70 89+ 11lgP | 86+ 111gP
Baltedrevne dozere, lessere og grave-las- P <55 106 103
semaskiner P>55 87+ 111gP | 84+111gP
Hjuldrevne dozere, lessere og grave-las-
semaskiner, dumpere, gradere, losseplads-
[kompaktorer med laesseskovl, gaffeltruck P <55 104 101
med forbrendingsmotor og kontravagte,
mobilkraner 3), /NREF/SN504/4)/ kompri- P>55 85+ 111lgP | 82+ 111gP
meringsmaskiner (ikke-vibrationstromler),
udlegningsmaskiner, hydraulikpumper
Gravemaskiner, byggepladselevatorer til P<l15 96 93
godstransport, spil til byggepladser, motor-
fraesere P>15 83+111gp 80+111gP
m <15 107 105
Handbetjente betonbreekkere og pikham- 15 < m <30 04+ 111gm | 92+ 11 Igm
mere
m <30 96+ 111gm | 94+ 111gm
Térnkraner 98 +1g P 9 +1g P
P,<2 97 +1g P, 95+1g P,
Svejseaggregater og el-generatorer 2<P,<10 98 +1g P, 9 +1g P,
P ,>10 97 +1g P, 95 +1g P,
Kompressorer P<13 9 o7
P>15 97+21gP | 95+21gP
L <50 96 94
Pleeneklippere, plenetrimmere, plenekant- 50<L<70 100 98
trimmere 70 <L <120 100 98
L>120 105 103

1) P for svejseaggregater: den s@dvanlige elektriske strem til svejsning multipliceret med den sadvanli-

ge belastningsspaending for den laveste vaerdi af den driftstid, fabrikanten har oplyst P, for el-generatorer:
primareffekten i henhold til ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

2) Tallene for fase II er kun vejledende for folgende maskintyper:

* Vibrationstromler med giende forer.
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* Vibrationsplader > 3 kW.

* Dozere med stalbalte.

* Laessere > 55 kW med stalbelte.

* Gaffeltruck med forbrendingsmotor og kontravagte.

 Udlegningsmaskiner med komprimerende afstrygebraedder.

» Handbetjente betonbrakkere og pikhammere med forbraendingsmotor (15 <m < 30).

* Pleneklippere, plenetrimmere, plenekanttrimmere.

3) For enmotorede mobilkraner finder tallene for fase I anvendelse indtil den 3. januar 2008. Efter denne

dato finder fase II-tallene anvendelse.

Det tilladelige lydeffektniveau afrundes til nermeste hele tal. Lavere verdier end 0,5 rundes ned, 0,5 og
hgjere vardier rundes op.
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Bilag 3
Milemetode for luftbaren stej fra maskiner til udenders brug
Indledning

Dette bilag indeholder de mélemetoder for luftbaren stej, som skal benyttes til bestemmelse af lydeftekt-
niveauet fra maskiner til udenders brug.

Del A i dette bilag fastlegger de grundleggende stojemissionsstandarder og generelle tilfojelser til de
grundleggende stgjemissionsstandarder til maling af lydtrykniveauet pa et maleareal, hvor stejkilden
befinder sig, og beregning af det lydeffektniveau, stojkilden frembringer.

Del B i dette bilag fastlegger stojprovningsmetoder for de enkelte maskiner, som enten prasenteres som

en reference til en specifik standard eller som en beskrivelse af de geldende prevnings- og driftsvilkér,

herunder:

a) provningsmiljoet

b) veardien for miljekorrektionen (K,,)

c) malearealets form og dimensioner

d) antal mikrofoner og deres placering

e) krav til opstilling og montering af maskinen

f) metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal foretages flere prover med
forskellige driftsvilkar.

Ved provning af en bestemt maskintype skal fabrikanten eller dennes bemyndigede reprasentant i Uni-
onen anvende en af de grundleggende stojemissionsstandarder og de generelle tilfojelser i del A 1 dette
bilag og stejprevningsmetoderne i del B for den pagaldende maskintype. Stgjprevningsmetoderne i del
B er tiltenkt som et supplement til specifikationerne i del A under hensyntagen til egenskaberne ved
de forskellige maskintyper. Nar stgjprovningsmetoderne i del B giver mulighed for at velge mellem
forskellige alternative tekniske lesninger, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i
Unionen valge dem, der er i overensstemmelse med specifikationerne i del A. I tilfelde af konflikt
mellem del A og del B har bestemmelserne i del B forrang.

Hvis de stgjprovningskoder, der er fastsat i del B eller i de standarder, der henvises til i del B, ikke
finder anvendelse pd visse modeller inden for maskinkategorien, bestemmer fabrikanterne eller deres
bemyndigede repreesentanter i Unionen det garanterede lydeffektniveau i overensstemmelse med den
grundleggende stgjemissionsstandard og de relevante tilfejelser, der er anfort i del A.

For maskiner, der er anfert i artikel 12, hvor anvendelsen af de stgjmalemetoder, der er fastsat i dette
bilag, eller dem, der er fastsat i den udgave af bilag 3 der var geldende for den 22. maj 2025, vil
fore til to forskellige situationer med hensyn til varens overensstemmelse, dvs. maskinens garanterede
lydeffektniveau beregnet efter den ene metode overstiger det respektive tilladte lydeffektniveau i artikel
12, men ikke, nar de anvender den anden metode, bestemmer fabrikanterne eller deres bemyndigede
reprasentanter i Unionen det malte lydeffektniveau og det garanterede lydeffektniveau i overensstemmel-
se med de metoder, der er fastlagt i den udgave af bilag 3, der var geldende for den 22. maj 2025,
indtil de tilladte lydeffektniveauer i artikel 12 er @ndret. I givet fald skal bemyndigede organer og
markedsovervagningsmyndigheder ogsa anvende den metode, der er fastsat i den udgave af bilag 3,
der var geldende for den 22. maj 2025 til at udfere stojprovninger, nar det kraeves i den galdende
overensstemmelsesvurderingsprocedure.

Del A
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Grundleggende stojemissionsstandard

Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende den grundlaeggende stojemis-
sionsstandard EN ISO 3744:2010 til at bestemme det garanterede lydeffektniveau Ly, under hensyntagen

til de generelle tilfojelser, der er anfort i del A. Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i
Unionen skal anvende alle klausuler i EN ISO 3744:2010, medmindre andet er fastsat i del A eller i den
gaeldende stojprovningsmetode, der er fastlagt i dette bilags del B.

1. STOJKILDENS FUNKTION UNDER PROVNINGEN
1.1. Blaeserhastighed

Alle blasere, der er monteret i maskinens motor eller dens hydrauliske system, skal vere i drift under
provningen. Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal fastsatte bleserhastig-
heden i overensstemmelse med kravene i litra a)-d), alt efter hvad der er relevant, og angive denne
blaeserhastighed 1 prevningsrapporten og anvende den til yderligere malinger. Blasere mé ikke fungere 1
omvendt omdrejningsretning under prevningen.

a) Blaserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske system:

Et bleserdrev, der er direkte forbundet med motoren eller dens hydrauliske udstyr, skal vere i drift
under prevningen.

b) Blaser med flere forskellige hastigheder:
En blaser, der kan fungere ved flere forskellige hastigheder, skal afpreves pa en af folgende méder:
1) med bleseren pa hojeste hastighed
i1) forst med bleseren pd nul og derefter med blaseren pa hejeste hastighed.

Med henblik pé nr. ii) beregnes det resulterende A-vagtede lydtrykniveau L, ved jorden ved at
kombinere begge provningsresultater ved hjelp af folgende ligning:

L ,a=101g (0,3 x100,1 Lya 9o, +0,7 % 100,1 Lya 100 2%)

hvor

- Lya 0% er lydtrykniveauet ved jorden med bleserhastigheden nul

- Lya 100 % er lydtrykniveauet ved jorden med maksimal blaserhastighed
¢) Blaser med kontinuerligt variabel hastighed:

En blaser, der kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed, proves enten som beskrevet i
punkt 1.1, litra b), eller med blaserhastigheden pé mindst 70 % af den maksimale hastighed.

Viskostatiske blesere, der automatisk reguleres af motortemperaturen, anses for at fungere ved
kontinuerlig variabel hastighed, uanset kontrollens oprindelse.
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d) Maskiner med mere end én blaeser:

Hvis maskinen er udstyret med mere end én blaser, skal alle blaesere kere under de betingelser, der
er anfort 1 litra a), b) eller c).

1.2. Prevning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Inden stgjen fra mekanisk drevne maskiner uden belastning males, skal fabrikanterne eller deres bemyn-
digede reprasentanter i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system i overensstemmelse
med brugsanvisningen og overholde sikkerhedskravene.

Fabrikanter eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal méle stgjen med maskinen i stationaer
position uden at betjene arbejdsudstyret eller rejsemekanismen. Under malingen skal motoren gé i tom-
gang'" med mindst den nominelle hastighed, der svarer til nettoeffekten®.

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal strammens frekvens, som specifice-
ret for motoren af fabrikanten, ligge stabilt inden for +£ 1 Hz, hvis maskinen har induktionsmotor, og
spendingen skal ligge inden for + 1 % af markespandingen, hvis maskinen har kommutatormotor. Hvis
stromforsyningskablet er fast monteret pa maskinen, méles der ved stikproppen; hvis stremforsynings-
kablet er aftageligt, méles der ved dets tilslutning til maskinen. Strom fra generator skal have samme
belgeform som strem fra lysnettet.

Hvis det fremgér af maskinens markat, at den har flere spandingsintervaller, skal fabrikanterne eller
deres bemyndigede reprasentanter i Unionen foretage mélingerne ved det hgjeste angivne spendingsin-
terval. Hvis sp@ndingsintervallet er 220-240 V, udferes provningen ved 230 V.

Hvis maskinen drives af et eller flere batterier, skal batterierne vere opladt til mindst 70 % af deres
kapacitet.

Den anvendte nominelle hastighed og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af fabrikanterne eller deres
bemyndigede repraesentanter i Unionen og skal fremgd af prevningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal disse motorer fungere samtidig under mélingerne, medmindre dette
ikke er muligt; i givet fald skal stgjemissionen fra hver mulig kombination af motorer méles.

1.3. Prevning af mekanisk drevne maskiner under belastning

Inden stejen fra belastede mekanisk drevne maskiner males, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede
repraesentanter i Unionen opvarme maskinens motor og hydrauliske system 1 overensstemmelse med
brugsanvisningen og overholde sikkerhedskravene. Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter
i Unionen ma ikke anvende lydsignalapparater, sdsom advarselshorn eller bakalarm, under mélingen.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede repraesentanter 1 Unionen skal registrere udstyrets hastighed under
maélingen og angive denne hastighed 1 prevningsrapporten.

Hvis maskinen er udstyret med flere motorer eller aggregater, skal disse motorer eller aggregater fungere
samtidig under malingerne, medmindre dette ikke er muligt; i givet fald skal fabrikanterne méle stejemis-
sionen fra hver mulig kombination af motorer eller aggregater.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede representanter i Unionen fastsatter specifikke driftsvilkar for
hver type maskine under belastning. De specifikke driftsvilkdr skal sd vidt muligt have virkninger og
spendinger svarende til dem, der opstar under faktiske arbejdsvilkar.
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1.4. Prevning af handbetjente maskiner

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen fastsetter konventionelle driftsvilkar for
hver type handbetjent maskine, der har virkninger og spendinger svarende til dem, de udsattes for under
faktiske arbejdsforhold.

2. BESTEMMELSE AF LYDTRYKNIVEAU VED JORDEN

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen bestemmer lydtryksniveauet ved jorden
mindst tre gange. Hvis mindst to af de bestemte verdier hgjst afviger med mere end 1 dB, er yderligere
mélinger ikke pakraevet. Hvis dette ikke er tilfeeldet, fortsaetter fabrikanterne eller deres bemyndigede
reprasentanter i Unionen malingerne, indtil der opnds to vardier, som hgjst afviger 1 dB fra hinan-
den. Veardien for det A-vagtede lydtrykniveau ved jorden, som fabrikanterne eller deres bemyndigede
reprasentanter i Unionen benytter til beregning af lydeffektniveauet, skal vere gennemsnittet af de to
hgjeste verdier, som hgjst afviger 1 dB fra hinanden.

Hvis det er muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter 1 Unionen foretage stojma-
linger ved alle mikrofonplaceringer samtidigt. Dette er s@rlig vigtigt 1 forbindelse med dynamiske prov-
ninger. Hvis dette ikke er muligt, skal fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen
udvise sarlig omhu for at sikre stabile forhold i1 prevningsmiljeet og minimere risikoen for at medtage
uegnskede variationer 1 den stgj, der udsendes af maskinen eller af andre faktorer, herunder baggrundsstej
og vindhastighed.

3. OPLYSNINGER I PROVNINGSRAPPORTEN

Prevningsrapporten, som er pdkravet 1 den tekniske dokumentation 1 bilag 5, punkt 3, bilag 6, punkt 3,
bilag 7, punkt 2, og bilag 8, punkt 3.1 og 3.3, skal indeholde de tekniske data, der er nedvendige for at
identificere den undersogte stojkilde, stojmalemetoden og de akustiske data, der er anvendt og indhentet
under prevningen.

Vardien af den undersogte stojkildes A-vagtede lydeffektniveau, som skal rapporteres, anfores som
narmeste hele tal (veerdier under 0,5 rundes ned; hvis vaerdien er storre end eller lig med 0,5, rundes den

op).

Hvis fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter 1 Unionen af de grunde og pd de betingelser,
der er anfert 1 sidste afsnit af indledningen til dette bilag, anvender de metoder, der er fastlagt i den
udgave af bilag 3, som var geldende for den 22. maj 2025, til at bestemme lydeffektniveauet, skal
fabrikanterne eller deres bemyndigede repreesentanter i Unionen 1 prevningsrapporten registrere data
vedrerende de malinger, der udferes 1 overensstemmelse med begge metoder, dvs.: de metoder, der er
fastlagt 1 den udgave af bilag 3, der var geldende for den 22. maj 2025, og de metoder, der er fastsat 1
narvaerende bilag.

De relevante nationale myndigheder og bemyndigede organer skal acceptere modeller af maskiner, hvoraf
den forste maskine blev bragt i oms®tning eller taget i brug inden den 22. maj 2025, de tekniske
rapporter om stgjmalinger udfert 1 overensstemmelse med metoderne i bilag 3, som var galdende for
den 22. maj 2025, med henblik pd overensstemmelsesvurdering efter de procedurer, der er omhandlet i
dette direktivs artikel 14, stk. 1, og med henblik pa kravene vedrerende den tekniske dokumentation for
sadanne produkter, jf. bilag 5, punkt 3, bilag 6, punkt 3, bilag 7, punkt 2, og bilag 8, punkt 3.1 og 3.3, til
dette direktiv indtil den 22. maj 2028.

4. MILJOKORREKTION K,
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Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen bestemmer miljekorrektionen K2A 1
overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, afsnit 4.3.

Hvis K2A <0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.
Hvis K2A > 4 dB, opfylder provningsmiljeet ikke kravene 1 dette direktiv og skal @ndres.

Fabrikanterne eller deres bemyndigede reprasentanter i Unionen skal anvende de specifikationer for
miljekorrektion, der er fastsat i stojprevningsmetoden for specifikke maskiner, der er omhandlet i del B i
dette bilag, hvis sddanne specifikationer findes.

DEL B
Stejprevningsmetoder for de enkelte maskiner

0. MASKINE, DER PROVES UDEN BELASTNING
Proveplads
Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt
Miljokorrektion K, ,
Kon=0
Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand:
a) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension ikke er storre end 8 m:
halvkugle/seks mikrofonplaceringer 1 overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F.
b) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension er sterre end 8 m:
parallelepipedum 1 henhold til ISO 3744:2010 med méleafstand d = 1 m.
Provning uden belastning
Stgjmalingen udferes efter dette bilags del A, punkt 1.2.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskel-
lige driftsvilkar

Observationsperioden skal vare mindst 15 sekunder eller mindst 3 driftscyklusser for maskinen.
1. ARBEJDSPLATFORMLIFTE MED FORBRANDINGSMOTOR

EN 280-1:2022, klausul 4.12.2.

2. BUSKRYDDERE

EN ISO 22868:2021

3. BYGGEPLADSELEVATORER TIL GODSTRANSPORT

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; elevatoren skal bevaege sig
uden last, og hvis den kommer uden for halvkuglen, skal det vaere i retning af punkt 1.
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4. BANDSAVE TIL BYGGEPLADSER

EN 19085-16:2021, klausul 6.2.2.

Malemetoden i denne standard, der er baseret pa EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.
5. RUNDSAVE TIL BYGGEPLADSER

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/maleafstand

ISO 7960:1995, bilag A, maleafstand d = 1 m

Provning under belastning

ISO 7960:1995, bilag A (kun punkt A2b)

Observationsperioden

ISO 7960:1995, bilag A

6. KADESAVE, BARBARE

a) Maskiner med forbraendingsmotorer:

EN ISO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor:

EN 62841-4-1:2020, bilag I

7. KOMBINEREDE HOJTRYKSSPULERE OG SLAMSUGERE

Hvis begge apparater kan bruges samtidig, skal de bruges 1 overensstemmelse med nr. 26 og 52 1 del
B. Hvis dette ikke er tilfeeldet, skal stgjemissionerne fra begge apparater méles separat, og de hgjeste
vaerdier anvendes.

8. KOMPRIMERINGSMASKINER

a) Vibrationsplader og -stampere:

EN 500-4:2011, klausul 5.10.1

b) Rullere

EN 474-13:2022, klausul 4.6

9. KOMPRESSORER

EN ISO 2151:2008

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

10. BETONBRAKKERE OG PIKHAMMERE, HANDBETJENTE
a) Maskiner med forbraendingsmotorer

Miaileareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand



14. maj 2025. 23 Nr. 506.

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F, og folgende
tabel, 1 henhold til maskinens masse som angivet i folgende tabel:
Maskinens masse m (i kg)|Halvkuglens radius|z for mikrofonplacering 2, 4, 6 og 8

m <10 2m 0,75 m
m <10 4 m 1,50 m
Opstilling af maskinen

Alle maskiner proves i lodret stilling

Hvis en maskine har en udstedningsdbning, skal dennes akse vare lige langt fra to mikrofonplacerin-
ger. Stogj fra energiforsyningen ma ikke pavirke mélingen af stgjen fra den maskine, der proves.

Understetning af maskinen

Maskinen skal under prevningen vere fastgjort pd en stand, der er indstebt 1 en terningformet betonblok,
der er anbragt 1 en betongrube i jorden.

Til prevningerne kan der indsattes et mellemstykke af stidl mellem maskinen og standen. Mellemstykket
skal udgere en fast sammenfojning mellem maskinen og standen. Figur 10.1 viser, hvordan disse krav kan
opfyldes.

Blokkens egenskaber

Blokken skal vare terningformet med en kantlengde pa 0,60 m £ 2 mm og sd regelmaessig som
muligt. Den fremstilles af armeret beton, der er gennemvibreret i lag pa hejst 0,20 m, sa kraftig bundfaeld-
ning undgas.

Betonkvalitet
Betonens kvalitet skal svare til C 50/60 1 EN 206:2013+A2:2021.

Terningen armeres med 8 mm rundjern uden binding, sa alle rundjern er vathengige af hinanden. Princip-
pet er vist 1 figur 10.2.

Stand

Standen, der indstebes i1 blokken, bestar af en stamper med en diameter pd mellem 178 mm og 220 mm og
en maskinholder, som svarer til den, der seedvanligvis benyttes sammen med den maskine, der proves, og
som er 1 overensstemmelse med ISO 1180:1983/Add 1:1985; den skal dog vere sé lang, at den praktiske
prove kan udferes.

Der skal pd passende made serges for, at de to dele er i fast forbindelse med hinanden. Standen anbringes
sadan 1 blokken, at stamperens bund er 0,30 m fra blokkens overside (se figur 10.2).

Blokken skal bevare sine mekaniske egenskaber, is@r der, hvor standen og betonen medes. For og efter
hver prove kontrolleres det, at standen ikke er los i betonblokken.

Placering af blokken

Blokken anbringes i en fuldt cementeret grav, der er forsynet med et stendaeksel pa mindst 100 kg/m? som
vist 1 figur 10.3, saledes at deekslets overside flugter med jordoverfladen. For at undga parasitstej isoleres
blokken fra gravens sider og bund med elastiske blokke med en sparrefrekvens, der hgjst er halvdelen af
maskinens slagfrekvens udtrykt i slag pr. sekund.
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Den abning i stendakslet, som holderen gar igennem, skal vere sa lille som muligt og lukket med en
fleksibel stojtet pakning.

Provning under belastning

Maskinen fastgeres pé standen.

Den maskine, der proves, skal arbejde stabilt og have samme akustiske stabilitet som ved normal brug.
Maskinen skal arbejde ved maksimal effekt som angivet 1 brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

Figur 10.1

Skitse af mellemstykke

12K MI12

@ 19

Figur 10.2

Provningsblok
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Figur 10.3

Prevningsanordning

E

LA Elastisk materiale

A skal have en sédan verdi, at stendekslet, der hviler pa den elastiske pakning J, flugter med jordoverfla-
den.
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b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-2-6:2020, EN IEC 62841-2-6:2020/A11:2020, bilag I, klausul I. 2
¢) Pneumatisk eller hydraulisk drevne maskiner

Som maskiner med forbrendingsmotorer.

11. BETON- OG MORTELBLANDEMASKINER

Provning under belastning

Blandemaskinen (tromlen) skal fyldes til nominel kapacitet med grus med kornsterrelse 0-3 mm og et
vandindhold pa 4-10 %.

Blandemaskinen skal som minimum arbejde nominel hastighed.
Observationsperioden

Observationsperioden skal vere mindst 15 sekunder.

12. SPIL TIL BYGGEPLADSER

a) Maskiner med forbraendingsmotorer

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; spillet skal vere indkoblet,
men ubelastet.

b) Maskiner med elektrisk motor

EN 14492-2:2019 bilag M

13. MASKINER TIL TRANSPORT OG SPROJTNING AF BETON OG MORTEL
ISO 12001:2012, bilag C

14. TRANSPORTBAND

Se nr. 0.

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum; bandet skal bevage sig uden
last; hvis det kommer uden for halvkuglen, skal det vare 1 retning af punkt 1.

15. KOLEANLAG I KORETOJER
Provning under belastning

Koleanlaegget skal vere monteret i et faktisk eller simuleret lastrum, og lydniveauet méles i stationer
stilling, séledes at koleanleggets placering 1 hegjden er reprasentativ for, hvordan det skal vaere monteret
ifolge anvisningerne i brugsvejledningen Koleanleggets stromforsyningskilde skal arbejde pa et niveau,
der fordrsager, at kelekompressoren og ventilatoren arbejder med den i vejledningen anferte maksimale
hastighed. Hvis keleanlegget er beregnet til at blive drevet af keretgjets motor, anvendes motoren
ikke ved madlingen, og keleanlegget tilsluttes en passende elektrisk stromforsyningskilde. Traekkende
aftagelige enheder fjernes under mélingen.
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Lydniveauet fra koleanlaeg, der er monteret 1 kelerum, og som kan drives af forskellige stromforsynings-
kilder, males sarskilt med hver enkelt stremforsyningskilde. Malingsrapporten skal som minimum afspej-
le den driftsmdde, der medferer de hojeste stgjemissioner

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

16. DOZERE

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat 1 bilag C til nevnte standard.
17. BORERIGGE

a) Mobile borerigge

EN 16228-2:2014+A1:2021, klausul 5.12

b) Horisontalt retningsbestemt boringsudstyr

EN 16228-3:2014+A1:2021, klausul 5.15

¢) Udskifteligt tilbeher til boring

EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3

d) Alt andet udstyr til boring

EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2

18. DUMPERE

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag F til nevnte standard.
19. MASKINE TIL FYLDNING OG TOMNING AF SILOER OG TANKE PA LASTBILER
Se nr. 9 vedrerende kompressorer og vakuumpumper.

Se nr. 56 vedrerende vaeskepumper.

20. GRAVEMASKINER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat 1 bilag B til nevnte standard.
21. GRAVE-LASSEMASKINER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i1 bilag E til nevnte standard.
22. CONTAINERE TIL GENVINDING AF GLASAFFALD

Ved denne stgjmélemetode anvendes det a&kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau Lg som defineret 1 EN
ISO 3744:2010, punkt 3.4, til maling af lydtrykniveauet ved mikrofonplaceringerne

Miljokorrektion K, ,
Maling i det fri
K2 A= 0
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Maling indenders

Verdien af konstanten K,,, bestemt i overensstemmelse med bilag A 1 EN ISO 3744:2010, skal vaere <
2,0 dB; der ses da bort fra K, 4.

Driftsvilkar under provningen

Stgjmalingen udferes under en fuldstaendig arbejdscyklus, der starter med en tom container og slutter, nér
der er smidt 120 glasflasker i containeren.

Glasflasker defineres saledes:
— rumindhold: 75 cl
— masse: 370+ 30 g.

Prevningsoperatoren tager fat om flaskehalsen pd hver glasflaske og skubber flasken med bunden forst
forsigtigt ind gennem containerdbningen mod midten af containeren og undgar om muligt at flasken
rammer vaggene. Der md kun anvendes én abning — nemlig den, der er n&ermest mikrofonplacering 12
— til at kaste flaskerne ind.

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere forskel-
lige driftsvilkar

Det A-vaegtede a®kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males samtidig ved de seks mikrofonplacerin-
ger for hver glasflaske, der smides 1 containeren

Det gennemsnitlige A-vaegtede ®kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for hele malearealet beregnes i
overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, punkt 8.2.2.

Det gennemsnitlige A-vaegtede @kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for alle de 120 glasflasker,
der smides 1 containeren, beregnes som det logaritmiske gennemsnit af det gennemsnitlige A-vegtede
xkvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau for hele malearealet.

23. GRADERE

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag G til navnte standard.
24. GRASTRIMMERE/GRASKANTTRIMMERE
Se nr. 2.

25. HEKKLIPPERE

a) Maskiner med forbrzendingsmotorer

EN ISO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-4-2:2019, bilag I, klausul I. 2

26. HOJTRYKSSPULERE

Provning under belastning

Heajtryksspuleren afpraves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed,
som fabrikanten har anvist for drift af arbejdsudstyret. Hojtrykspumperne skal arbejde ved maksimal
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hastighed og maksimalt driftstryk, som anvist af fabrikanten. Der benyttes en passende dyse, sa redukti-
onsventilen lige netop ikke dbner. Stgjen fra dysen ma ikke indgé 1 méleresultaterne.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 30 sekunder.
27. HOJTRYKSRENSERE

a) Maskiner med tryk <35 MPa

EN 60335-2-79:2012, bilag CC

b) Maskiner med tryk > 35 MPa

EN 1829-1:2010, klausul 6.8

28. HYDRAULISKE HAMMERE
Maileareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F/r = 10 m.
Opstilling af maskinen

Ved provningen skal hammeren vare fastgjort til en barende maskine, og der skal anvendes en sarlig
stand. Pa figur 28.1 ses denne opbygnings specifikationer, og péd figur 28.2 ses den barende maskines
placering.

Barende maskine

Maskinen, der barer den hammer, der proves, skal opfylde kravene 1 hammerens tekniske specifikationer,
navnlig for s& vidt angar vegtomrade, hydraulisk afgangseftekt, oliecirkulation og modtryk i returlednin-
gen.

Opstilling

Den mekaniske opstilling og forbindelserne (slanger, rer mv.) skal svare til specifikationerne i hammerens
tekniske data. Al stgj af betydning fra rer og mekaniske komponenter, som monteringen krever, skal
elimineres. Alle komponentsamlinger skal vere strammet til.

Hammerens stabilitet og statiske bindeevne

Hammeren skal vare solidt fastnet til den baerende maskine for at give den stabilitet, den har under
normale driftsvilkdr. Hammeren skal betjenes i lodret position.

Varktoj

Der skal anvendes et stumpt verktej ved mélingerne. Vearktojets lengde skal opfylde kravene 1 figur 28.1
(provningsblokken).

Provning under belastning

Hydraulisk tilgangseffekt og oliecirkulation
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Den hydrauliske hammers driftsvilkr justeres korrekt, méles og registreres sammen med de dertil hore-
nde tekniske specifikationer. De hammere, der proves, anvendes pa en sddan mdde, at man nar op pa 90
% eller mere af den maksimale hydrauliske tilgangseftekt og oliecirkulation.

Der sorges for, at den samlede usikkerhed i reekken af mélinger af p, og Q ikke overstiger £ 5 %; dette

sikrer en bestemmelse af den hydrauliske tilgangseffekt med en usikkerhed pa hejst + 10 %. Hvis man
forudsatter lineer korrelation mellem den hydrauliske tilgangseffekt og den emitterede lydeffekt, skulle
dette betyde en variation pa under + 0,4 dB ved bestemmelsen af lydeffektniveauet.

Justerbare komponenter, der pavirker hammerens effekt

Den forudgéende indstilling af alle akkumulatorer, trykcentralventiler og evt. andre justerbare komponen-
ter skal overholde de vardier, der er opgivet i de tekniske specifikationer. Hvis der kan vealges mellem
flere slaghastigheder, foretages der malinger med alle indstillinger. Minimums- og maksimumsvardier
anfores.

Folgende vzerdier méles

Middelveardien for hydraulikindferingssystemets indlebstryk under hammerens drift omfattende mindst

Ps 10 slag.

Q Middelvardien for hammerens olieindlob samtidig med pg,

Olietemperaturen skal vaere mellem + 40/+ 60 °C under mélingerne. Selve hammerens temperatur skal
T have stabiliseret sig omkring normal driftstemperatur, inden mélingerne pabegyndes.

Forkomprimeringsgastrykket i alle akkumulatorer males under statiske forhold (hammeren ikke 1 drift)
ved en stabil omgivende temperatur pa + 15/+ 25 °C. Den maélte omgivende temperatur registreres
P, sammen med det malte forkomprimeringsgastryk.

Parametre, der skal vurderes ud fra de malte driftsparametre

PIN Hammerens hydrauliske tilgangseffekt, PIN = p,"Q

Maling af det hydrauliske fremlgbstryk, p,:
— ps méles sd tet pd hammerens IN-port som muligt
— p, méles med en trykmadler (min. diameter: 100 mm; nejagtighedsklasse = 1,0 % FSO).

Hammerens indlebsoliecirkulation, Q

— Q males i indferingstrykroret sd teet som muligt pA hammerens IN-port som muligt

— Q males med en elektrisk gennemstremningsindikator (nejagtighedsklasse + 2,5 % af gennemstrom-
ningsafle@sningen).

Malepunkt for olietemperaturen, T

— T males i den berende maskines olietank eller i det hydrauliske ror, der er forbundet med hamme-
ren. Malepunktet angives i1 preverapporten

— Temperaturafleesningen skal ske med en ngjagtighed pa + 2 °C af den faktiske verdi.

Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau
Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder.

Malingerne gentages tre gange eller mere om nedvendigt. Det endelige resultat beregnes som den
aritmetiske middelvaerdi af de to hejeste vardier, som hejst afviger 1dB fra hinanden.
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Definitioner
d Verktejets diameter (mm)

d; Chabottens diameter 1200 = 100 mm
d, Chabotteunderlagskonstruktionens indre diameter < 1800 mm

d; Prevningsblokdaekslets diameter < 2200 mm
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d, Diameter pa abningen i dekslet <350 mm
ds Diameter pa verktejets lukke < 1000 mm

h; Synlig verktejslengde mellem den laveste del af huset og den everste flade pd vaerktejets lukke (mm),
hy=d=+d/2

h, Tykkelse pa verktojets lukke. Hvis verktejets lukke er over dakselhojde, skal tykkelsen vaere < 20

mm (hvis verktejets lukke er under dekselhgjde, er der ingen begransninger pa dets tykkelse. Lukket
kan eksempelvis vere af skumgummi)

hs; Afstand mellem dekslets og chabottens gverste flade 250 + 50 mm

h, Isolerende skumgummiforsegling af deekslet med en tykkelse pd <30 mm
hs Chabottens tykkelse 350 £ 50 mm

hs Verktejets fastgarelsesdybde < 50 mm

Hvis den anvendte prevningsblokopbygning er kvadratisk, ma den sterste lengdedimension hejst vere
0,89 x den tilsvarende diameter.

Det tomme rum mellem dakslet og chabotten kan fyldes med elastisk skumgummi eller andet absorbe-
rende materiale, vagtfylde <220 kg/m*

29. HYDRAULIKPUMPER
Opstilling af maskinen

Hydraulikpumpen monteres pa den reflekterende flade; hydraulikpumper pa meder monteres pa et 0,40 m
hejt stativ, medmindre andet kraeves ifelge fabrikantens opstillingsanvisninger.

Provning under belastning
Under prevningen ma der ikke vare koblet noget verktej til hydraulikpumpen.

Hydraulikpumpen bringes i stationer tilstand inden for de af fabrikanten specificerede graenser. Den skal
arbejde ved nominel hastighed og nominelt tryk. Ved nominel hastighed og nominelt tryk forstds de
vardier, der er anfort i brugsvejledningen.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vere mindst 15 sekunder.
30. FUGESKZAREMASKINER

a) Gulvsave betjent af en gidende forer

EN 13862:2021, klausul 4.10.2

b) Bzrbare, hindholdte maskiner med intern forbreendingsmotor monteret pa et mobilt underlag
til brug som gulvsave

EN ISO 19432-1:2020, klausul 4.19.2

¢) Andre fugeskeremaskiner
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Provning under belastning

Fugeskaremaskinen forsynes med den sterst mulige klinge, som anfert af fabrikanten i brugsvejlednin-
gen. Motoren skal kere ved maksimal hastighed med klingen ubelastet.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vere mindst 15 sekunder.

31. LOSSEPLADSKOMPAKTORER

ISO 6395:2008 med de drifts- og provningsbetingelser, der er fastsat i bilag H til nevnte standard.
32. PLAENEKLIPPERE

a) Pleeneklippere med forbrandingsmotor og rotor- og cylinderplaeneklippere

EN ISO 5395-1:2013, EN ISO 5395-1:2013/A1:2018, klausul 4.3, andet led.

Miljoekorrektion K, ,

Hvis Ky, <0,5 dB, kan den lades ude af betragtning.

b) Elektrisk motordrevne rotor- og cylinderpleneklippere med fererplads og plaeneklippere betjent
af en giaende forer

EN IEC 62841-4-3:2021, EN IEC 62841-4-3:2021/A11:2021, bilag I, klausul 1. 2
33. PLAENETRIMMERE/PLENEKANTTRIMMERE

EN 50636-2-91:2014, bilag CC

34. LOVBLASERE

a) Maskiner med forbraendingsmotorer

EN ISO 22868:2021

b) Maskiner med elektrisk motor

EN 50636-2-100:2014, bilag CC

35. LOVSUGERE

Se nr. 34

36. GAFFELTRUCKER

EN 12053:2001 + A1:2008

37. LASSEMASKINER

ISO 6395:2008 med de drifts- og prevningsbetingelser, der er fastsat i bilag D til naevnte standard.
38. MOBILKRANER

EN 13000:2010+A1:2014, klausul 5.3
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39. MOBILE AFFALDSCONTAINERE

Proveplads
— Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt
— Laboratorium, der giver et frit felt over en reflekterende flade.

Miljokorrektion K, ,
Maling i det fri:
Kon=0

Maling indenders:

Verdien af konstanten K,,, bestemt i overensstemmelse med bilag A 1 EN ISO 3744:2010, skal vaere <
2,0 dB; der ses da bort fra K, 4.

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/madleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i overensstemmelse med EN ISO 3744:2010, bilag F/r =3 m.
Driftsvilkar under provningen

Alle malinger foretages med tom container.

Prevning nr. 1: Lag i frit fald ned langs containerens side

For at minimere operaterens indflydelse pd malingerne skal denne std bag containeren (hangselsi-
den). Laget slippes fra midten for at undgé vridning under faldet.

Malingen foretages under folgende cyklus, der gentages 20 gange:

— forst loftes laget til lodret,

— sé slippes det fremad, om muligt uden at give det et skub, idet operateren befinder sig bag containeren
og ikke bevager sig, for ldget er lukket;

— nar laget er helt lukket, heves det til udgangsstillingen.

Note: Operatoren kan om nedvendigt bevege sig kortvarigt for at lofte laget.

Prevning nr. 2: Fuldstzendig dbning af liget

For at minimere operaterens indflydelse pd mélingerne skal denne std bag containeren (hangselsiden),
ndr det drejer sig om firhjulede containere, og til hgjre for containeren (mellem mikrofonplacering 10 og
12), nar det drejer sig om tohjulede containere. Laget slippes midtfor eller sa ner som muligt ved midten.

For at undga, at containeren flytter sig, blokeres hjulene under prevningen. For de tohjulede containeres
vedkommende kan operatoren for at undgd, at containeren flytter sig, holde den fast ved at anbringe sin
hind pé den overste kant.

Malingen foretages under den folgende cyklus:

— forst dbnes laget til vandret,

— sa slippes det uden at give det et skub;

— nar det er helt dbent, men inden et eventuelt opspring, haeves det til udgangsstillingen.

Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig uregelmzessig bane
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Til denne prevning anvendes en kunstig prevebane, der simulerer en uregelmessig overflade. Denne
provebane bestdr af to parallelle lister af staltrddsnet (6 m lange og 400 mm brede), der er fastgjort pa
den reflekterende flade for hver 20 cm. Afstanden mellem de to lister af staltradsnet tilpasses til contai-
nertypen, séledes at hjulene kan rulle i hele banens lengde. Opstillingen skal sikre en flad overflade. Om
nodvendigt fastgares banen pa jorden med elastisk materiale for at undgd emission af parasitste;.

Note: Hver liste kan besta af flere 400 mm brede elementer, der er sat sammen.

I figur 39.1 og 39.2 vises et eksempel pa en korrekt bane. Operatoren skal befinde sig pd hangselsiden.

Malingen foretages, mens operatoren traekker containeren ad den kunstige bane med en konstant hastig-
hed pa ca. 1 m/s mellem punkt A og B (4,24 m lang — se figur 39.3), nér hjulakslen, for s& vidt angar
tohjulede containere, eller den forste hjulaksel, for s& vidt angér firhjulede containere, nar punkt A eller
B. Denne procedure gentages tre gange i hver retning.

Under prevningen af tohjulede containere skal vinklen mellem containeren og banen vare 45°. For
firhjulede containeres vedkommende sikrer operateren, at alle fire hjul har fuld kontakt med banen

Perioder for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der benyttes flere for-
skellige driftsvilkdr

Prevning nr. 1 og 2: LAg i frit fald ned langs containerens side og fuldsteendig 4bning af liget

Hvis det er muligt, foretages mélingerne samtidig ved de seks mikrofonplaceringer. Ellers klassificeres
de lydniveauer, der méles ved hver mikrofonplacering, i stigende orden, og lydeffektniveauerne beregnes
ved at sammenstille vaerdierne ved hver mikrofonplacering efter raekke.

Det A-vaegtede @kvivalente tidsintegrerede lydtrykniveau males for hver enkelt af de 20 lukninger og 20
dbninger af ldget pd hvert enkelt malepunkt. Lydeffektniveauerne Lyagnuing 02 Lwaopening Deregnes af den

kvadratiske middelvaerdi fra de fem heojeste af de opndede vardier.
Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig, uregelmzessig bane

Observationsperioden T skal vare lig med den tid, det varer at gennemkere afstanden mellem punkt A og
B pé banen

Lydeffektniveauet Lyaroliing €1 lig med middelvardien af seks verdier, der afviger mindre end 2 dB fra
hinanden. Hvis kriteriet ikke opfyldes med seks méalinger, gentages cyklussen sa laenge som nedvendigt.

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved folgende formel:
LWA =10 10g 1/3 (100,1 LWAshutting 1001 LWAopening 100.1 LWArolling)
Figur 39.1

Tegning af rullebane
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1 Tradstammerklamps, of tr2
2 Rullende dele
3 Tilpasset containeren

Figur 39.2

Detalje af rullebanens konstruktion og udstyr

1. - Stiv staltrad (4 mm) 2. Tradstrammerklampe af tr2 (20 mm * 25 mm)
— Netmaske: (50 mm * 50 mm) 3. Reflekterende flade

Figur 39.3
Maileafstand
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40) MOTORFRZASERE
Se nr. 32)

Verktojet skal frakobles eller fjernes under mélingen.
41. UDLAGNINGSMASKINER

EN 500-6:2006+A1:2008, klausul 5.17

42. PILOTERINGSUDSTYR

a) Funderingsudstyr

EN 16228-4:2014+A1:2021, klausul 5.8

b) Udskifteligt tilbehor til pilotering

EN 16228-7:2014+A1:2021, klausul 5.3

¢) Alt andet udstyr til pilotering

EN 16228-1:2014+A1:2021, klausul 5.27.2.2
43. RORLAGGERE

ISO 6393:2008

44. LOJPETRAKTORER

ISO 6393:2008, med de samme procedurer og driftsvilkar som for bulldozere. Provearealet skal vare det
harde reflekterende plan (5.3.2 1 ISO 6393:2008).

45. EL-GENERATORER
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EN ISO 8528-10:2022

Malemetoden i denne standard, der er baseret pd EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.
46. FEJEMASKINER

a) Gadefejemaskiner

EN 17106-2:2021, klausul 4.3

b) Andre fejemaskiner til udenders brug

EN 60335-2-72:2012, bilag DD

47. RENOVATIONSVOGNE

EN 1501-4:2023

48. VEJAFSKRALLEMASKINER (ASFALTFRASER)

EN 500-2:2006+A1:2008, klausul 5.17

49. PLANELUFTERE

a) Maskiner med forbrandingsmotorer

EN 13684:2018, klausul 5.16.2

b) Maskiner med elektrisk motor

EN IEC 62841-4-7:2022, EN IEC 62841-4-7:2022/A11:2022, bilag I, klausul I. 2
50. FLISKVARNE/FLISHUGGERE

a) Havefliskvaerne/-flishuggere med manuel fremforing
1) Maskiner med forbreendingsmotorer

EN 13683:2003+A2:2011, klausul 5.10.2

EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013
1) Maskiner med elektrisk motor:

EN 50434:2014, klausul 20.107.2
b) Flishuggere med vandret manuel fremfering til skovbrug
EN 13525:2020, klausul 5.5

¢) Flishuggere med lodret manuel fremforing til skovbrug, flishuggere med mekanisk fremforing
(lodret og vandret) og andre fliskveerne/flishuggere til skovbrug

Provning under belastning
Fliskvarnen/flishuggeren afpreves ved snitning af et eller flere stykker tree.

En arbejdscyklussen bestar i snitning af en mindst 1,5 m lang rundstok (ter fyr eller krydsfiner), der er
tilspidset 1 den ene ende. Dens diameter svarer ca. til det maksimum, som fliskvernen/flishuggeren er
konstrueret til, og som er anfoert i brugsvejledningen.
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Periode for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden slutter, ndr der ikke er mere materiale i snitterummet, men ma ikke overstige 20
sekunder. Hvis begge driftsvilkar er mulige, anfores det hgjeste lydeftfektniveau.

51. SNERYDNINGSMASKINER MED ROTERENDE VARKTOJ
a) Snerydningsmaskiner til kersel pa vej
EN 17106-3-1:2021, klausul 4.2

b) Sneslynger betjent af en giende forer og sneslynger med fererplads
1) Maskiner med forbreendingsmotorer:

EN ISO 8437-4:2021, bilag A7
1) Maskiner med elektrisk motor:

Maskinen skal betjenes ved maksimal hastighed i ubelastet tilstand i 10 minutter, for prevningen péabe-
gyndes. Opsamlings- eller bortkastningsanordningerne skal smeores i overensstemmelse med fabrikantens
anvisninger.

Under provningen skal opsamleren eller bortkasteren vere tilkoblet og uden belastning. Prevningen
udferes stationert ved maksimal hastighed uden belastning.

Maskinerne maéles ved at anbringe dem pa overfladen pé en sddan made, at projektionen af det geometri-
ske centrum af deres hoveddele (bortset fra handtag osv.) falder sammen med placeringen af mikrofonens
koordinatsystem. Hvis der anvendes en kunstig overflade, skal den placeres siledes, at dens geometriske
centrum ogsd er sammenfaldende med mikrofonplaceringernes koordinatsystem. Maskinens lengdeakse
skal vere péd x-aksen. Malingen foretages uden en operater.

Under malingerne skal maskinen fungere under stabile forhold. Nér stgjemissionen er stabil, skal mélin-
gen foretages med et interval pa mindst 15 sekunder. Hvis mélingerne foretages i oktavfrekvensband eller
1/3-oktavfrekvensband, skal observationsperioden mindst vaere pa 30 sekunder for frekvensband pa eller
under 160 Hz og pa 15 sekunder for frekvensband pa eller over 200 Hz.

52. SLAMSUGERE
Provning under belastning

Slamsugeren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal arbejde ved den hastighed,
som fabrikanten har anvist for drift af arbejdsudstyret. Vakuumpumperne skal keore ved den maksimale
hastighed, som fabrikanten har anvist. Sugeudstyret betjenes pa en sdidan méade, at det indvendige tryk er
atmosfaretryk (0 % vakuum). Luftstegjen fra sugeabningen mé ikke indga i méleresultaterne.

Observationsperioden

Observationsperioden skal vere mindst 15 sekunder.
53. TARNKRANER

EN 14439:2006+A2:2009, klausul 6.4.1

54. RENDEGRAVERE

ISO 6393:2008
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55. BETONKANONER

EN 12609:2021, Bilag B

56. VANDPUMPEANLAG

EN ISO 20361:2019, EN ISO 20361:2019/A11:2020

Malemetoden i denne standard, der er baseret i EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.
Observationsperioden skal vere mindst 15 sekunder.

57. SVEJSEAGGREGATER

EN ISO 8528-10:2022

Mailemetoden i denne standard, der er baseret pa EN ISO 3744: 2010, skal anvendes.

Nr. 506.
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©

En motors tomgang kan keres enten ved den laveste motorhastighed (gaspedalen er sluppet helt) eller ved den laveste motorhastighed, der er nedvendig
for at udfere de grundleeggende funktioner, herunder give tilstraekkeligt hydraulisk tryk til at flytte maskinen eller et af dens vaerktgjer, alt efter hvad der er
relevant for den specifikke maskinkategori.

Ved nettoeffekt forstds motoreffekten i »kW« malt pa prevebank pa enden af krumtapakslen eller tilsvarende, malt efter metoden til maling af effekten af
interne forbreendingsmotorer som specificeret i regulativ nr. 120, revision 2 fra De Forenede Nationers @konomiske Kommission for Europa (FN/ECE) —
Ensartede forskrifter for godkendelse af forbreendingsmotorer til montering i landbrugs- og skovbrugstraktorer og i mobile ikke-vejgaende maskiner for si
vidt angar malingen af nettoeffekt, nettodrejningsmoment og specifikt breendstofforbrug (EUT L 166 af 30.6.2015, s. 170).
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Bilag 4
Overensstemmelsesmaerkning

CE-overensstemmelsesmerkningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, bestér af bogstaverne »CE« 1 overens-
stemmelse med folgende form:

( €

Hvis CE-markningen formindskes eller forsterres 1 overensstemmelse med maskinens storrelse, skal
modellens storrelsesforhold som anfert ovenfor overholdes. CE-merkningens forskellige dele skal veaere
af samme hojde, og denne skal vere mindst 5 mm.

Angivelsen af lydeffektniveauet skal bestd af en enkelt verdi for det garanterede lydeffektniveau i dB,
tegnet Ly, og et piktogram, der antager folgende form:

. -
LR
-

|2 L
N0k

.. *

L

Hvis angivelsen formindskes eller forsterres 1 overensstemmelse med maskinens sterrelse, skal modellens
starrelsesforhold som anfert ovenfor overholdes. Angivelsens hejde ber imidlertid om muligt veere mindst
40 mm.
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Bilag 5
Procedurer til at dokumentere lydtrykket

I dette bilag beskrives de procedurer, som fabrikanten bruger for at garantere, at den pageldende maskine
opfylder kravene i denne bekendtgerelse.

Fabrikanten benytter kontrolmetoden 1 kapitel 1 til de maskiner, for hvilke der ikke gelder stojgraen-
ser. En af kontrolmetoderne 1 kapitel 2-4 skal anvendes til at dokumentere og kontrollere de maskiner, der
galder stgjgrenser for som navnt i bilag 2.

Kapitel 1
Intern fabrikationskontrol

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra
datoen for opheret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan
lade en anden person til at stille den tekniske dokumentation til rddighed. I s fald skal han medtage navn
og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserklaeringen.

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene 1
bekendtgerelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde foelgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,
2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission,
herunder 1 givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig for at
forsta dataene,

7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,
8) den tekniske rapport om stgjmalinger udfert efter bestemmelserne 1 denne bekendtgerelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som felge af variationer 1 pro-
duktionen, resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgér i forbindelse med det garanterede
lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er 1 overensstemmelse med den tekniske dokumenta-
tion, der er nevnt 1 dette kapitel, og med de relevante krav i1 denne bekendtgerelse.

Kapitel 2
Vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ

Fabrikanten skal udarbejde den tekniske dokumentation, der er beskrevet nedenfor, og i mindst ti ar fra
datoen for opheret med fremstillingen af maskinen opbevare den med henblik pa tilsyn. Fabrikanten kan
lade en anden person til at stille den tekniske dokumentation til rddighed. I s fald skal han medtage navn
og adresse pa denne person i EF-overensstemmelseserklaeringen.



14. maj 2025. 44 Nr. 506.

Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens overensstemmelse med kravene 1
bekendtgerelsen. Dokumentationen skal mindst indeholde foelgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk. 1, nr. 6,
2) en beskrivelse af maskinen,

3) fabrikat,

4) handelsbetegnelse,

5) type, serie og numre,

6) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemission,
herunder 1 givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig for at
forsta dataene,

7) henvisning til direktiv 2000/14/EF,
8) den tekniske rapport om stgjmalinger udfert efter bestemmelserne 1 denne bekendtgerelse, og

9) hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som felge af variationer 1 pro-
duktionen, resultaterne heraf samt hvorledes denne usikkerhed indgér i forbindelse med det garanterede
lydeffektniveau.

Fabrikanten skal sikre, at de fremstillede maskiner er 1 overensstemmelse med den tekniske dokumenta-
tion, der er nevnt 1 dette kapitel, og med de relevante krav 1 denne bekendtgerelse.

Det bemyndigede organs vurdering inden den forste maskine markedsfores eller tages i brug.

Inden den forste maskine markedsfores eller tages 1 brug, foreleegger fabrikanten den tekniske dokumen-
tation for et bemyndiget organ efter eget valg, jf. § 2, stk. 1, nr. 7.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations tilsyneladende rigtighed, underretter det bemyndigede
organ fabrikanten og foretager de nedvendige @ndringer i den tekniske dokumentation samt de eventuelle
prover, der skennes nadvendige, eller lader sddanne @&ndringer eller prover foretage.

Efter at det bemyndigede organ har udarbejdet en rapport, som bekreafter, at den tekniske dokumentation
opfylder denne bekendtgerelses bestemmelser, herunder specielt at vurderingen af fabrikationsusikkerhe-
dens betydning for det garanterede lydeffektniveau er teknisk forsvarlig, kan fabrikanten anbringe CE-
markningen efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, pa maskinen og udstede en EF-overensstemmelseserklaering
efter § 7. Fabrikanten har ansvaret for markning og erklaering.

Det bemyndigede organs vurdering under produktionen

Nar fabrikanten har valgt at benytte proceduren 1 dette kapitel, skal han ogsd inddrage det bemyndigede
organ 1 produktionsfasen efter en af folgende 2 procedurer, som han selv velger:

1) Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprove, at de fremstillede maskiner til
stadighed er i overensstemmelse med den tekniske dokumentation samt kravene 1 denne bekendtgerelse.

Det bemyndigede organ koncentrerer sig iser om:
a) den korrekte og fuldstendige maerkning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, 1 bekendtgerel-
sen,
b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserkleringen efter § 7 1 bekendtgerelsen, og
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c) de tekniske metoder, der er anvendt til vurderingen af usikkerheden som felge af variationer 1
produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes denne usikkerhed indgér 1 forbindelse med det
garanterede lydeffektniveau og den fortsatte gyldighed heraf.

Fabrikanten giver det bemyndigede organ fri adgang til al intern dokumentation til stette for disse
procedurer, de konkrete resultater af interne kontroller og de korrigerende foranstaltninger, der eventuelt
er truffet.

Kun hvis ovennavnte kontroller giver utilfredsstillende resultater, foretager det bemyndigede organ
stojprovninger, som efter organets egen vurdering og erfaring enten kan forenkles eller foretages i fuld
udstrekning efter bestemmelser for den relevante maskintype 1 bilag 3.

2) Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage kontrol af maskinerne med skiftende mellem-
rum. En passende stikprove af de faerdige maskiner, som fastsattes af det bemyndigede organ, underse-
ges, og der gennemfores stgjprovninger som beskrevet i bilag 3 eller provninger af en tilsvarende kvalitet
for at kontrollere, at produktionen opfylder bekendtgerelsens relevante krav. Kontrollen af maskinerne
omfatter folgende:

a) den korrekte og fuldstendige merkning af maskinerne efter § 3, stk. 1, nr. 3, jf. § 5, 1 bekendtgerel-

sen, og
b) udstedelsen af EF-overensstemmelseserkleringen efter § 7 1 bekendtgerelsen.

For begge procedurers vedkommende fastlegger det bemyndigede organ kontrollernes hyppighed pa
baggrund af resultaterne af tidligere vurderinger, nedvendigheden af at overvédge korrigerende foranstalt-
ninger og yderligere forhold, sdsom den arlige produktion og fabrikantens evne til generelt at overholde
de garanterede vaerdier. Der foretages dog kontrol mindst en gang hvert tredje ar.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations trovaerdighed eller overensstemmelsen hermed under
produktionen, underretter det bemyndigede organ fabrikanten herom.

Hvis de kontrollerede maskiner ikke er i overensstemmelse med denne bekendtgerelses bestemmelser,
underretter det bemyndigede organ den bemyndigende medlemsstat, i Danmark Miljestyrelsen, herom.

Kapitel 3
Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)

Efter denne procedure indsender fabrikanten ansegning om enhedsverifikation til et bemyndiget organ
efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

1) navn og adresse pa fabrikanten og, hvis ansegningen indsendes af den bemyndigede reprasentant,
tillige dennes navn og adresse,

2) en skriftlig erklaering om, at den samme ansegning ikke er indsendt til andre bemyndigede organer, og

3) teknisk dokumentation, der indeholder folgende:
a) en beskrivelse af maskinen,
b) fabrikat,
c¢) handelsbetegnelse,
d) type, serie og numre,
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e) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens stgjemissi-
on, herunder 1 givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig
for at forsta dataene, og

f) henvisning til direktiv 2000/14/EF.

Det bemyndigede organ:
1) undersogger, om maskinen er fremstillet 1 overensstemmelse med den tekniske dokumentation,

2) aftaler med ansegeren, hvor stgjprevningerne i overensstemmelse med denne bekendtgerelse skal
foregd, og

3) foretager eller lader foretage de nedvendige stejprevninger 1 overensstemmelse med denne bekendtge-
relse.

Hvis maskinen opfylder bestemmelserne i denne bekendtgerelse, udsteder det bemyndigede organ en
overensstemmelsesattest til ansegeren som beskrevet i bilag 7.

Hvis det bemyndigede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest, skal det begrunde afslaget.

Fabrikanten opbevarer sammen med den tekniske dokumentation kopier af overensstemmelsesattesten i
en periode pa ti ir fra datoen for maskinens markedsfering.

Kapitel 4
Fuld kvalitetssikring

Efter denne procedure skal fabrikanten anvende et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruktion,
fremstilling, endelig produktkontrol og -prevning som beskrevet 1 nr. 1) 1 dette kapitel og han er underlagt
den 1 nr. 2) i dette kapitel omhandlede kontrol.

1) Kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssystemet til et bemyndiget organ,
som han selv velger.

Ansogningen skal indeholde
a) alle relevante oplysninger for den planlagte produktkategori, herunder teknisk dokumentation vedre-
rende alle de maskiner, der allerede befinder sig i1 konstruktions- eller produktionsfasen, som mindst
skal indeholde folgende oplysninger:

1) navn og adresse pa fabrikanten, jf. definitionen i § 2, stk.1, nr. 6,

i1) en beskrivelse af maskinen,

iii) fabrikat,

iv) handelsbetegnelse,

V) type, serie og numre,

vi) de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og vurderingen af dens
stojemission, herunder i1 givet fald skematiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der
er ngdvendig for at forsta dataene,

vii) henvisning til direktiv 2000/14/EF,

viii) den tekniske rapport om stejmalinger udfert efter denne bekendtgoerelses bestemmelser,

ix) de tekniske instrumenter, der er anvendt, og resultaterne af vurderingen af usikkerheden som
folge af variationer i produktionen og deres forbindelse med det garanterede lydeffektniveau, og

x) en kopi af EF-overensstemmelseserkleringen, og
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b) dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.
Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante krav i bekendtgerelsen.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa
systematisk og overskuelig made i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktio-
ner. Denne dokumentation for kvalitetsstyringssystemet skal give mulighed for ensartet fortolkning af
kvalitetspolitik og -procedurer, sdsom kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og registre.

Dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal indeholde en redegerelse med en fyldestgeren-
de beskrivelse af:
1) kvalitetsmélsetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befojelser med hensyn til
konstruktions- og produktkvalitet,
i1) den tekniske dokumentation, der skal udarbejdes for hvert produkt, med mindst de oplysninger,
der er nevnt i punkt 3.1 med hensyn til den deri naevnte tekniske dokumentation,
i11) de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer og systematiske for-
anstaltninger, der vil blive anvendt ved konstruktionen af produkterne, for s vidt angar den
pagaeldende maskinkategori,
1v) de tilsvarende teknikker til fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitetssikring samt de systematiske
fremgangsmader og foranstaltninger, der vil blive anvendt,
v) de undersggelser og provninger, der skal udferes for, under og efter produktionen, og den
hyppighed, hvormed dette sker,
vi) kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibreringsdata, rapporter over
personalets kvalifikationer mv.,
vii) metoderne til verifikation af, at den kraevede konstruktions- og produktkvalitet er opnaet, og
viii) at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla, om det opfylder kravene 1 litra
b. Organet skal antage, at disse krav er opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender EN ISO 9001.

Vurderingsholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at vurdere den pagaldende
maskinteknologi. Vurderingsprocessen skal omfatte et beseog pa fabrikantens anleg. Afgerelsen skal med-
deles fabrikanten skriftligt. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af undersggelsen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Andringer i kvalitetsstyringssystemet

Fabrikanten binder sig til at opfylde sine forpligtelser 1 henhold til kvalitetsstyringssystemet, sdledes som
det er godkendst, og til at vedligeholde det pa en hensigtsmessig og effektiv made.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver
patenkt @ndring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om det @ndrede kvalitetsstyringssy-
stem stadig opfylder de i litra b omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Det bemyndigede organ meddeler skriftligt fabrikanten sin afgerelse. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgerelse.

2) Det bemyndigede organs kontrol

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det
godkendte kvalitetsstyringssystem.
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Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at kontrollere alle konstruktions-, produktions-,
kontrol- og prevnings- samt oplagringsfaciliteter og skal udlevere alle nedvendige oplysninger, herunder:
a) dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet,
b) kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen 1 kvalitetsstyringssystemet, sisom resultater
af analyser, beregninger, provninger m.v., og
c) kvalitetsregistreringer i henhold til produktionsdelen i kvalitetsstyringssystemet, sdsom kontrolrap-
porter samt provnings- og kalibreringsdata, rapporter over personalets kvalifikationer m.v.

Det bemyndigede organ skal gennemfore periodiske kontrolbesog for at sikre, at fabrikanten vedligehol-
der og anvender kvalitetsstyringssystemet. Efter hvert besog udarbejder organet en kontrolrapport til
fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan desuden aflegge uanmeldte besog hos fabrikanten. Under disse besog
kan det bemyndigede organ om nedvendigt foretage eller lade foretage prover for at kontrollere, om
kvalitetsstyringssystemet fungerer tilfredsstillende. Det bemyndigede organ udsteder en besggsrapport og
1 givet fald en prevningsrapport til fabrikanten.

I mindst ti ar efter, at den sidste maskine er fremstillet, skal fabrikanten kunne foreleegge de nationale
myndigheder:

a) dokumentationen vedrerende kvalitetsstyringssystemet, jf. nr. 1, litra b,

b) meddelelser om @ndringer af styringssystemet, som er nevnt i nr. 1, litra b, og

c) de afgerelser og rapporter fra det bemyndigede organ, som er nevnt i nr. 1, litra b.

Det bemyndigede organ orienterer de gvrige bemyndigede organer i EU om alle relevante oplysninger om
udstedte eller tilbagekaldte godkendelser af kvalitetsstyringssystemer.
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Bilag 6
Minimumskvalifikationer for bemyndigede organer, jf. kapitel 3
For at kunne bemyndiges til at:

1. foretage de undersogelser og vurderinger samt udstede de erklaringer, der er omtalt 1 bilag 5, kapitel
2, »Vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk kontrol af et bemyndiget organ« og 1 bilag 5,
kapitel 3, »Enhedsverifikation (vurdering af hver enkelt maskine)«, skal det pagaldende organ (virksom-
heder, laboratorier m.v.):

a) vere akkrediteret til at foretage »Stejemission fra enkeltkilder« eller tilsvarende. Akkrediteringen
skal veere foretaget enten af DANAK eller et andet akkrediteringsorgan i et EU/E@S-land, som er
tilsluttet EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse,

b) have ansat produktions- og maskinteknisk kyndigt personale svarende til civil-, akademi- eller
teknikumingenier af maskinretningen, og

¢) medmindre der er tale om en statslig myndighed, have tegnet en ansvarsforsikring.

2. foretage de undersggelser og vurderinger m.v. vedrorende kvalitetsstyringssystemer, der er omtalt i
bilag 5, kapitel 4, »Fuld kvalitetssikring«, skal det pdgaldende organ udover de under punkt 1 navnte
krav kunne foretage akkrediterede certificeringer af kvalitetssystemers overensstemmelse med mindst
DS/EN ISO 9001.
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Bilag 7
Overensstemmelsesattest

EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST. DIREKTIV 2000/14/EF

1. Fabrikant 2. Attestens nummer
3. Attestens indehaver 4. Udsteder
5. Laboratorierapport 6. Geldende EF-direktiv (2000/14/EF)
Nr. Dato:
Malt lydeftektniveau:

dB
7. Beskrivelse af maskinen Kategori
Maskintype Identifikationsnummer
Handelsbetegnelse Fabrikant
Typenummer Effekt/omdrejningstal
Motortype(r)
Energitype

Andre pakrevede tekniske specifikationer

OSV.

8. Falgende dokumenter er vedlagt denne attest (dokumenterne skal have samme
nummer som nummeret 1 rubrik 2):

0. Attest gyldig:

(stempel)
Sted:

(underskrift)

Dato:
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